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Die Welt der Metallbearbeitung - alles aus einer Hand

In unserer Firmenzentrale in Wasbek finden Sie Maschinen
aus allen Bereichen der Metallbearbeitung. Unser Lager um-
fasst tiber 900 Maschinen, viele davon vorfiihrbereit.

Lassen Sie sich beraten! Unsere erfahrenen Verkaufsberater
kombinieren sowohl technisches als auch Branchenwissen, um
Ihnen zu helfen, die perfekte Maschinen- und Finanzierungs-
option fiir lhr Unternehmen zu finden.

Service ohne Kompromisse

Wir sorgen fir einen reibungslosen Ablauf lhrer Produktion

Unser Service aus einer Hand stellt sicher, dass Sie das Poten-
tial hrer Maschinen voll nutzen kdnnen. Lassen Sie Ihr Anliegen
von der Installation, tber die Wartung bis hin zu Reparaturen
und Upgrades durch unsere qualifizierten Mitarbeiter schnell

B Aufbau - Inbetriebnahme - Einweisung
B Inspektion und Wartung
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Jahrlich verlassen mehr als 1400 Maschinen unseren Haupsitz
in Wasbek. Bevor eine Maschine an den Kunden ausgeliefert
wird, durchlauft sie umfassende technische Prifungen.

Unser Qualitatsmanagementsystem ist ISO 9001 zertifiziert
und wird stetig kontrolliert und verbessert.
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und fachgerecht erledigen. Ein Netzwerk aus Lieferanten fiir
Ersatz- und Verschleilteile und unser Hauptlager in unserer
Zentrale in Wasbek garantieren zudem hohe Verfiigbarkeiten.

B Anwender- und Wartungsschulung
B Reparatur und Ersatzteile

Alle Informationen zu unseren umfangreichen Service-Paketen finden Sie auf Seite 302 und 303




Sehr geehrte Kunden,

wir freuen uns, voller Tatendrang in das nachste Jahr zu starten und
lhnen unser neues Produktprogramm vorzustellen.

CNC-Technik: Sowohl die Numturn-Drehmaschinen als auch die
CNC-Abkantpressen haben wir fir Sie mit leistungsfahigeren Steu-
erungen ausgestattet. Unser FlexLoader eignet sich perfekt fir den
pragmatischen, kostenglnstigen Einstieg in die Automation. Er ist
mit einem einfachen Ladesystem fiir Dreh- oder Frasmaschinen mit
UR-Roboter ausgestattet und wird in Deutschland hergestellt. Eine
sinnvolle Erganzung zu jeder CNC-Maschine bietet ein kompaktes,
elektronisches Fernwartungsmodul, die “E.T. Box”. Sicher und ein-
fach stellt das Modul eine VPN-Verbindung zwischen Ihrer Maschine
und unseren Technikern her, um Ihnen bei technischen Fragen oder
Ausfallen schnellstmdglich zu helfen.

Service: Unser Serviceangebot entwickeln wir stetig fur Sie weiter.
Mit unseren transparenten und kosteneffizienten Servicepaketen
schitzen Sie lhre Investition langfristig und sparen dabei Betriebs-
kosten. Dariiber hinaus investieren wir sowohl in ein groferes
Serviceteam als auch in effektivere Software-L6sungen, um eine
bestmdgliche Kundenzufriedenheit zu garantieren.

Schneidtechnik: Eine echte KNUTH-Erfolgsstory ist unsere Faser-
laser Schneidanlage ACE Laser. Mit bis zu 6 kW Leistung, Wech-
seltisch und Rohrschneideinrichtung hat sie in den letzten Jahren
bereits eine Vielzahl unserer Kunden lberzeugt. Der neue ACE La-
ser Compact R rundet das Programm nun ab und bietet alle Vorteile
modernster Faserlasertechnologie auf kleinstem Raum.

Konventionelle Maschinen: Nicht zuletzt durch stetige Innovati-
onen sind einige unserer Maschinen so Uber die Jahre zu echten
KNUTH-Klassikern geworden. So garantieren beispielsweise Ser-
vomotoren in den Vorschiiben von Bandségen und Bohrmaschinen
eine hohere Prazision. Uber Touchscreens kénnen Sie die Bohr-
maschinen unserer VT-Reihe jetzt intuitiv bedienen und zwischen
verschiedenen intelligenten Funktionen wahlen. Die Mechaniker-
drehmaschine Basic 170 Super PRO ist eine weitere Version unserer
PRO-Reihe, die nun Uber verbesserte Ergonomie und standardmafi-
ge KuhImitteleinrichtung verfugt.

Starten Sie mit uns in ein produktives Jahr 2022,

Karsten Knuth
Philip Knuth
Kristian Knuth

www.knuth.com

FUR BESTE
ENTSCHEIDUNGEN

Zuverlassige Informationsquelle

Unsere Produkte werden immer leistungsfahi-
ger und komplexer und Entscheider brauchen
Sicherheit und Klarheit. Unsere neue Webseite
ist die Antwort auf wachsendes Informa-
tionsbedurfnis.

0 Ubersicht iiber das gesamte KNUTH
Werkzeugmaschinen-Programm

Alle Informationen auf einen Blick
Neuheiten immer aktuell

Zusatzliche Entscheidungshilfen
(Downloads, Videos)

Klar strukturierte Navigation

www.knuth.com
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Sehr gut abgeschnitten

Continental Engineering Services setzt bei
Fertigung mit 3D-Druck auf High Speed Wire
EDM von KNUTH.

Exakte Schnitte auch bei hartem Material

»In unserem Technologiepark haben wir Zugriff auf modernste Fertigungs-
verfahren, hier kdnnen wir verschiedenste Arbeitsschritte auf vergleichswei-
se kleinem Raum durchfiihren. Davon profitiert der Kunde im Hinblick auf
Qualitat, Flexibilitat und Schnelligkeit”, erklart Markus Schnell, Abteilung Pro-
duct Solutions bei CES. Sein Arbeitsbereich: Additive Design and Manufactu-
ring (ADaM). Bei der additiven Fertigung, besser bekannt als 3D-Druck, ent-
stehen beispielsweise Rohrleitungen, Bremssattel, Halter oder Rahmen auf
einer Metallplatte, die anschlieRend vom Bauteil getrennt werden muss. Als
Alternative zur urspriinglich verwendeten Sage suchten die Fertigungsspezi-
alisten dafiir nach einer Drahterodiermaschine, die sowohl glatte Schnittfla-
chen erzeugt als auch sehr feste Materialien wie Aluminium und Edelstahl
zlgig schneiden kann. Ein erster Blick auf den Markt zeigte jedoch: Fir die
vergleichsweise kleine Aufgabe misste CES viel investieren.

Mit Autoreifen hat Continental En-
gineering Services nichts zu tun.
Den groBten Teil des Umsatzes er-
wirtschaftet die 100%ige Tochter
von Continental mit Entwicklungs-
dienstleistungen fiir Automobil- und
Industrieanwendungen. In den Kom-
petenzfeldern Innenraum, Antriebs-
strang und Fahrwerk entwickelt CES
neue Losungen fiir technologisch
anspruchsvolle Aufgabenstellun-
gen oder adaptiert fiir die speziel-
len Anforderungen seiner Kunden
auch GroBserientechnologie. Der
Schwerpunkt liegt dabei in den Be-
reichen Fahrerassistenzsysteme,
Kfz-Elektronik, elektrische Antriebs-
systeme und Steuerungssysteme
fiir konventionelle Antriebe. 1.500
Mitarbeiter — ein GroRteil davon sind
Ingenieure und Techniker — arbeiten
am deutschen Hauptsitz in Frank-
furt/Main und an weiteren Standor-
ten in Europa, Asien und Amerika.
Erfolgsrezept ist der Transfer von
Automobil-Know-how in verschie-
denste Anwendungsbereiche und
Branchen, von Beratung iliber Ent-
wicklung bis zu den eigenen Ferti-
gungsmoglichkeiten in der eigenen
Manufaktur, Musterbau- und Klein-
serienfertigung am nahen Continen-
tal Produktionsstandort Karben.

NeoSpark schneidet 1.200 x 700 mm
Vollmaterial

,Dann stieBen wir auf die NeoSpark 500 von
KNUTH, die im Gegensatz zu vergleichbaren
Produkten auch noch viele verschiedene Ma-
terialien schneidet”, erinnert sich Schnell. Beim
3D-Druck mussen oft Metallplatten aus Vollma-
terial von bis zu 300 Millimeter Durchmesser ab-

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Fir eine perfekte Trennung wird die Werkstiickgeometrie eingelernt. Hier wurde eine
Bauplattform mit Bauteilen aus Edelstahl bearbeitet.

High Speed Wire EDM
NeoSpark 500

= Prazision und Qualitat mit optimalem Preis-Leistungs-
Verhaltnis

m Werkstlick, Lange x Breite x Starke (max.)
1300 x 800 x 500 mm

Cutting-Technologie fiir den 3D-Metalldruck
High Speed Wire EDM

= nahezu keine Krafteinwirkung auf das Bauteil

= empfindliche Strukturen kdnnen ohne Verformungen oder
Mikroanrisse in der Trennflache bearbeitet werden

= optimaler Kompromiss aus Schnittgenauigkeit und
hoher Schnittrate

= deutlich kostenglinstiger als konventionelles Draht-
erodieren

® hohe Draht-Standzeiten = hohe Produktivitat mit geringen
Nebenzeiten

getrennt werden. Die NeoSpark 500 bearbeitet
Werkstiicke bis zu 1.200 Millimeter Lange und
700 Millimeter Breite und schneidet durch den
Molybdandraht insbesondere harte Materialien
ohne Probleme. Das gute Schnittergebnis wird
unter anderem durch den Einsatz eines speziel-
len Elektrolyts erreicht, das die Schneidleistung
erhoht und einen schnellen Abtransport des ero-
dierten Materials sicherstellt. Mit einem Muster-
schnitt Uberzeugte KNUTH die zunéachst skepti-
schen CES-Ingenieure.

Nachbearbeitung liberfliissig

,Die Einweisung in die NeoSpark war auch
super®, lobt Schnell. ,Insgesamt ist sie Uberra-
schend einfach zu bedienen. Unsere Ingenieu-
re aber auch unsere Studenten kénnen gut mit
ihr arbeiten.“ Rund vier Stunden pro Tag nutzen
die Entwickler die High Speed Wire EDM, auch
Uiber das urspriinglich angedachte Einsatzgebiet
hinaus. ,Die Schnittergebnisse sind sehr gut und
machen eine Nachbearbeitung Uberflissig”, be-
tont Schnell. ,Mittlerweile schneiden wir mit der
NeoSpark auch fertige Funktionsteile in Kleinse-
rie.“ Bei CES hat sich der Erfolg der NeoSpark
500 herumgesprochen. ,Flr unseren Aufgaben-
bereich reicht eine Maschine aus, aber es sind
schon andere Fertigungsbereiche aufmerksam
geworden®, verrat Schnell.

Continental Engineering Services GmbH
Additive Design and Manufacturing (ADaM)
DieselstralRe 6-20, 61184 Karben

Telefon +49 6039 981541
adam@conti-engineering.com

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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CNC Drahterodiermaschine

NeoSpark B 300 « 500

Prazision und Qualitat mit optimalem Preis-Leistungs-Verhaltnis

uT

MACHINE TOOLS

-

197 neospark B 500

At ToELE

Abb. NeoSpark B 500

+ die NeoSpark CNC Erodiermaschinen tiberzeugen mit hervorragenden
Schneidleistungen bei hoher Wirtschaftlichkeit mit niedrigsten Betriebskosten

+ das Grauguss-Maschinengestell ist eine moderne C-Rahmen-Konstruktion
mit T-Basis und verstarkender Multi-Rippen-Struktur, sorgfaltig bearbeitet und
spannungsfrei gegliht

« stabile Linearflihrungen und Prazisionskugelumlaufspindeln gewahrleisten
dauerhaft mechanische Prazision

» das IPC-basierte Steuerungssystem mit Servoantrieben ist exakt auf die
Anforderungen des Fertigungsverfahrens abgestimmt - anwenderorientiert und
zuverlassig

» 2-Stufen Filtersystem im Dielektrikumtank garantiert stérungsfreien Betrieb und
hohe Bearbeitungsqualitat

Die NeoSpark erméglicht filigrane Konturen mit
hervorragenden Oberflachen

Mehr Informationen unter www.knuth.com



High Speed Wire EDM

Cutting Technologie fiir den 3-D Metalldruck

» im Unterschied zum mechanischen Trennen
nahezu ohne Krafteinwirkung auf das Bauteil

» empfindliche Strukturen kénnen ohne
Verformungen oder Mikroanrisse in der Trennflache
bearbeitet werden

+ optimaler Kompromiss aus Schnittgenauigkeit und
hoher Schnittrate

« deutlich kostengunstiger als konventionelles
Drahterodieren

* hohe Draht-Standzeiten erlauben zudem eine hohe
Produktivitat mit geringen Nebenzeiten
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Serienausstattung:

Bei der additiven Fertigung entstehen komplexe Bauteile auf einer Metallplatte,
die anschlieBend vom Bauteil getrennt werden muss (Neospark 500 B Continental
Engineering Services)

Technische Daten

Erodierdraht 0,18 mm, Dielektrikum 10 kg, elektro-
nisches Handbediengerat, Vorrichtung fiir konstante
Drahtspannung, Drahteinrichtungshilfe, Generator,
USB-Schnittstelle, Ethernet-Anschluss, Standard
Drahtfiihrungen, Dielektrikumtank mit Pumpe, Ar-

beitsleuchte, Alarmleuchte, AC-Leistungsstabilisator,

Aufstell- und Ausrichtmaterial, Zentralschmierung,

Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

NeoSpark B 300

NeoSpark B 500

Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 620x440 820x535
Werkstlick, Lange x Breite x Starke (max.) mm 960x550x300 1.190x650x400
Werkstuick, Gewicht (max.) kg 500 800
Verfahrweg X-Achse mm 400 600
Verfahrweg Y-Achse mm 300 400
Verfahrweg U-/V-Achse mm 70/70 70/70
Verfahrweg Z-Achse mm 250 350
Schnittwinkel (mit Fiihrung) +10°/80 mm +10°/80 mm
Schneidleistung (max.) mm?/min 200 200
Generator A 10 10
CNC-Steuerung

Displaygrofe / Typ 15"/ LED 15"/ LED
gesteuerte Achsen 4 4
Eingabeinkrement (min.) mm 0,001 0,001
Dielektrikum System

Dielektrikum, Tankvolumen | 180 180
Vorschub

Eilgang X-/Y-Achse mm/min 1.000 1.000
Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit X-/Y-Achse mm 0,01 0,01
Positioniergenauigkeit U-/V-Achse mm 0,02 0,02
Wiederholgenauigkeit X-/Y-Achse mm 0,005 0,005
Wiederholgenauigkeit U-/V-Achse mm 0,01 0,01
Oberflachenrauheit (beste) um Ra 0,8 0,8
Antriebsleistungen

Motorleistung X-/Y-Achse kW 0,15 0,2
Motorleistung U-/V-Achse kW 0,02 0,02
Motorleistung Z-Achse kW 0,02 0,02
Gesamtleistungsaufnahme kVA 2 2

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,04x1,6x1,83 2,4x1,89x2,06
Gewicht kg 2.000 2.600
Art.-Nr. 180558 180559

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Funkenerosionsmaschine

ZNC EDM 250+435L 760 L

Fiir hochste Anspriiche an Prazision und Wirtschaftlichkeit

Das Feuerldschsystem bietet Sicherheit

Mehr Informationen unter www.knuth.com

Abb. ZNC 435 L

anwenderfreundliche ZNC-Steuerung unterstiitzt den Bediener bei der Auswahl der
Arbeitsparameter

das Maschinengestell ist nach modernsten Gesichtspunkten und unter
Berucksichtigung langjahriger Erfahrungen des Herstellers konstruiert

X- und Y-Achse sind mit Kugelumlaufspindeln ausgeristet - wartungsarm und
genau

die Hauptachse wird von einer Prazisionskugelumlaufspindel mit eigenen
Schmiermittelkreislauf positioniert - konstante Temperaturverhéltnisse garantieren
minimale Reibung und héchste Prazision




« fiir eine hervorragende Verfiigbarkeit ist eine standfeste
Pumpe eines europaischen Herstellers das Herzstiick des
Dielektrikum-Fordersystems

« die Bedienung der Maschine ist anwenderorientiert und leicht
erlernbar

« die fein abgestuften Arbeitsparameter erlauben hohe
Abtragsleistung und Schlichten in einem Arbeitsgang

» Diagnose-Informationen unterstiitzen den Bediener

ZNC-EDM 250
Der kostengiinstige Einstieg in die Erodiertechnik
» NC-gesteuerte Zustellung in der Z-Achse

» kompakte Bauweise fiir die Bearbeitung von kleinen
Werkstlicken

+ stabiles Maschinengestell

+ LinearmaRstébe in allen Achsen fiir dauerhafte Prazision
+ separater Dielektrikumtank, keine thermischen Einflisse
+ wartungsfreundlich und effektiv

» DC-Servo-Antrieb fiir fein regelbare Systemstabilitat

« einfache, intuitiv erlernbare Bedienung

+ die Parameter werden direkt am Bedienfeld eingegeben und
kénnen problemlos optimiert werden

+ die fur die jeweilige Bearbeitung ermittelten Parameter
kénnen gespeichert werden

Serienausstattung:

Bedienungseinheit, Feuerléschsystem, Arbeitsleuchte, Filter-
system, MaRstabe X- / Y-Achse, Spannfutter, Bedienwerkzeug,
Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr: |
* Planetérkopf (ZNC 435 und 760) 250277 |
+ Justierbarer Elektrodenhalter 100107 i 4
* Magnetspannplatte 250278 - >
* E-ZNC 760L Ersatzteilpaket fir 5 Jahre 259217

fiir Art.-Nr. 100116 Abb. ZNC 250
Technische Daten ZNC-EDM 250 ZNC 435 L ZNC 760 L
Generator
Leistungsaufnahme Generator kVA 3,5 7,5 9
Abtraggeschwindigkeit (max.) mm?/min 400 500 800
Elektrodenverschleily min. % <0,2 <0,2 <0,2
mittlere Generatorleistung A 40 80 100
Generatorgewicht kg - 200 200
Rauhtiefe um Ra <0,3 <0,3 <0,3
Maschine
Verfahrweg X-Achse mm 250 450 700
Verfahrweg Y-Achse mm 200 350 600
Pinolenhub mm 200 250 300
Tischabmessungen mm 450x280 700x450 700x1.200
Abstand Elektrodenhalterung - Tisch mm 200 - 400 250 - 600 300 - 870
Elektrodengewicht (max.) kg 30 75 200
Werkstiick, Gewicht (max.) kg 200 700 2.000
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) mm 1.390x1.480x2.100 1.500x1.600x2.100 1.855x1.650x2.550
Gewicht kg 1.000 1.800 3.800
Art.-Nr. 100105 100115 100116

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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UT CNC Drehmaschinen

MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Nahe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

"'4.-‘ Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

CNC Verktikal-Drehmaschine
Verturn Il VDM CNC

Umlaufdurchmesser 1250 - 2300 mm
Bearbeitungshéhe 1000 - 1400 mm

Leichtes Handling grofer Werkstiick-
gewichte bis zu 8 Tonnen

Seite 14/ 15

VERTURN 1250 CHE iﬁ

CNC Flachbett-Drehmaschine
TubeTurn CNC

Drehdurchmesser 1000 mm
Spitzenweite 3000 mm

GrolRe Spindelbohrung und
Doppel-Drehfutter

Seite 16 / 17

10 Mehr Informationen unter www.knuth.com



CNC Zyklen-Drehmaschine
Forceturn 630 / 800 CNC

Drehdurchmesser 670 - 818 mm
Spitzenweite 1600 - 5100 mm

Seite 18 /19

CNC Zyklen-Drehmaschine
Numturn

Drehdurchmesser 420 - 660 mm
Drehlange 800 - 1780 mm

ab Seite 20

CNC Horizontal-Drenmaschine

TAURUS / MERKUR / ORION

Drehdurchmesser 190 - 690 mm
Drehlange 390 - 2265 mm

ab Seite 24

CNC Schragbett-Drehmaschine
Roturn 400 C /402 C

Drehdurchmesser 400 mm
Werkstlcklange 430 mm

Seite 32/ 33

CNC Schragbett-Drehmaschine
Roturn 400 GT

Drehdurchmesser 400 mm
Werkstiicklange 380 mm

Seite 34

Automatisierung
Rofeeder

Stabdurchmesser 5 - 65 mm
Stangenlange 280 - 1550 mm
(max. Spindellange)

Seite 35

Mehr Informationen unter www.knuth.com

11



12

CNC Steuerungen Drehen
Beste Qualitat und Technik

KNUTH CNC Maschinen liberzeugen mit ausgereiften, in der Praxis bewahrten Konstruktionen und hoher Wertbesténdig-
keit. Von der vertikalen oder horizontalen CNC Drehmaschine, liber das Drehzentrum mit angetriebenen Werkzeugen bis
hin zur kompakten Drehmaschine fiir die CNC Ausbildung, bieten wir Maschinen mit moderner CNC Technologie.

Siemens 828D SIEMENS

Mehr Produktivitdt mit SINUMERIK

Drehen in standardisierten Maschinen — hier setzen die Steuerungen SINU-
MERIK 828D mit ihrer einmaligen CNC Performance MaRstabe in Sachen
Produktivitat. Mit ihrer technologiespezifischen Systemsoftware reicht der
Anwendungsbereich der SINUMERIK 828D Steuerungen von Flachbettdreh-
maschinen bis zu Drehzentren mit angetriebenen Werkzeugen und Y-Achse.

* Robust: Eine Bedientafelfront aus Magnesiumdruckguss, das panelbasierte
CNC Design mit durchdachten Schnittstellen sowie die hohe Schutzart IP
65 machen die SINUMERIK 828D Steuerungen auch in rauer Umgebung zu
verlasslichen Partnern.

» Wartungsfrei: Dank IUfter- und festplattenlosem Aufbau und NV-RAM-
Speichertechnologie ohne Pufferbatterie sind die SINUMERIK 828D
Steuerungen vollig wartungsfrei.

+ Bedienerfreundlich: Dank einer vollwertigen QWERTY CNC Tastatur mit
Kurzhubtasten und einem hochauflésenden 10,4 Zoll TFT-Farbdisplay

lassen sich die SINUMERIK 828D Steuerungen einfach bedienen. Mit USB-,

CF-Card und RJ45-Schnittstellen auf der Bedientafelfront werden CNC
Daten schnell und unkompliziert Ubertragen.

Schneller von der Zeichnung zum Werkstiick

ShopTurn ist eine einfache wie effiziente Programmierlésung und eignet
sich hervorragend fir das CNC Frasen von Einzelteilen und Kleinserien. Die
Software ermdglicht einen schnellen Einstieg in die CNC Technik und kann
ohne grofRen Programmieraufwand oder tiefere CNC Vorkenntnisse bedient
werden.

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Siemens 808D Advanced TTL SIEMENS

Die Einstiegs-CNC fiir einfache Standardmaschinen

SINUMERIK 808D ADVANCED bringt Schwung in einfache Dreh- und
Frasmaschinen. CNC Technik vom Technologiefiihrer, gepaart mit einem
revolutionaren Bedienkonzept, macht die SINUMERIK 808D ADVANCED
perfekt fir den Einstieg in die CNC Welt.

Optimal geeignet fiir Schulung und Training

SINUMERIK 808 — Perfekt vorkonfiguriertes CNC System fiir
Standardmaschinen

Die SINUMERIK 808D ADVANCED Steuerung ist eine panelbasierte

CNC Steuerung mit einem hervorragenden Preis-Leistungsverhéaltnis. Die
kompakte und benutzerfreundliche Einstiegslésung kommt bei einfachen
Drehanwendungen zum Einsatz. Eigenschaften wie einfache Bedienung,
Inbetriebnahme und Wartung, aber auch eine hohe Zuverlassigkeit und
Produktivitat sind die perfekte Basis flr die Ausriistung von CNC Einstiegs-
maschinen.

HEG EOE
EEE BEE
BEEE EDE
BHE SSE

Die Programmieranleitung vermittelt detailliert die Grundlagen der CNC
Programmierung.

Fanuc 0i TF FANUC

02ea1 NBBBEY
y s

400.208! =&
890.200): =%

Einfach « Effizient « Intuitiv f 'éﬁé:%%?

FANUC 0i wurde entwickelt um eine hohe Bedienerfreundlichkeit der
Maschine sicherzustellen.

» Einfache Programmierung und Bedienung, kurze Einarbeitungszeit

« Bedienerfreundliche Grafikanzeige zur visuellen Uberpriifung des
Teileprogrammes

» Verwendung von bestehenden Programmen ohne Neu- /
Umprogrammierung

* Hochgeschwindigkeits-Bearbeitung und standardmafige Nano-
Interpolation

» Festzyklen und Kundenmakro B fiir vereinfachte Teileprogrammierung

+ State-of-the-Art Funktionen wie Ruckbegrenzung, Nano Smoothing und
Al Contour Control Il - Kompatibilitdt zur Vorgangerversion Serie 0 und
Serien 0i Modell A, B, C und D

» Die CNC Steuerungen der Serie 0Oi-Modell F sind die Nachfolgemodelle
der Serie 0 und 0i, die mit Gber 700.000 installierten Systemen zu den
weltweit popularsten CNC Steuerungen zahlen.

+ Mit bis zu 4 simultan gesteuerten Achsen besitzt die CNC Serie Oi die
besten Voraussetzungen fiir die Steuerung anspruchsvoller Werkzeug-
maschinen

Manual Guide: alle erstellten Programme werden im Hintergrund in DIN /
ISO umgesetzt. Das bedeutet, dass ein — in einfacher Dialogsteuerung —
erstelltes Programm jederzeit im DIN / ISO-Modus editiert werden kann und
umgekehrt. Gleichzeitig knnen DIN / 1ISO Programme heruntergeladen und
verarbeitet werden oder im Manual Guide i generierte Programme an andere
Bearbeitungsmaschinen geschickt werden um ein Optimum an Kompatibilitat
zu gewabhrleisten.

Mehr Informationen unter www.knuth.com 13



CNC Vertikal-Drehmaschine

Verturn Il VDM CNC

Effizienz und Prézision - Qualitat und Leistung fiir zuverldssige Fertigung

uT

MACHINE TOOLS

[Elizl[  Sehen Sie diese
F 1
: #'if,_ Maschine in Aktion

EEEH bei YouTube ({3

&S

£
i
:

VERTURN 1250 CNC

+ warmebehandeltes Maschinengestell aus HT250-Grauguss

+ grol} dimensionierte, induktionsgehartete und prazisionsgeschliffene
Rechteckfiihrungen, kunststoffbeschichtet flr optimale Gleit- und
Dampfungseigenschaften

» hochprazise Kugelumlaufspindeln namhafter Hersteller in allen Achsen
* hydraulische Klemmung der Quertraverse

Mehr Informationen unter www.knuth.com




Serienausstattung:

Steuerung Siemens 828 D, elektronisches Handrad,
4-B-Planscheibenfutter, automatischer 4-fach Werk-
zeugwechsler, Kiihimitteleinrichtung, Warmeaus-
tauschsystem fir den Schaltschrank, Signalleuchte,
Spaneférderer, Hydraulikeinheit, Olkiihler, Arbeits-
raumbeleuchtung, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
+ Kuhimittelkonzentrat 5 | 103184
» Klemmdrehmeillel-Satz 25 mm 108670
» Wendeplatten-Satz 25 mm, 30 Stlick 108675
* Messstativ hydraulisch 108810
» Power Worker Spanabhebegerat 123040
+ E-Verturn Il 1250/1600/2300 VDM 259162
CNC Ersatzteilpaket fur 5 Jahre
Aufspannscheibe mit 4-fach Werkzeugwechsler
« die Maschine ist mit der bewahrten Siemens 828 D SL Steuerung ausgerustet
» 4-stufiges Prazisionsgetriebe und stufenlos regelbarer, bis zu 45 kW starker
Hauptantrieb fiir hohes Drehmoment (bis zu 52.500 Nm) im gesamten
Drehzahlbereich
» Spanefoérderer mit Spanewagen und automtischer 4-fach Werkzeugwechsler
erganzen die umfangreiche Serienausstattung
Technische Daten Verturn Il VDM 1250 CNC 1600 CNC 2300 CNC
Arbeitsbereich
Drehdurchmesser, vertikal mm 1.250 1.600 2.300
Bearbeitungshéhe (max.) mm 1.000 1.200 1.400
Verfahrweg X-Achse mm 700 915 1.180
Verfahrweg Z-Achse mm 650 800 1.000
Verfahrweg Z1-Achse mm 650 850 1.050
Werkstiick, Gewicht (max.) kg 3.200 5.000 8.000
Hauptspindel
Drehzahlbereich 1/min 0,5-250 0,5 -200 0,5-100
Drehmoment max. Nm 23.000 37.500 52.500
Drehfutterdurchmesser mm 1.000 1.400 2.000
Vorschub
Eilgang X-/Z-Achse mm/min 4.000 4.000 4.000
Vorschub W-Achse mm/min 440 440 440
Werkzeugtrager
Anzahl der Werkzeugplatze Stuck 4 4 4
Werkzeugwechselzeit, Werkzeug / Werkzeug s 10 10 10
Werkzeuggewicht (max.) kg 25 25 25
Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit mm 0,03 0,03 0,03
Wiederholgenauigkeit mm 0,015 0,015 0,015
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 30 37 45
Motorleistung Vorschub kW 2,2 2,2 2,2
MaBe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 5,3x3,8x4,2 6,5x4,2x4,4 7,6x5x5,4
Gewicht kg 9.500 12.000 20.000
Art.-Nr. 180675 180676 180677

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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CNC Flachbett-Drehmaschine

TubeTurn CNC

CNC Rohrbearbeitung mit groBer Spindelbohrung und Vorder- Riickseitenfutter

uT

MACHINE TOOLS

* Fanuc 0i TF-V mit Manual Guide 0i
* Spindelbohrung bis 360 mm

Konstruktion der Maschine ist auf die harten Einsatzbedingungen der OI-
Schwerindustrie ausgelegt und wurde aus jahrzehntelanger Erfahrung entwickelt

das breite Maschinenbett verfiigt Uber groRdimensionierte, gehartete und
geschliffene Flihrungsbahnen und liberzeugt mit hoher Steifigkeit

» Bearbeitungslange 3.000 mm - auf Anfrage bis 16.000 mm
» massiver Spindelstock mit kegelrollengelagerter Hauptspindel und zwei

Feste Linette mit groBem Durchlass

Drehfutteraufnahmen
+ Spindelbohrungen von 280 und 360 mm (serienmaRig) - auf Anfrage bis 630 mm
Durchgang » Kraftubertragung durch gehartete und geschliffene
« Steuerungstechnik mit ausgezeichneter Zuverlassigkeit - die Fanuc 0i TF-V mit Zahnrader
Manual Guide 0i + kraftvoller Hauptantriebsmotor bis 30 kW
« drehmomentstarke Antriebe und Kugelumlaufspindeln in allen Achsen Antriebsleistung
- automatisch schaltendes 2-Stufen-Getriebe mit 2 stufenlos regelbaren * schwerer 4-fach Werkzeughalter mit automatischer
Drehzahlbereichen Werkzeugwechselfunktion

+ eine leistungsfahige Kihimitteleinrichtung und eine
Zentralschmierungseinheit gehdren ebenfalls zum
Lieferumfang

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Serienausstattung:

Fanuc 0i TF-V inkl. manual Guide 0i, elektronisches
Handrad, 2 x 4-B-Planscheibendrehfutter @ 720 mm
(800 mm fiir 3630), automatisches 2-Stufen-Getriebe,
4-fach Werkzeughalter, feste Liinette 50-470 mm,
Kuhlmitteleinrichtung, Zentralschmierung, mecha-
nischer Reitstock, Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug,
Bedien- und Programmieranleitung

Optionen Art-Nr:
+ E-TubeTurn 2830 CNC 259114
Ersatzteilpaket fur 5 Jahre fiir Art.
180630
» Klemmdrehmeilel-Satz 16/20/24 108780
mm 9-tlg.
» Wendeplatten-Satz 16/20/24 mm, 108782
30 Stick
+ Kuhimittelkonzentrat 5 | 103184
+ E-TubeTurn 3630 CNC 259111
Ersatzteilpaket fir 5 Jahre fiir
180631
4-Backenfutter linksseitig
Technische Daten TubeTurn CNC 2830 3630
Arbeitsbereich
Drehdurchmesser uber Bett mm 1.000 1.000
Umlauf-@ tber Support mm 650 620
Bettbreite mm 600 755
Spitzenhdhe mm 500 500
Bearbeitungslange (max.) mm 3.000 3.000
Verfahrweg X-Achse mm 600 610
Verfahrweg Z-Achse mm 2.800 2.800
Hauptspindel
Drehzahlbereich 1/min 5-450 3-315
Spindelbohrung mm 280 360
Vorschub
Eilgang X-/Z-Achse mm/min 4000/ 6000 4000 / 6000
Werkzeugtrager
Anzahl Werkzeugplatze Stiick 4 4
Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit X-/Z-Achse mm 0,03/0,06 0,03/0,06
Wiederholgenauigkeit X-/Z-Achse mm 0,012/0,025 0,012 /0,025
Reitstock
Reitstockkonus MK 6 metrisch 80
Reitstockpinolendurchmesser mm 120 160
Reitstockpinolenhub mm 250 300
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 18,5 30
Motorleistung X-/Z-Achse kW 2,5 3
Gesamtleistungsaufnahme kVA 35 50
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 5,8x1,4x1,5 6,3x2x1,75
Gewicht kg 8.000 13.000
Art.-Nr. 180630 180631

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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CNC Zyklen-Drehmaschine

Forceturn 630 « 800

Leistungsstark mit Spitzenweiten bis zu 5.100 mm

uT

MACHINE TOOLS

Abb. Forceturn 800.30

* Spindelbohrung 85 bzw. 105 mm
* Spindeldrehzahlen bis 2250 1/min

+ das mit viel Erfahrung konstruierte und gefertigte Maschinenbett zeichnet
sich durch groRdimensionierte Fiihrungen aus - gehartet, geschliffen und

gegenbeschichtet
+ kraftvoller Servo-Hauptantriebsmotor fir schwere Werkstiicke bis 1.700 kg Leichte Handhabung: zum Positionieren kann der
« stufenlos programmier- und regelbare Spindeldrehzahlen mit automatisch Reitstock an den Support gekoppelt werden

schaltendem 3-Stufen Hauptgetriebe

+ die Fagor 8055i A-TC Uberzeugt durch intuitive, schnell erlernbare
Zyklenprogrammierung und den komfortablen Profileditor fiir Serien- und
Einzelfertigung komplexer Werkstticke

» Bediensicherheit durch hervorragende, grafische Simulation

+ automatischer, schwerer 4-fach Servo-Stahlhalter fir programmgesteuerten
Werkzeugwechsel

+ 2 elektronische Handrader am Bedienpult fir manuellen Betrieb, sowie einfaches
und schnelles Einrichten neuer Werkstlicke und Werkzeuge

+ eine leistungsféhige Kiihimittelanlage und die automatische
Zentralschmierungseinheit sind serienmafig

Kompakte Bedieneinheit mit elektronischen
Handradern

18 Mehr Informationen unter www.knuth.com



Serienausstattung:

Fagor 8055i FL-TC Steuerung, 2 elektronische Han-
drader, 3-B-Futter @ 300 mm, automatisches 3-Stufen
Getriebe, 4-fach Servo-Stahlhalter, Kiihimitteleinrich-
tung, Zentralschmierung, Reitstock, Arbeitsleuchte,
Bedienwerkzeug, Bedien- und Programmieranleitung

Optionen Art-Nr:
* Feste Linette 280 - 400 mm 250937
* Feste Llnette 50 - 300 mm 250936
+ Feste Linette 130 - 370 mm 250935 2
+ 4-B-Drehfutter Guss 457 mm 250103 2
» E-Forceturn 630/800 Ersatzteilpaket 259213 3
fur 5 Jahre S
o
Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden (2’
auf unserer Webseite unter Forceturn 630 « 800 )
| (Produktsuche)
Option: feste Lunette bis zu 400 mm Durchmesser
Technische Daten Forceturn 630.15 630.30 630.50 800.15 800.30 800.50
Arbeitsbereich
Drehdurchmesser liber Bett mm 670 670 670 818 818 818
Bettbreite mm 450 450 450 450 450 450
Spitzenhéhe mm 335 335 335 420 420 420
Umlauf-@ tber Support mm 400 400 400 570 570 570
Werkstiicklange (max.) mm 1.600 3.100 5.100 1.600 3.100 5.100
Verfahrweg X-Achse mm 450 450 450 450 450 450
Verfahrweg Z-Achse mm 1.500 3.000 5.000 1.500 3.000 5.000
Hauptspindel
Drehzahlbereich 1/min 27-2250 27-2250 27-2250 20-1.500 20-1.500 20-1.500
Spindelaufnahme D1-8 D1-8 D1-8 A1-11 A1-11 A1-11
Spindelbohrung mm 85 85 85 105 105 105
Vorschub
Eilgang X-/Z-Achse mm/min 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000
Werkzeugtrager
Anzahl Werkzeugplatze Stlick 4 4 4 4 4 4
Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit X-Achse mm 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
Positioniergenauigkeit Z-Achse mm 0,015 0,02 0,03 0,015 0,02 0,03
Wiederholgenauigkeit X-Achse mm 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
Wiederholgenauigkeit Z-Achse mm 0,007 0,01 0,015 0,007 0,01 0,015
Reitstock
Reitstockpinolenhub mm 170 170 170 170 170 170
Reitstockpinolenkonus / -@& mm MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb (cont./30 min) kW 15/22 15/22 15/22 15/22 15/22 15/22
Motorleistung X-/Z-Achse kW 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6
Gesamtleistungsaufnahme kVA 40 40 40 40 40 40
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 4x2,25 5,5x2,25 7,5x2,25 4x2,25 5,5x2,25 7,5x2,25
x2,25 x2,25 x2,45 x2,25 x2,25 x2,45
Gewicht kg 4.100 5.600 7.600 4.500 6.000 8.000
Art.-Nr. 100350 100351 100352 100353 100354 100355

Mehr Informationen unter www.knuth.com 19
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CNC Zyklen-Drehmaschine

Numturn 500 » 660

uT

MACHINE TOOLS

Flexible Einzelfertigung und Serienproduktion groBerer Werkstiicke

» Siemens 828D mit Shopturn
* 8-fach Servo-Werkzeugrevolver

* hydr. Kraftspannfutter
* Reitstock mit hydr. Pinole

Highlights

Umfassende Bandbreite an Technologiezyklen
Ergonomisch guinstige Anordnung der Bedienelemente

Maschinenkonstruktion

Das stark verrippte Maschinengestell mit seinen breiten geharteten Prismen-
Bettflihrungen wurde fiir schwere Zerspanung gebaut

Die Konstruktion des Spindelstocks und der Hauptspindel zielt auf konstante
Prézision und einen ausgeglichenen Temperaturhaushalt

Hochwertige Spindellager garantieren konstante Prazision im Dauerbetrieb

Mehr Informationen unter www.knuth.com

SIEMENS

+ Der massive Reitstock mit hydraulischer Pinole
besticht mit leichter Handhabung und hoher
Klemmkraft

» Das komplett schlieRbare Maschinengehause ist
durch eine weit 6ffnende Schiebetir gut zuganglich

Spindel

» SerienmaRig mit hydraulischem Spannfutter und
einstellbarer Spannkraft ausgestattet

Werkzeugwechsler

* Der serienmaRige automatische 8-fach Servo-
Werkzeugrevolver macht die Maschine flexibel und
produktiv



Serienausstattung:

Siemens 828D Basic Steuerung, ShopTurn, Servo
8-fach Werkzeugrevolver, 2 elektronische Handrader,
hydr. 3-B-Futter, automatische Zentralschmierung,
Reitstock mit hydraulischer Pinole, Kiihimitteleinrich-
tung, Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug, Bedien- und

Programmieranleitung

Optionen Art-Nr:
 Kettenspaneforderer fir Numturn bis 251851
1500 mm Werkstiicklange
- feste Liinette 25 - 125 mm 252145 g’
- feste Liinette 125 - 220 mm 252146 g
« feste Linette 220 - 310 mm 253863 g
» mitlaufende Liinette 20 - 80 mm 252147 §
+ Kettenspaneférderer (2x) fir Numturn 251866 11]
mit 2000 mm Werkstlicklange (2)
Beide Achsen kdnnen mit jeweils einem elektronischen Handrad positioniert werden o
Technische Daten Numturn 500/1000 500/1500 500/2000 660/1000 660/1500 660/2000
Arbeitsbereich
Werkstuicklange mm 920 1.450 1.950 920 1.450 1.950
Umlauf-@ tber Bett (max.) mm 500 500 500 660 660 660
Umlauf-@ Gber Support mm 300 300 300 450 450 450
Drehlange (max.) mm 800 1.280 1.780 800 1.280 1.780
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 250 250 250 350 350 350
Verfahrweg Z-Achse mm 920 1.420 1.900 920 1.420 1.900
Hauptspindel
Drehzahlbereich 1/min 30 - 1.600 30 - 1.600 30 - 1.600 30 - 1.600 30 - 1.600 30 -1.600
Spindelaufnahme A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8
Drehfutterdurchmesser mm 250 250 250 315 315 315
Spindeldurchlass mit Zugrohr mm 70 70 70 70 70 70
Eilgang
Eilgang X-Achse mm/min 4.000 4.000 4.000 6.000 6.000 6.000
Eilgang Z-Achse mm/min 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000
Werkzeugtrager
Anzahl Werkzeugplatze Stlck 8 8 8 8 8 8
Genauigkeiten
Positioniergenauigk. X-Achse mm + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006
Positioniergenauigk. Z-Achse mm + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Wiederholgenauigkeit X-Achse mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005
Wiederholgenauigkeit Z-Achse mm + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Reitstock
Reitstockkonus MK 5 5 5 5 5 5
Reitstockpinolendurchmesser mm 75 75 75 75 75 75
Reitstockpinolenhub mm 150 150 150 150 150 150
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 9 9 9 9 11 11
Hauptantrieb, konst. Belastung kW 6 6 6 6 7,5 7,5
Drehmoment des Antriebes X Nm 10 10 10 10 10 10
Drehmoment des Antriebes Z Nm 15 15 15 15 15 15
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125
MaRe und Gewichte
Abmessungen m 3,12x1,76 3,65x1,76 4,12x1,75 3,12x1,97 3,62x1,97 4,12x1,97
(Lénge x Breite x Hohe) x1,84 x1,84 x1,84 x1,84 x1,84 x1,84
Gewicht kg 3.000 3.300 3.600 3.200 3.600 4.000
Art.-Nr. 182130 182131 182132 182133 182134 182135
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CNC Zyklen-Drehmaschine

Numturn 420 CNC

Leistungsstarke CNC-Technik, flexibel und handlich

uT

MACHINE TOOLS

» Siemens 808 D Advance TTL

* VDI - Werkzeugrevolver

¢ hydraulisches Kraftspannfutter
* hydraulischer Reitstock

* Inklusive hydraulischem 200 mm Spannfutter
mit einstellbarer Spannkraft und 8-fach
Werkzeugrevolver

* Manuelles Verfahren der Achsen X und Z tber 2
elektronische Handrader

+ Bettfihrungsbahnen induktionsgehéartet und
geschliffen

+ Langs- und Querbewegungen erfolgen tber
hochwertige Kugelumlaufspindeln und dynamische
Servoantriebe

VDI 30 Werkzeugrevolver mit 8 Stationen

22 Mehr Informationen unter www.knuth.com



» Wartungsarmer Betrieb der Maschine durch intelligente Zentralschmiereinheit
« Ein drehmomentstarker Servomotor treibt die Hauptspindel an
» USB-Schnittstelle zur einfachen Dateniibertragung

SINUMERIK 808D ADVANCE ist perfekt auf die Anforderungen
moderner Standardmaschinen zugeschnitten

+ In Kombination mit einer neuen Generation von Spindel- und Achsantrieben bildet
SINUMERIK 808D ADVANCE mit 8,4" LCD die neuesten einsatzfertigen digitalen

CNC Losungen fir moderne Standardmaschinen

» Dabei wird ein hervorragendes Preis-/ Leistungsverhaltnis garantiert

+ Die Kommunikation zwischen CNC und Antrieb per Hochgeschwindigkeits-Bus
gewahrleistet eine effiziente Lageregelung, die eine hohe Prazision und optimale

Schneidleistung sicherstellt

Serienausstattung:

Siemens 808D Advanced TTL Steuerung, Reitstock mit hydraulischer Pinole, 2 elek-
tronische Handrader, hydr. 3-B-Futter @ 200 mm, 8-fach Werkzeugrevolver, automati-
sche Zentralschmierung, Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug, Bedien- und Programmier-

anleitung

Technische Daten

Numturn 420 SI

Arbeitsbereich

Werkstlicklange mm 1.000
Drehdurchmesser liber Bett mm 420
Umlauf-@ tber Support mm 230
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 220
Verfahrweg Z-Achse mm 920
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 60 - 3.000
Spindelaufnahme A2-6
Spindelbohrung mm 62
Spindelbohrung mit Zugrohr mm 48
Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 4.000
Eilgang Z-Achse mm/min 8.000
Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 8
Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit X-Achse mm 0,006
Positioniergenauigkeit Z-Achse mm 0,008
Wiederholgenauigkeit X-Achse mm 0,005
Wiederholgenauigkeit Z-Achse mm 0,008
Reitstock

Reitstockkonus MK 4
Reitstockpinolendurchmesser mm 60
Reitstockpinolenhub mm 100
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,125
Motorleistung X-Achse kW 1,5
Motorleistung Z-Achse kW 1,5
MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,85x1,58x1,75
Gewicht kg 2.750
Art.-Nr. 182189

Die Spindelbohrung im Zugrohr betragt 48 mm

Option: Ladesystem KNUTH-FlexLoader 10

(Art. Nr. 100128)

Optionen Art-Nr:
* FlexLoader 10 100128
+ Kuhimittelkonzentrat 5 | 103184
» Mitlaufende Zentrierspitze MK4 106755
» Power Worker Spanabhebegerat 123040

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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ERK
PREMIUM LINE

TAURUS

CNC Horizontal-Drehmaschine

Weitere Maschinen dieser Baureihe, auch
mit angetriebenen Werkzeugen, finden Sie
auf unserer Webseite

Premium-Schwerdrehmaschine fiir maBgeschneiderte
Produktivitat bei groBen Bearbeitungslangen

» Das stark verrippte 45°-Schragbett mit breiten Flachfiihrungen zeichnet sich
durch hervorragende Schwingungsdampfung aus, z.B. bei der Bearbeitung mit
unterbrochenem Schnitt

» Die Konstruktion bietet viel Raum und einen grof3en Einsatzbereich fur Werkzeuge
sowie einen verbesserten Abtransport der Spane

* Der breite und mit maximaler Fiihrungslange konstruierte Supportsattel
erzielt eine im Vergleich deutlich hohere Stabilitat bei wesentlich reduzierter
Vibrationsanfalligkeit

» Die Kugelumlaufspindeln sind mit einer verlustfrei Ubertragenden Kupplung mit den
kraftvollen Antrieben verbunden, eine aufwandige beidseitige Lagerung sorgt fir
hohe axiale und radiale Steifigkeit und minimiert Abweichungen durch Erwarmung
und Vorspannung der Spindel

Stabilitdt und minimale Einflisse durch wechselnde Betriebstemperaturen wurden
durch die innovative und massive Konstruktion des Spindelkopfes erreicht

Die Hauptspindel ist ebenfalls fir anspruchsvolle Belastungen und langlebige
Genauigkeit ausgelegt, mit Prazisions-Doppelzylinder-Rollenlager auf beiden
Seiten und zusatzlichen Schragkugellagern auf den Seiten der Frontlagerung

Der stabile Reitstock fir die Wellenbearbeitung sorgt fiir Flexibilitat in ihrer
Fertigung

Mehr Informationen unter www.knuth.com

Schweres Maschinenbett mit geharteten und
geschliffenen Fuhrungen

+ Die Konstruktion mit 2 zusatzlichen Flachfiihrungen
erlaubt kollisionsfreie Reitstockbewegungen,
auch hier sorgen grof3e Fiihrungslangen und die
herausragende Stabilitat und Prazision der Fihrung
fur ein besonders gutes Schwingungsverhalten bei
schwerer Zerspanung

» Automatischer Reitstock ist als Option verfligbar

» Servo-Revolver fir schnellen und prazisen
Werkzeugwechsel

* L-Modelle bieten zuséatzliche Spitzenweite fir ein
Plus an Kapazitat

» Optional kann eine hydraulische, selbstzentrierende
Lunette von SMW eingesetzt werden, in Verbindung
mit dem im Standard enthaltenen Reitstock kénnen
lange Werkstlicke optimal bearbeitet werden

Steuerung Fanuc 0i TF

+ Einfache Programmierung und Bedienung, kurze
Einarbeitungszeit



Serienausstattung:

CE-Zertifizierung, Steuerung Fanuc 0i-TF, 10,4" LCD-Farbdisplay, USB Schnittstelle,
R232 Schnittstelle, 12-fach Werkzeughalter, programmierbarer Reitstock, hydr. 3-B-
Futter mit weichen Backen, Satz weiche Backen, Fultpedal fir 3-B-Futter, Futterver-
riegelungsknopf, Hydraulikeinheit, KihImitteleinrichtung, Luft- und Kihimittelpistole,
Zentralschmierung, LED-Arbeitsleuchte, 3-farbige LED Signalleuchte, Tirverriege-

lung, MaschinenfiiRe, Bedienwerkzeug

Optionen Art-Nr:

* Infrarot-Empfanger 91.50 fir 251598
Stahlwerk-Maschinen (Fanuc)

« Air Blower 251621

» Automatiktir 251637

» Harte Backen im Set fir 18" Futter 251667

« Klimaanlage fiir Schaltschrank

251693

» Manuelle Lunette (@ 300-400 mm) 251711

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf

unserer Webseite.

g
Technische Daten TAURUS 250 300L 450L 2
Arbeitsbereich 3
Umlauf-@ iiber Bett (max.) mm 610 610 775 §
Umlauf-@ tber Schlitten (max.) mm 480 480 630 o
Drehdurchmesser (max.) mm 400 400 690 ‘2’
Drehlange (max.) mm 1.080 2.080 2.265 (&)
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 230 230 350
Verfahrweg Z-Achse mm 1.130 2.130 2.330
Schragbett Winkel Grad 45 45 45
Hauptspindel
Stangenkapazitat (inkl. Futter) mm 76 90 119
Spindeldrehzahl 1/min 3.500 3.000 2.000
Spindelaufnahme A2-8 A2-8 A2-11
Spindelbohrung mm 86 105 132
Drehmoment max. (Stufen) Nm 470 470 2.628
Spindelantriebsart Riemenantrieb Riemenantrieb Riemenantrieb
Drehfutterdurchmesser mm 250 300 450
Eilgang
Eilgang X-Achse mm/min 20.000 20.000 20.000
Eilgang Z-Achse mm/min 24.000 18.000 18.000
Vorschub
Vorschubkraft X-Achse (cont./max.) kN 15,7 /35,3 15,7 /35,3 18,4 /52,1
Vorschubkraft Z-Achse (cont./max.) kN 12,5/28,2 10,4/23,5 23,9/81,9
Werkzeugtrager
Werkzeugtragertyp Servo Servo Servo
Anzahl Werkzeugplatze Stiick 12 12 12
Werkzeugschaft mm 25x25 25x25 32x32
Durchmesser Bohrstangenaufnahme mm 50 50 60
Werkzeugpositionierungszeit s 0,2 0,2 0,25
Genauigkeiten
Wiederholgenauigkeit X-Achse mm + 0,005 + 0,005 + 0,003
Wiederholgenauigkeit Z-Achse mm + 0,01 + 0,01 + 0,006
Reitstock
Reitstockpinolendurchmesser mm 110 110 160
Reitstockpinolenhub mm 100 100 150
Reitstockkonus MK 5 5 5
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 18,5 18,5 37
Hauptantrieb, konst. Belastung kW 15 15 30
Motorleistung X-Achse kW 3 3 7
Motorleistung Z-Achse kW 3 3 6
Gesamtleistungsaufnahme kVA 30 30 57
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,92x1,81x2,05 5,24x1,81x2,02 5,81x2,18x2,35
Gewicht kg 7.100 8.600 13.200
Art.-Nr. 181175 181131 181139
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E RK CNC Horizontal-Drehmaschine

PRemium LINE NS Merkur M

Premium-Drehzentrum mit groer Spitzenweite,
C-Achse und angetriebenen Werkzeugen

W~

AN

Abb. zeigt Maschine Merkur 245 LMB

Produktiv: EWS-Revolver mit angetriebenen
Werkzeugstationen

Premium: beste Maschinenqualitidt und
hochwertige Komponenten

Zuverldssig: Fanuc Steuerungstechnologie

Weitere Optionen und Automatisierungslésungen
ermdglichen die optimale Anpassung an lhre
Anforderungen

Der stabile Reitstock fiir die Wellenbearbeitung
sorgt fur Flexibilitat in ihrer Fertigung
Wahlbare Optionen flir max. Applikationsfreiheit

Ubersichtlicher Aufbau und durchdachte Details

schaffen Bedienkomfort und damit eine angenehme
Arbeitsumgebung

Revolver mit Servomotor und bidirektionaler Werkzeugwahl

26 Mehr Informationen unter www.knuth.com



Serienausstattung:

CE-Zertifizierung, Steuerung Fanuc 0i-TF, 10,4" LCD-
Farbdisplay, USB Schnittstelle, R232 Schnittstelle,

12 Werkzeughalter, davon 2 radial angetr. und 2 axial
angetr., manueller Reitstock, mitlaufende Zentrier-
spitze, hydr. 3-B-Futter mit weichen Backen, Satz
weiche Backen, Ful3pedal fiir 3-B-Futter, Futterverrie-
gelungsknopf, Hydraulikeinheit, Kiihimitteleinrichtung,
Luft- und Kihimittelpistole, Zentralschmierung, LED-
Arbeitsleuchte, 3-farbige LED Signalleuchte, Turver-
riegelung, MaschinenfiiRe, Bedienwerkzeug

(=2}
Optionen Art-Nr: §
« Werkzeugmesssystem Renishaw 251805 ©
HPRA (abnehmbar) %
« Fanuc Manual Guide i 251658 8
« Kettenspaneforderer (riickw.) 251685 13
 Kettenspaneforderer (seitl.) 251688 3
Das stark verrippte 45°-Schragbett garantiert hervorragende Schwingungsdampfung . St?ng"enlader.schnlttstelle 251735
fiir beste Oberfldchengiite * Teilefanger mit Auffangbox 251742
Technische Daten Merkur 180MR Merkur 245LMB
Arbeitsbereich
Umlauf-@ tber Bett (max.) mm 490 550
Umlauf-@ Gber Support mm 360 360
Drehdurchmesser (max.) mm 270 280
Drehléange (max.) mm 380 490
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 160 200
Verfahrweg Z-Achse mm 390 550
Hauptspindel
Stangenkapazitat (inkl. Futter) mm 45 76
Spindeldrehzahl 1/min 6.000 3.500
Spindelaufnahme A2-5 A2-8
Drehfutterdurchmesser mm 150 250
Winkel-Auflésung C-Achse Grad 360 (0,001) 360 (0,001)
Eilgang
Eilgang X-Achse mm/min 32.000 24.000
Eilgang Z-Achse mm/min 32.000 24.000
Werkzeugtrager
Werkzeugtragertyp Servo Servo
Anzahl Werkzeugplatze Stiick 12/ BMT 45 12/ BMT 55
Drehzahl, angetriebene Werkzeuge 1/min 5.000 5.000
Genauigkeiten
Wiederholgenauigkeiten mm + 0,003 + 0,003
Positioniergenauigkeiten mm + 0,005 + 0,0075
Reitstock
Reitstockpinolenhub mm 80 80
Reitstockkonus MK 4 4
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 15 15
Hauptantrieb, konst. Belastung kW 11 11
Motorleistung, angetriebene Werkzeuge kW 3,7 55
MaRBe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,4x1,46x1,64 2,96x1,65x1,9
Gewicht kg 3.050 4.500
Art.-Nr. 181202 181129
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E RK CNC Horizontal-Drehmaschine

pRemiuM LINE G ORION TL - TLM

TR,
VRN

Abb. ahnlich

Kompakte Premium-Drehmaschinen-Baureihe
fur die Serienproduktion

» Schnell: Linearfiihrungen fiir zuverlassige Prazision

» Zuverlassig: Fanuc Steuerungstechnologie

» Ausbaufahig: viele Optionen méglich

* M-Modelle mit angetriebenen Werkzeugen und C-Achse
* L-Modelle mit zusatzlichen 130 mm Spitzenweite

Maschinenbett Servorevolver der Orion 10 TL

« Das stark verrippte 45°-Schragbett-Maschinengestell ist mit hochwertigen
Linearfiihrungen besttickt und liberzeugt durch hervorragende, thermische und
konstruktive Stabilitat

Hauptspindel und Spindelstock Steuerung Fanuc 0i TF

» Thermische Stabilitat durch strikt symmetrischen Aufbau und Kuhlistrukturen, die + Einfache Programmierung und Bedienung, kurze
um die gesamte Spindel herum fiir Kiihlluftzirkulation sorgen Einarbeitungszeit

Reitstock Werkzeugrevolver

+ Die Konstruktion mit 2 zusatzlichen Flachfiihrungen erlaubt kollisionsfreie « Servorevolver fiir schnellen und prazisen
Reitstockbewegungen, auch hier sorgen groe Fiihrungslédngen und die Werkzeugwechsel

herausragende Stabilitat und Prazision der Fihrung fiir ein besonders gutes
Schwingungsverhalten bei schwerer Zerspanung

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Serienausstattung:

Steuerung Fanuc 0i-TF, 6-fach Werkzeughalter (TLM-Modelle), angetriebener Werk-
zeughalter radial (TLM-Modelle), angetriebener Werkzeughalter axial (TLM-Modelle),
CE-Zertifizierung, 10,4" LCD-Farbdisplay, USB Schnittstelle, R232 Schnittstelle,
manueller Reitstock, mitlaufende Zentrierspitze, hydr. 3-B-Futter mit weichen Bak-
ken, Satz weiche Backen, FuRpedal fir 3-B-Futter, Futterverriegelungsknopf, Hy-
draulikeinheit, Kuihimitteleinrichtung, Luft- und Kuhimittelpistole, Zentralschmierung,
LED-Arbeitsleuchte, 3-farbige LED Signalleuchte, Turverriegelung, Maschinenfiil3e,

Bedienwerkzeug

Optionen Art-Nr:

* Kettenspaneforderer (seitl.) 251688

+ Klimaanlage fiir Schaltschrank 251693

+ Kihimittelpumpenupgrade auf 251702
1,8 kW

« Stangenladerschnittstelle 251735

« Transformator passend zur 251748
Netzspannung

» Werkzeugmesssystem Renishaw 251805

HPRA (abnehmbar)

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf

unserer Webseite.

2
2
3
©
@
O

Technische Daten ORION 6TLM 6TL 10TLM 10TL (ZJ

Arbeitsbereich

Umlauf-@ Uber Bett (max.) mm 480 480 480 480

Umlauf-@ tber Schlitten (max.) mm 285 285 285 285

Drehdurchmesser (max.) mm 190 280 190 280

Drehlange (max.) mm 390 520 355 485

Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 165 165 160 160

Verfahrweg Z-Achse mm 400 520 380 480

Schragbett Winkel Grad 45 45 45 45

Hauptspindel

Stangenkapazitat (inkl. Futter) mm 44 44 74 74

Spindeldrehzahl 1/min 6.000 6.000 3.500 3.500

Spindelaufnahme A2-5 A2-5 A2-8 A2-8

Spindelbohrung mm 55 55 87 87

Drehfutterdurchmesser mm 150 150 250 250

Winkel-Auflésung C-Achse Grad 360 (0,001) - 360 (0,001) -

Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

Eilgang Z-Achse mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

Werkzeugtrager

Werkzeugtragertyp Servo / VDI 30 Servo Servo /VDI 30 Servo

Anzahl der Werkzeugplatze Stlick 12 10 12 10

Werkzeugschaft mm 20x20 - 20x20 25x25

Durchmesser Bohrstangenaufnahme mm 32 32 32 32

Drehzahl, angetriebene Werkzeuge 1/min 5.000 - 5.000 -

Genauigkeiten

Wiederholgenauigkeit mm + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003

Positioniergenauigkeit mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005

Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 65 65 65 65

Reitstockpinolenhub mm 80 80 80 80

Reitstockkonus MK 4 4 4 4

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 15 7,5 15

Hauptantrieb, konst. Belastung kW 55 11 55 11

Motorleistung, angetriebene Werkzeuge kW 3 - 3 -

Motorleistung X-/Z-Achse kW 1,6 1,8 1,6 1,8

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57

Gewicht kg 3.050 3.000 3.400 3.400

Art.-Nr. 181111 181109 181117 181116
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Hochstleistung fiir Gefahrensituationen

Global Player Minimax fertigt Losch- und Brandschutztechnik mit CNC-
Schragbettdrehmaschine Roturn 400 C von KNUTH Werkzeugmaschinen.

Damit hat KNUTH liberzeugt

» Maschine: bewahrte Qualitat, hohe Prazision, gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis
* Beratung: individuelle Aufnahme der Anforderungen vor Ort, wachstumsorientierte Lésung
+ Service: Live-Vorfuhrung und schnelle Verfugbarkeit der Maschine, kurzfristige Sonderausstattung

* Pluspunkt: raumliche Nahe und schnelle Reaktionszeiten

Aus Norddeutschland in die ganze Welt

1902 ging Firmengriinder Wilhelm Graaff mit der legendaren Spitztiite als
handlichem Léschgerat auf den Markt. Seitdem ist das deutsche Unterneh-
men kontinuierlich gewachsen und hat seine Kompetenz und Produktpalette
im Bereich Léschtechnik und Brandschutz immer weiter ausgebaut. Die heu-
tige Minimax Viking Gruppe ist mit mehr als 8.800 Mitarbeitern auf allen Kon-
tinenten vertreten und erwirtschaftet jahrlich einen Umsatz von Gber 1,6 Milli-
arden Euro. Seinen Hauptsitz hat das zweitgrofite Brandschutzunternehmen
der Welt nach wie vor im schleswig-holsteinischen Bad Oldesloe und unter-
halt hier mehrere eigene Forschungs-, Entwicklungs- und Fertigungsstatten.
Hier baute Minimax auch eine neue Produktionskette fiir Trockensprinkler-
anlagen auf, mit denen das US-amerikanische Schwesterunternehmen Vik-
ing bereits sehr erfolgreich ist. , Trockensprinkleranlagen kommen dort zum
Einsatz, wo mit Minustemperaturen zu rechnen ist, im Aulenbereich oder
auch in Kihlhdusern®, erklart Dieter Donner, Vorarbeiter der mechanischen
Fertigung. ,Erst wenn die Luft aus dem Rohrsystem entweicht, schief3t das
Léschwasser ins System.*

Roturn 400 C dreht mit konstant guter
Qualitat

Das Rohrleitungssystem dieser Anlagen wird
aus beschichteten Stahlrohren zusammenge-
setzt, die auf beiden Seiten mit Gewinden verse-
hen werden mussen. Auf der Suche nach einer
Drehmaschine, die diese Aufgabe schnell und
in konstant guter Qualitat erledigt, wendete sich
Donner unter anderem an KNUTH Werkzeugma-
schinen. ,Wir haben bereits mehrere Kreissagen,
Drehmaschinen und eine Saulenbohrmaschine
von KNUTH im Einsatz und sind mit der Qualitat
sehr zufrieden®, so Donner.

Andreas Hendrich, bei KNUTH zustandig fir
den Vertrieb in Norddeutschland, nahm die An-
forderungen von Minimax direkt vor Ort auf: ,Wir
waren uns bewusst, dass wir hier eine optimale

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Die Vorarbeit leistet bei Minimax die KHK 350 halbautomatische Kreissdge mit pneumatischer
Werkstiickklemmung, ebenfalls von KNUTH. Sie bringt die Stahlrohre millimetergenau auf die
richtige Lange.

Loésung fur die Produktion bei Minimax schaffen wollten und gleichzeitig mit
einer prazisen Drehleistung zur Verlasslichkeit und Sicherheit der Anlagen
beim Endkunden beitragen kénnen.*

Hendrich empfahl die CNC-Schragbettdrehmaschine Roturn 400 C, die mit
ihrem schweren Schragbettmaschinengestell hohe Steifigkeit und gute Span-
abfuhr garantiert. AuRerdem gewahrleisten die prazisen Linearfihrungen in
X-und Z-Achse auch bei hoher Last Stabilitat und Genauigkeit. ,Das garan-
tiert insbesondere bei dieser sensiblen Teileherstellung eine hohe Prozess-
sicherheit, so Hendrich. Durch den 15-kW-Hauptspindelmotor erreicht die
Roturn 400 C zudem im gesamten Drehzahlbereich ein hohes Drehmoment
und die Siemens 828 D Basic Steuerung erfiillt alle Anforderungen an aktuel-
le Steuerungstechnik. Durch die einfache dialogorientierte Benutzerfiihrung
kann der Maschinenfiihrer sowohl Parametereinstellungen als auch Wartung
schnell und prazise vornehmen.

Kostengunstige Losung fur Mehrschichtbetrieb

Gemeinsam mit seinem Vorgesetzten (berzeugte Donner sich am
KNUTH-Firmensitz in Wasbek von den Vorteilen der Maschine. ,Diese raum-

Vorarbeiter Dieter Donner (li.) hier mit Andreas Hendrich, Ver-
trieb KNUTH

liche Nahe ist ein echter Vorteil“, weil® Donner zu
schatzen, ,ebenso das gute Preis-Leistungs-Ver-
haltnis und wie in diesem Fall die schnelle Ver-
fugbarkeit der Maschine.“ Kurzfristig stattete
KNUTH die Roturn 400 C mit einer Spindelver-
langerung aus, damit sie auch Rohre mit einer
Lange von bis zu 120 cm schneiden kann. Der-
zeit lauft die Roturn 400 C im Einschichtbetrieb.
Mit ihrer Prozesssicherheit und der qualitativ
hochwertigen Arbeit empfiehlt sie sich aber auch
als kostenglinstige Drehmaschine fiir den Mehr-
schichtbetrieb. Dieser ist fir die Produktion bei
Minimax geplant.

Minimax GmbH & Co. KG
Industriestrale 10/12, Bad Oldesloe
Tel. + 49 4531 803-0
Www.minimax.com

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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CNC Schragbett-Drehmaschine

Roturn 400 C - 402 C

Stark, produktiv und wirtschaftlich

uT

MACHINE TOOLS

Umfangreiche Serienausstattung

+ das schwere Schragbettmaschinengestell garantiert hohe Steifigkeit und gute

Spanabfuhr

 prazise Linearfihrungen in X- und Z-Achse gewahrleisten Stabilitat und

Genauigkeit, auch bei grof3er Last

+ der geschlossene Arbeitsraum ist durch die grof3e Schiebetir gut zugénglich
+ zukunftssicher: die Siemens 828 D Basic Steuerung erfiillt alle Anforderungen

an aktuelle Steuerungstechnik

» 8-fach Werkzeugrevolver gewahrleistet einen grolRen Arbeitsbereich und

schnelle, prazise Werkzeugwechsel

« ein kraftvoller 15 kW Hauptspindelmotor stellt im gesamten Drehzahlbereich

ein hohes Drehmoment zur Verfligung

Mehr Informationen unter www.knuth.com

#[E Sehen Sie diese
. Maschine in Aktion

bei YouTube u

Siemens Sinumerik 828 D Basic Drehen - die
kompakte und benutzerfreundliche Lésung fiir
Drehmaschinen

Vielfach bewéhrt:

« einfache dialogorientierte Benutzerfihrung

» umfassende Bandbreite an Technologiezyklen
» hohe Performance und Genauigkeit



8-fach Werkzeugrevolver reduziert die Nebenzeiten

Technische Daten

Durchgangsbohrung

85 mm Hub

Standardzubehor

Bedienanleitung

Optionen

* hydraulisches 3-B-Spannfutter 200 mm (Roturn
400 C) oder 250 mm (Roturn 402 C) mit

» Reitstock mit hydraulisch betétigter Pinole bis max.

+ automatische Zentralschmierung versorgt
zuverlassig alle Fiihrungsbahnen mit Schmiermittel

+ Scharnierbandférderer und leistungsfahige
Kuhlmitteleinrichtung gehéren zum

Serienausstattung:

Siemens 828 D Basic Steuerung, hydr. 3-B-Dreh-
futter 200 mm mit Bohrung (Roturn 400 C), hydr.
3-B-Drehfutter 250 mm mit Bohrung (Roturn 402 C),
hydraulischer Reitstock, automatische Zentralschmie-
rung, Scharnierbandspaneforderer, Warmetauscher
fur elektr. Schaltschrank, geschlossener Arbeitsraum,
LED-Arbeitsleuchte, Kiihimitteleinrichtung, Druck-
luftpistole, Kiihimittel-Splilpistole, Bedienwerkzeug,

Art-Nr:

* Portabot 2811

253056

Roturn 400 C

Roturn 402 C

Arbeitsbereich

Werkstlcklange mm 430 430
Spitzenhdhe mm 200 200
Drehdurchmesser uber Bett mm 400 400
Drehdurchmesser Uber Support mm 250 250
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 200 200
Verfahrweg Z-Achse mm 450 450
Hauptspindel

Drehfutterdurchmesser mm 200 250
Drehzahlbereich 1/min 50 - 3.000 50 - 2.000
Spindelaufnahme A2-6 A2-8
Spindelbohrung mm 62 86
Spindelbohrung mit Zugrohr mm 46 75
Werkzeugtrager

Anzahl der Werkzeugplatze Stiick 8 8
Abmessungen Werkzeugschaft mm 25x25 25x25
Durchmesser Bohrstangenaufnahme mm 40 40
Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 16.000 16.000
Eilgang Z-Achse mm/min 20.000 20.000
Reitstock

Reitstockkonus MK 5 5
Reitstockpinolendurchmesser mm 88 88
Reitstockpinolenhub mm 85 85
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 15/ 11 15/11
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,18 0,18
MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,8x1,87x1,91 3,8x1,87x1,91
Gewicht kg 3.340 3.400
Art.-Nr. 180633 180628

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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MACHINE TOOLS

uT

CNC Schragbett-Drehmaschine

Roturn 400 GT

Schragbettdrehmaschine mit Linearwechsler und angetriebenem Werkzeug

Abb. Roturn 400 GT mit optionalem Zubehor

Umfangreiche Serienausstattung

lineare Werkzeugwechsler sind fir die
Serienbearbeitung kleinerer Werkstiicke besonders
geeignet - kiirzeste Werkzeugwechselzeiten und
absolut zuverlassige Funktion garantieren eine
gesteigerte Produktivitat

ein hydraulisches 3-B-Spannfutter 160 mm mit
Durchgang ist serienmaBig im Lieferumfang

Spaneforderer und leistungsfahige
Kihlmitteleinrichtung gehéren zum
Standardzubehor

ein angetriebenes Werkzeug flr radiale oder axiale
Bearbeitung

Technische Daten

Sehen Sie diese
Maschine in Aktion

bei YouTube u

| AEEEN |

Siemens Sinumerik 828 D Basic Drehen - die

kompakte und benutzerfreundliche Lésung fir

Drehmaschinen

Roturn 400 GT

Werkstlicklange mm 380
Spitzenhéhe mm 200
Drehdurchmesser Uber Bett mm 400
Umlauf-@ Gber Support mm 140
Drehzahlbereich 1/min 60 - 5.000
Spindelaufnahme A2-5
Anzahl, angetr. Werkzeuge Stiick 1
Motorleistung Hauptantrieb kW 75155
Gewicht kg 2.500
Art.-Nr. 180632

Optionen Art-Nr:
+ 8-Fach Revolver 252743 Serienausstattung:
* RoFeeder 65 S 253018

Siemens 828 D Basic Steuerung, hydr. 3-B-Drehfutter 160 mm mit Bohrung, angetrie-

benes Werkzeug (radial), automatische Zentralschmierung, Scharnierbandspanefor-
derer, Warmetauscher fiir elektr. Schaltschrank, geschlossener Arbeitsraum, LED-Ar-
beitsleuchte, Kuhimitteleinrichtung, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung

34 Mehr Informationen unter www.knuth.com




Automatisierung

RoFeeder 65 S

Der industrielle Kurzstangenlader fiir die Roturn 400-Serie und CNC-Drehmaschinen

uT

MACHINE TOOLS

CNC Bearbeitung

Flexible Verarbeitung von Materialstangen bis 65 mm
Durchmesser

+ dieser automatische Stangenvorschub kann universell an vielen CNC
Produktionsmaschinen eingesetzt werden

+ ohne Spindeldrehzahlbegrenzung, jedoch sind speziell an die Maschine und das
Material angepasste Spindelreduktionsbuchsen erforderlich (auf Anfrage)

+ die I / O Schnittstelle flr alle marktgdngigen CNC-Drehmaschinen besticht durch
einfaches Setup

« die robuste Ausfiihrung aller Komponenten ermdglicht einen nahezu
wartungsfreien Betrieb

+ die serienmalige Handbedieneinheit erleichtert die Einrichtung und Bedienung des
Stangenladers

* Montagekosten auf Anfrage (Art.-Nr. 270061) Die Steuerung des Stangenmagazins wird am
Ubersichtlichen Bedienfeld parametriert

Technische Daten RoFeeder 65 S SPS-Steuerung

Allgemein » die SPS-Steuerung mit groRem LCD-Display ist

Stabdurchmesser mm 5-65 benutzerfreundlich und komfortabel

Stangenlange (limitiert auf Spindellange) ~ mm 280 - 1.550 + der Rickzughub kann vom Bediener den

Spindelhdhe mm 850 - 1.250 Anforderungen entsprechend eingestellt werden

Luftversorgung kglcm? 5.7 . Sellbstdiagn'osefunktipr? hilft bei Stérungen

. - Stillstandzeiten zu minimieren

Antriebsleistungen die Reststiickla ist durch P ter definiert
+ die Reststiicklange ist durch Parameter definier

Stromversorgung Spannung ViHz 400 /50 und unterstitzt die optimale Nutzung des Materials

MaRBe und Gewichte

Gewicht kg 320

Art.-Nr. (ohne Montagekosten) 253018

Serienausstattung:

SPS-Steuerung
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UT CNC Bohr-Fraswerke

MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Nahe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

1o
""',‘ - Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

& * 4 Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

CNC Bohr-Fraswerk
BO T 130 CNC

Ausbohrdurchmesser 250 mm
Verfahrweg X-Achse 1300 - 1600 mm

4 Seitenbearbeitung mit CNC-Arbeitstisch

Fir

Seite 38/ 39 Sl A
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CNC Bohr-Fraswerk
BO T 110 CNC ==

Ausbohrdurchmesser 240 mm
Verfahrweg X-Achse 1200 - 1800 mm

Der Drehtisch mit grof dimensionierter Tisch-
mittenlagerung ist mit einem Werkstlckgewicht
von bis zu 5 t belastbar

Seite 40 / 41

CNC Bohr-Fraswerk
BO 90 CNC

Ausbohrdurchmesser 200 mm
Verfahrweg X-Achse 700 mm

[l Modern, kompakt und leistungsstark
mit in 5° Schritte indexierbarem
Aufspanntisch

L‘; p

Seite 42 / 43
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CNC Bohr- und Fraszentrum

BO T 130 CNC

Massives Bohrwerk fiir die schwere Zerspanung mit hoher Prazision

uT

MACHINE TOOLS

Abb. BO T 130 CNC

+ ein gro} dimensionierter, stark verrippter Kastenstander aus Qualitatsguss
gewahrleistet Stabilitdt und Biegesteifigkeit bei schwerer Zerspanung Breite Fihrungen

+ die massive Ausfilhrung des Maschinengestells mit breiten Fiihrungen erméglicht
Tischbelastungen bis zu einem Werkstiickgewicht von 5 t

+ derin 5° Schritten indexierende CNC-Arbeitstisch ermdglicht eine flexible 4-Seiten
Komplettbearbeitung des Werkstlickes ohne Umriisten

+ der kraftvolle Motor stellt dabei hohes Drehmoment Gber den gesamten
stufenlosen Drehzahlbereich sicher

» Teleskop-Edelstahlabdeckungen schiitzen die
Fihrungen gegen Spane und Verschmutzung

» vorgespannte Prazisionskugelgewindetriebe in allen
Achsen sind prazise, verschleif3- und wartungsarm

+ die automatische Zentralschmierung vereinfacht die
Wartung der Maschine

+ optional kann die Maschine mit einem
Werkzeugwechsler ausgeristet werden

+ die Siemens 828D CNC-Steuerung garantiert hohe Produktivitat und Prazision in
der Fertigung

+ gutes Zusammenspiel zwischen Hardware und Regelsoftware garantieren hohe
Dynamik, Motoren und Antriebstechnik sorgen fir die notwendige Genauigkeit

38 Mehr Informationen unter www.knuth.com



Optionen Art-Nr: Serienausstattung:

* Arm Typ ATC, 24 Werkzeuge 253427 Siemens 828D Steuerung, elektronisches Handrad, 5°

* 1° indexierender CNC-Arbeitstisch 253429 indexierender CNC-Arbeitstisch, RS-232 Schnittstelle,

« 0,001° indexierender CNC-Arbeitstisch 253430 Arbeitsleuchte, Zentralschmierung, Kuhimittelsystem,

« Erhdhung Verfahrweg Y-Achse zusatzliche 400 mm 253431 Bedienanleitung

Technische Daten BO T 130 CNC BO T 130 L CNC
Arbeitsbereich

Bohrleistung mm 50 50 g’
Ausbohrdurchmesser (max.) mm 250 250 g
Tischaufspannflache mm 1.350x1.000 1.350x1.000 3
Tischbelastbarkeit kg 5.000 5.000 §
Abstand Spindelmitte - Tisch mm 0-1.200 0-1.200 m
T-Nuten, Anzahl Stiick 7 7 ‘2’
T-Nuten, Breite mm 22 22 (&)
T-Nuten, Abstand mm 125 125

Tisch Indexierung Grad 5 5

Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.300 1.600

Verfahrweg Y-Achse mm 1.200 1.200

Verfahrweg Z-Achse mm 1.200 1.200

Verfahrweg W-Achse mm 550 550

Hauptspindel

Drehzahlbereich 1/min (2) 12 -1.200 (2) 12-1.200

Spindeldurchmesser mm 130 130

Drehmoment (max.) Nm 1.500 1.500

Spindelaufnahme BT 50 BT 50

Planschieberdrehzahl 1/min 4-125 4-125

Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 10.000 10.000

Eilgang Y-Achse mm/min 10.000 10.000

Eilgang Z-Achse mm/min 10.000 10.000

Eilgang W-Achse mm/min 5.000 5.000

Eilgang B-Achse mm/min 55 55

Vorschub

Vorschub X-Achse mm/min 5-2.000 5-2.000

Vorschub Y-Achse mm/min 5-2.000 5-2.000

Vorschub Z-Achse mm/min 5-2.000 5-2.000

Vorschub W-Achse mm/min 5-2.000 5-2.000

Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit X-Achse mm 0,04 0,04

Positioniergenauigkeit Y-Achse mm 0,04 0,04

Positioniergenauigkeit W-Achse mm 0,04 0,04

Positioniergenauigkeit Z-Achse mm 0,04 0,04

Wiederholgenauigkeit X-Achse mm 0,02 0,02

Wiederholgenauigkeit Y-Achse mm 0,02 0,02

Wiederholgenauigkeit T-Achse mm 0,02 0,02

Wiederholgenauigkeit W-Achse mm 0,02 0,02

Arbeitstischdrehgenauigkeit " 10 10

Arbeitstischwiederholgenauigkeit " 4 4

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 17 /20,5 17 /20,5

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 7,1x6,6x3,6 7,1x7x3,6

Gewicht kg 17.500 18.500

Art.-Nr. 100082 100083
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CNC-Bohrwerk

BO T 110 CNC
uT

MACHINE TOOLS

Massives Bohrwerk fiir die schwere Zerspanung mit hoher Prazision

+ das modern konstruierte Maschinengestell aus Qualitdtsguss gewahrleistet

Stabilitat und Biegesteifigkeit bei schwerer Zerspanung

+ 4-Seiten-Bearbeitung mit manuell drehbarem Aufspanntisch, der prazise in 4

Positionen arretiert werden kann

+ der Drehtisch mit groR dimensionierter Tischmittenlagerung ist mit einem

Werkstlickgewicht von bis zu 5 t belastbar

Spindel- und Planschieberdrehzahl sind durch die stufenlose Regelung schnell
anpassbar

hohe Produktivitat, Funktionsvielfalt und Prazision dank Siemens 828D Steuerung
und Antriebe

gutes Zusammenspiel zwischen Hardware und Regelsoftware garantieren hohe
Dynamik, Motoren und Antriebstechnik sorgen firr die notwendige Genauigkeit

Mehr Informationen unter www.knuth.com

Spanntisch mit manueller Winkeljustierung

» vorgespannte Prazisionskugelgewindetriebe
in allen Achsen sind prazise, verschleif3- und
wartungsarm

« der kraftvolle Motor stellt hohes Drehmoment
Uber den gesamten stufenlosen
Drehzahlbereich sicher

» Teleskop-Stahlabdeckungen schitzen die
Fihrungen gegen Spane und Verschmutzung

« die automatische Zentralschmierung

vereinfacht die Wartung der Maschine

« optional sind auch gesteuert positionierbare

Drehtische lieferbar




Optionen Art-Nr: Serienausstattung:

+ 5° indexierender CNC-Arbeitstisch 253423 Siemens 828D Steuerung, elektronisches Handrad,

* 1° indexierender CNC-Arbeitstisch 253424 manueller Rundtisch mit vier Positionen Indexierung,

« 0,001° indexierender CNC-Arbeitstisch 253425 RS-232 Schnittstelle, Arbeitsleuchte, Zentralschmie-

« Erhdhung Verfahrweg Y-Achse zusatzliche 400 mm 253426 rung, Kihimittelsystem, Bedienanleitung

Technische Daten BO T 110 CNC BO T 110 L CNC
Arbeitsbereich

Bohrleistung mm 50 50

Ausbohrdurchmesser (max.) mm 240 240

Planschieberarbeitsdurchmesser (max.) mm 800 800 g’
Tischaufspannflache mm 1.320x1.010 1.320x1.010 g
Tischbelastbarkeit kg 5.000 5.000 g
Abstand Spindelmitte - Tisch mm 5-905 5-905 §
T-Nuten, Anzahl Stlick 7 7 m
T-Nuten, Breite mm 22 22 O
T-Nuten, Abstand mm 125 125 (ZJ
Drehbereich Tisch 4 x90° 4 x90°

Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.200 1.800

Verfahrweg Y-Achse mm 900 1.200

Verfahrweg Z-Achse mm 1.300 1.300

Verfahrweg W-Achse mm 550 550

Verfahrweg Planschieber mm 125 125

Hauptspindel

Drehzahlbereich 1/min (2) 12-1.100 (2) 12-1.100

Spindeldurchmesser mm 110 110

Drehmoment (max.) Nm 1.100 1.100

Spindelaufnahme BT 50 BT 50

Planschieberdrehzahl 1/min 4-125 4-125

Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 10.000 10.000

Eilgang Y-Achse mm/min 10.000 10.000

Eilgang Z-Achse mm/min 10.000 10.000

Eilgang W-Achse mm/min 5.000 5.000

Eilgang U-Achse mm/min 124 124

Vorschub

Vorschub X-Achse mm/min 20-1.000 20-1.000

Vorschub Y-Achse mm/min 20-1.000 20-1.000

Vorschub Z-Achse mm/min 20-1.000 20 -1.000

Vorschub W-Achse mm/min 20 -1.000 20 -1.000

Planschiebervorschub mm/min 0,2 - 80 0,2 - 80

Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit X-Achse mm 0,04 0,04

Positioniergenauigkeit Y-Achse mm 0,04 0,04

Positioniergenauigkeit W-Achse mm 0,04 0,04

Positioniergenauigkeit Z-Achse mm 0,04 0,04

Wiederholgenauigkeit X-Achse mm 0,02 0,02

Wiederholgenauigkeit Y-Achse mm 0,02 0,02

Wiederholgenauigkeit T-Achse mm 0,02 0,02

Wiederholgenauigkeit W-Achse mm 0,02 0,02

Arbeitstischdrehgenauigkeit " 12 12

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 15 15

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 5,5x3,05x2,9 5,5x3,8x3,3

Gewicht kg 13.500 16.000

Art.-Nr. 100080 100081
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CNC-Bohr- und Fraswerk

BO 90 CNC

uT

MACHINE TOOLS

Modern, kompakt und leistungsstark mit drehbarem Aufspanntisch

» schweres Maschinengestell aus hochwertigem Grauguss und breite
Fihrungsbahnen fir optimale Arbeitsergebnisse bei allen Bohr- und
Frasbearbeitungen

* manuell indexierbarer Drehtisch in 5°-Schritten teilbar

« kraftvolle Servoantriebe und grof3e Durchmesser der Kugelumlaufspindeln
garantieren Prazision bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten

42 Mehr Informationen unter www.knuth.com

+ Spindelaufnahme BT 40 mit automatischer
Werkzeugklemmung

» beste Genauigkeit und leichte Bedienung bei der
Winkeleinstellung dank pneumatischem Drehtisch

+ die Siemens 828 D Steuerung mit Servo-
Achsantrieben erflllt in der Programmierung und
Handhabung alle Anspruche an ein modernes
CNC-Konzept



CNC Bearbeitung

360° drehbarer Arbeitstisch mit geharteter Oberflache

Technische Daten BO 90 CNC
Arbeitsbereich
Bohrleistung mm 30
Ausspindeln mm 200
Frasleistung cm?/min 55
Tischbelastbarkeit kg 1.000
Tischabmessungen mm 630x800
T-Nuten, Anzahl Stiick 6
T-Nuten, Breite mm 18
Abstand Spindelachse - Tischoberflache mm 570
Drehbereich Tisch (Einheit 5°) 360
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 700
Verfahrweg Y-Achse mm 510
Verfahrweg Z-Achse mm 800
Hauptspindel
Spindeldrehzahl 1/min 10 - 6.000
Spindelaufnahme BT 40
Vorschub
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse mm/min 1-2.000
Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse mm/min 1-2.000 :
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse mm/min 1-2.000 Mehrseitige Bearbeitung mit drehbarem Tisch
Genauigkeiten
Positioniergenauigkeiten mm + 0,008 A
Wiederholgenauigkeiten mm + 0,005 Ser'enaUSStattung:
Winkelgenauigkeit 3" Siemens 828 D Basic Steuerung, pneumatischer
Antriebsleistungen Drehtisch, elektronisches Handrad, Halogenarbeits-
Motorleistung Hauptantrieb kW 11 leuchte, Zentralschmierung, Bohrfutter 3-16 mm /
MaRe und Gewichte B18, Einsteckzapfen MK4 / B18, Reduzierhllsen
Abmessungen (Lénge x Breite x Hohe) m 3,55x2,35x2, 1 MK3, MK4, Fundamentschrauben, Bedien- und Pro-
Gewicht kg 4.800 grammieranleitung
Art.-Nr. 180027
Optionen Art-Nr:
» E-BO 90 CNC Ersatzteilpaket fiir 259116

5 Jahre fir Art. Nr. 180027

Mehr Informationen unter www.knuth.com

43



44

Prazisionsarbeit unter Druck

Das polnische Familienunternehmen Metrol setzt bei der Fertigung
seiner Druckkomponenten auf Bohrwerke von KNUTH.

Damit hat KNUTH iiberzeugt

* Maschine: kompakt mit sehr breitem Bearbeitungsspektrum, zuverlassige Serienproduktion
+ Beratung: CNC-Steuerung mit intuitiver Benutzerfihrung und einfacher Zyklenprogrammierung

fur schnelles Arbeiten und kurze Einarbeitungszeiten

» Service: Maschinenvorfiihrung bei einem Referenzkunden in der Region, Servicetechniker bei

Bedarf innerhalb von 24 Stunden vor Ort

Mit seinen hochwertigen Druckkomponenten tragt Metrol entschei-
dend zur Effizienz und Sicherheit industrieller Warmetauscher bei. Sie
kommen liberall dort zum Einsatz, wo die Temperatur eines Prozesses
kontrolliert werden muss. Pro Jahr fertigen die 40 Mitarbeiter des Un-
ternehmens rund 30.000 Stiick verschiedener Komponenten und liefern
sie vor allem an Werke in Polen und Deutschland aus. ,,Unsere Haupt-
kunden sind namhafte internationale Konzerne, die vor allem Warme-
tauscher fiir die Eisenbahn- oder Werftindustrie produzieren“, erklart
Firmenbesitzer Waldemar Klimczuk.

Kompaktes CNC-Bohrwerk Uiberzeugt

Fir die Bearbeitung von Stahl machte er sich 2016 auf die Suche nach einer
horizontalen Fras- und Bohrmaschine. Kompakt sollte sie sein und dennoch
ein moglichst grofRes Bearbeitungsspektrum abdecken. Schnell musste er
jedoch feststellen, dass die groRen CNC-Bohrwerke, die er zunachst in Be-
tracht gezogen hatte, fiir seine Produktion ungeeignet waren. Dann stiel® er
im Internet auf die Abbildung einer kompakten BO 90 CNC von KNUTH Werk-
zeugmaschinen und war sofort interessiert. Das Unternehmen organisierte

den Besuch bei einem Referenzkunden in Byd-
goszcz, damit Klimczuk sich von den Vorziigen
der Maschine Uberzeugen konnte. Die Kaufent-
scheidung hat er nie bereut: ,Die BO 90 CNC ist
jetzt seit drei Jahren fur funf bis sechs Tage pro
Woche im Einsatz und hatte bisher keine einzi-
ge Fehlfunktion.“ Die Siemens 828 D Steuerung
erfillt in der Programmierung und Handhabung
alle Anspriiche an ein modernes CNC-Konzept.

Fir hohe Prazision ist das Bohrwerk mit kraftvol-
len Servoantrieben und Kugelumlaufspindeln mit
groBem Durchmesser ausgestattet. Flexibilitat
bringt der sehr einfache Tischdrehmechanismus.
So kdénnen die Bediener nach 30 bis 40 Teilen
eine neue Serie einrichten und innerhalb kiirzes-
ter Zeit zwischen den Komponenten wechseln.

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Hohe Prazision, Gberzeugender Service

Um auch schwerere und gréRere Stahlteile zu bearbeiten, kaufte Metrol 2017
mit der BO 110 CNC eine zweite, deutlich gréRere Maschine. ,An den Bohr-
werken von KNUTH gefallen mir die funktionale Gestaltung und die benutzer-
freundliche Oberflache der CNC-Steuerung®, erklart Klimczuk. ,Die einfache
Zyklusprogrammierung ist ein weiterer gro3er Vorteil.“ Dadurch kdnnen auch
neue Mitarbeiter onne CNC-Erfahrung die Maschine nach nur einer geringen
Einarbeitungszeit problemlos und sehr effizient fihren. Die BO 110 CNC ist
zudem die perfekte Maschine flr das Arbeiten mit geringen Toleranzen, denn
fur Metrol kommt es auf hundertstel Millimeter an. ,Die Qualitat der Maschi-
nen hat mich ebenso tiberzeugt wie der sehr gute Service, erklart Klimczuk.
,Im Bedarfsfall ist ein Servicetechniker innerhalb von 24 Stunden vor Ort und
findet schnell eine gute Lésung.”

KNUTH ist erste Wahl

Auch die beiden nachsten Werkzeugmaschinen kaufte er bei KNUTH. 2018
ersetzte er ein altes konventionelles Bohrwerk durch das konventionelle

KNUTH BO 90 CNC:

Dank des sehr einfachen Tischdrehmechanismus kénnen die
Bediener nach 30 bis 40 Teilen eine neue Serie einrichten
und innerhalb kiirzester Zeit zwischen den Komponenten
wechseln.

Siemens 828 D Basic:

Die Einfachheit und die benutzerfreundliche Oberflache lber-
zeugen den Kunden. ,Damit brauchen auch neue Mitarbeiter
ohne CNC-Erfahrung nur eine kurze Einarbeitungszeit, um
die Maschine problemlos und sehr effizient zu fiihren®, erklart
Klimczuk.

Bohrwerk BO 110. Als Anfang 2019 plotzlich
die alte Frasmaschine ausfillt, findet Klimczuk
auch dafir Ersatz im KNUTH-Katalog. Die VFM
5 mit groRen Verfahrwegen und schwerem, win-
kelverstellbarem Vertikalfraskopf ist vorratig.
Innerhalb kurzer Zeit wird sie nach Kamieniec
Zabkowicki geliefert, aufgestellt und von einem
KNUTH-Techniker in Betrieb genommen. Neben
der schnellen Lieferung stimmte fiir Klimczuk
auch der Preis. Andere, teurere Maschinen hatte
das Unternehmen nicht in vollem Umfang nut-
zen kénnen. Fir Waldemar Klimczuk steht fest:
.Beim Kauf einer Werkzeugmaschine ist KNUTH
absolut meine erste Wahl.“

PPU.H. Metrol Sp.J

ul. Kolejowa 44 - Kamieniec Zabkowicki
Tel. 0048 74 817 31 56, 817 31 54
metrol@metrol.com.pl

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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uUT CNC Frasmaschinen

MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Nahe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

F Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
| ] mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

77

CNC Portal-Bearbeitungszentrum

PBZ CNC

Verfahrweg X-Achse 2000 - 4200 mm
Spindelaufnahme BT 50

Portalbearbeitungszentrum mit festem
Tisch fur schwere, grof3volumige Werk-
sticke

Seite 52 / 53

CNC Portal-Bearbeitungszentrum

Portalo B CNC

Verfahrweg X-Achse 2000 - 8200 mm
Spindelaufnahme BT 50

Hochportal-Bearbeitungszentrum fur
schwere, groldvolumige Werkstlicke

Seite 54 / 55

FORTALD 1810
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CNC Vertikal-Bearbeitungszentrum

X.mill

Verfahrweg X-Achse 400 - 1000 mm
Spindelaufnahme BT 40

Die Produktions-Klasse der vertikalen Bearbeitungs-
zentren mit Siemens, Fanuc oder Heidenhain

Steuerung

ab Seite 62

CNC Vertikal-Bearbeitungszentrum
Vector

Verfahrweg X-Achse 650 - 1400 mm
Spindelaufnahme BT 40

Premium-Baureihe mit umfangreich
individuell abstimmbarem Zubehdr

ab Seite 56

CNC Gravier- und Frasmaschine

PFG 2513

Verfahrweg X-Achse 2500 mm
Spindelaufnahme 1SO 30

2

Gravieren mit hoher Antriebsleistung und

Granitmaschinengestell

Seite 48 / 49
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MACHINE TOOLS

CNC Gravier- und Frasmaschine

PFG 2513
uT

GroRer Arbeitsbereich mit herausragender Prézision und Leistung

ein wichtiger Vorteil ist die schwere Konstruktion mit festem Portal und einem in
einer Achse positionierbarem Arbeitstisch

die Verwendung von naturlichem und hochpréazise bearbeitetem Granit im
Maschinengestell ermoglicht héchste Genauigkeit und Stabilitat

dieser exklusive Werkstoff bietet eine perfekte Korrosion-, Saure- und Laugen-
Bestandigkeit

eine starke Vakuumpumpe sichert die feste Lage des Werkstlickes auf dem
Maschinentisch

der hochwertige, in Europa gefertigte 7,5 kW / 9 kW HSD-Spindelmotor hat einen
breiten Drehzahlbereich und eine pneumatische Werkzeugklemmung

Keramiklager an der Werkzeugaufnahme und die leistungsfahige Luftkihlung
gewahrleisten Zuverlassigkeit und sind wartungsfrei

der lineare 8-fach Werkzeugwechsler kommt ohne komplizierte Mechanik aus und
ermdglicht schnelle Werkzeugwechsel durch kurze Wege

Mehr Informationen unter www.knuth.com

in allen drei Achsen garantieren Linearflhrungen
und Kugelumlaufspindeln mit erhéhter Genauigkeit
Préazision und hervorragende Stabilitat

Syntec CNC-Steuerungen lberzeugen durch
Leistung und Zuverlassigkeit und werden
weltweit auf vielen hochwertigen Gravur- und
Bearbeitungszentren verwendet

die Werkzeuglangenvermessung erleichtert dem
Bediener das Einrichten der Maschine, spart Zeit
und steigert die Fertigungsgenauigkeit

eine sehr effiziente Kaltluftdiise steht zur
punktuellen Kiihlung von Werkzeugen und
Werkstiick zur Verfligung

hochpréazises und extrem unempfindliches Granit-
Maschinengestell mit festem Portal und in einer
Achse positionierbarem Arbeitstisch



Linearer 8-fach Werkzeugwechsler

Prazisionsgeschliffene Granitelemente in allen Achsen

Technische Daten PFG 2513
Arbeitsbereich

Verfahrweg X-Achse mm 2.500
Verfahrweg Y-Achse mm 1.300
Verfahrweg Z-Achse mm 200
Tischaufspannflache mm 2.500x1.300
Hauptspindel

Drehzahlbereich 1/min 6.000 - 24.000
Spindelaufnahme 1ISO 30 (DIN 69871)
Vorschub

Arbeitsgeschwindigkeit X-Achse mm/min 1.800
Arbeitsgeschwindigkeit Y-Achse mm/min 1.800

Eilgang mm/min 10.000
Werkzeugtrager

Anzahl der Werkzeugplatze Stiick 8
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5/9,0
MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 3,2x2,2x2
Gewicht kg 2.500

Art.-Nr. 171960

Serienausstattung:

8-fach Werkzeugwechsler, Spannzangenfutter ISO
30 (DIN 69871), ER-Spannzangen (3, 4, 6, 8, 12
mm), Werkzeuglangenmessgerat, Syntec Steuerung,
Hauptspindelmotor 7,5/9 kW, Anzugsbolzen (DIN
69872), Vakuum-Aufspannplatte, Vakuum- Pumpe,
Kaltluftdise, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
+ LED Stab 1120 mm 670606
» Hartmetall-Frasstifte 108430
» ER 32 Spannzangenset 6-teilig 106052
* E-PFG 2513 Ersatzteilpaket fir 5 259118

Jahre fiir Art. Nr. 171960

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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CNC Steuerungen Frasen

Intelligente Losungen fur Ihre Produktion

Ob Automotive Branche, Werkzeug- und Maschinenbau oder Medizintechnik, alle Branchen setzen in der Produktion
fast ausschlieBBlich auf CNC Technik, wenn es um das prazise Herstellen von Frasteilen geht. Wir bieten unsere
Maschinen mit den Steuerungen der Marktfiihrer an - Support inklusive.

Siemens 828D SIEMENS | — —=

Tl sem : o = M
a agas . MY -138.657 i EF
Mehr Produktivitat mit SINUMERIK M e
Fur Werkstatt, Lohnfertigung und GroRserienfertigung sind hochproduktive Automati- e
sierungslésungen gefragt, die den Weg in die Digitalisierung begleiten. Ob Einzelteil- g
oder Massenfertigung, einfache oder komplexe Werkstiicke — die SINUMERIK CNC s I
Lésungen bieten Werkzeugmaschinenbetreibern immer die passende Losung fiir ihre - _:-; il
Anforderungen. = [

T e | b | ey - |
-_-b-_.,.\-".-..-.'T =

Mit ihrer technologiespezifischen Systemsoftware reicht der Anwendungsbereich der
SINUMERIK 828D Steuerungen von vertikalen und horizontalen Bearbeitungszentren .
bis zu schweren Fras-und Bohrwerken — natrlich auch fiir Formenbauanwendungen.

* Robust: Eine Bedientafelfront aus Magnesiumdruckguss, das panelbasierte afwfufe]l f-0ul Jeolr El BB
CNC Design mit durchdachten Schnittstellen sowie die hohe Schutzart IP alslolelalefailelil- s e
65 machen die SINUMERIK 828D Steuerungen auch in rauer Umgebung zu szl lndul=0iFi m u
verlasslichen Partnern. ™ .

» Wartungsfrei: Dank lUfter- und festplattenlosem Aufbau und NV-RAM- s s
Speichertechnologie ohne Pufferbatterie sind die SINUMERIK 828D
Steuerungen vollig wartungsfrei.

+ Bedienerfreundlich: Dank einer vollwertigen QWERTY CNC-Tastatur mit -
Kurzhubtasten und einem hochauflésenden 10,4 Zoll TFT-Farbdisplay lassen
sich die SINUMERIK 828D Steuerungen einfach bedienen. Mit USB-, CF-Card
und RJ45-Schnittstellen auf der Bedientafelfront werden CNC Daten schnell und
unkompliziert Gbertragen.

*.

Schneller von der Zeichnung zum Werkstiick

ShopMill ist eine einfache wie effiziente Programmierlésung und eignet sich
hervorragend fir das CNC Frasen von Einzelteilen und Kleinserien. Die Software
ermoglicht einen schnellen Einstieg in die CNC Technik und kann ohne groRen
Programmieraufwand oder tiefere CNC Vorkenntnisse bedient werden.

Bifgei

- (] &
i
LY &
- B B 5
4 8%
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Heidenhain TNC 620 HEIDENHAIN @
:
Genau und praxisorientiert o o
Die TNC 620 von HEIDENHAIN ist eine kompakte und vielseitige Bahnsteu- i o
erung. Das Einsatzgebiet erstreckt sich von der 3-achsigen Bearbeitung = |
liber 3+2 bis hin zu 5-Achs-Frasbearbeitungen. Im Werkstattalltag iber- . ——— T
zeugt die TNC 620 mit ihrem flexiblen Bedienkonzept und ihrem Leistungs-
umfang. Damit eignet sie sich besonders fiir den Einsatz in kompakten @
Bearbeitungszentren wie der X.mill oder Vector-Baureihe und garantiert
beste Oberflachenqualitét bei kurzen Bearbeitungszeiten. ® = @
. \é\{elrkstattorientierte Programmierbarkeit im HEIDENHAIN® Klartext- m B EREERE R E B =
ialog
+ Optimale Performance durch optimierte Bewegungsfiihrung, kurze
; . . ) o 5}
Satzverarbeitungszeit und spezielle Regelungsstrategien ° o
. g::::)s;iitsl;gzvsoi:;:g;ionsgrafik ermdglicht eine prazise und realistische F OFENEEDFEEEES @O
DHOEOOONDDOO50E Anonn
+ Optimized Contour Milling (OCM) optimiert Ausrdumprozesse EE]EIE.!E!EIEEE@EDDD ] f o] s ]
+ Dynamic Precision beinhaltet Funktionen, die die Bahngenauigkeit bei HEEREDEEEDDODOED @ oam
hohen Vorschiiben und komplexen Bewegungen EEHDNEEEDEDED DaEa
- Einfache Programmierung im HEIDENHAIN-Klartext oder nach DIN/ E@ECC I IOEEE) aenm
50 oEmD
) . FHCE FECEE [FEEE
» Umfangreiche Bearbeitungs- und Tastsystemzyklenpakete {®) - -
noreene X ystemzyidenp Y ees oEDEE $FEaaD
» Spezielle Funktion zur schnellen 3D-Bearbeitung B[] - =

* Kurze Satzverarbeitungszeit (1,5 ms)

O DEE 6 SEEEE —
Ul nnn 0 Eees®

Fanuc 0i-MF FANUC

=t E

=-21B.820——
171.806
Einfach - Effizient « Intuitiv Z E?g. gggp—n
FANUC 0i wurde entwickelt um eine hohe Bedienerfreundlichkeit der \. :_'].: ﬂi;uj

Maschine sicherzustellen.

» Einfache Programmierung und Bedienung, kurze Einarbeitungszeit

« Bedienerfreundliche Grafikanzeige zur visuellen Uberpriifung des
Teileprogrammes

» Verwendung von bestehenden Programmen ohne Neu- /
Umprogrammierung

» Hochgeschwindigkeits-Bearbeitung und standardmafRige Nano-
Interpolation

+ Festzyklen und Kundenmakro B fiir vereinfachte Teileprogrammierung

+ State-of-the-Art Funktionen wie Ruckbegrenzung, Nano Smoothing und
Al Contour Control Il - Kompatibilitdt zur Vorgéngerversion Serie 0 und
Serien 0i Modell A, B, C und D

» Die CNC Steuerungen der Serie 0i-Modell F sind die Nachfolgemodelle
der Serie 0 und 0i, die mit Uber 700.000 installierten Systemen zu den
weltweit popularsten CNC Steuerungen zahlen

» Mit bis zu 4 simultan gesteuerten Achsen besitzt die CNC Serie Oi die
besten Voraussetzungen fiir die Steuerung anspruchsvoller Werkzeug-
maschinen

Manual Guide: alle erstellten Programme werden im Hintergrund in DIN/ ISO
umgesetzt. Das bedeutet, dass ein — in einfacher Dialogsteuerung - erstelltes
Programm jederzeit im DIN / ISO-Modus editiert werden kann und umgekehrt.
Gleichzeitig kdnnen DIN / ISO Programme heruntergeladen und verarbeitet
werden oder im Manual Guide i generierte Programme an andere Bear-
beitungsmaschinen geschickt werden um ein Optimum an Komptabilitat zu
gewabhrleisten.

Mehr Informationen unter www.knuth.com 51



CNC Portalfrasmaschine

PBZ CNC

Hochleistungs-Portal-Bearbeitungszentrum fiir schwere, groRvolumige Werkstiicke

uT

MACHINE TOOLS

* Siemens 828 D Steuerung

 groRBe Verfahrwege, wenig Stellflache
* hohe, maximale Werkstiickgewichte
* hohe Antriebsleistung

52

der feststehende Aufspanntisch und das verfahrbare Portal ermdglichen die
Bearbeitung grofRer und besonders schwerer Werkstlicke

diese Bauweise bietet zudem ein hervorragendes Verhaltnis von
Bearbeitungsflache zur Aufstellflache - grolRe Verfahrwege mit nur geringfiigig
groRerem Platzbedarf

die eigensteife Maschinenbettkonstruktion in Monoblockbauweise gewabhrleistet die
gleichmaRige Lastverteilung hoher Werkstlickgewichte

eine Kombination aus Linear- und Flachfiihrungen bietet neben hoher Lebensdauer
auch hohere Bearbeitungsgeschwindigkeiten bei unerschutterlicher Stabilitat

das Portal wird in der Y-Achse auf jeder Seite von zwei massiven 55 mm
Linearfihrungen und einer zusatzlich seitlichen Flachflihrung verwindungssteif
gefihrt

2 ebenfalls grof3dimensionierte Linearfihrungen und eine zusatzlich stabilisierende
Flachfihrung gewahrleisten die hohe Steifigkeit der X-Achse

die Kombination aus 2 Rollenlinearfiihrungen und 2 stabilen Flachflihrungen
garantiert in der Z-Achse dauerhafte Prazision

hochwertige Kugelgewindetriebe und bewéahrte Siemens Servomotoren sorgen
fir dynamischen Vorschub und Eilgang in allen Achsen

Mehr Informationen unter www.knuth.com

kompakte Bauweise mit groRem Arbeitsbereich

Hauptspindel

* hohe Antriebsleistung und ein breites Drehzahlband
bieten Reserven bei schwerer Zerspanung

Werkzeugwechsler

+ der robuste armlose Werkzeugwechsler mit 20
Stationen sorgt fir Flexibilitat im Produktionsalltag

Ausstattung

+ der Arbeitsraum ist Uber groRe Schiebetlren
im Maschinengehause gut zuganglich und
gewahrleistet einfachstes Rusten

+ das leistungsfahige Kihimittelsystem und das
serienmalige Spaneférderersystem sorgen flr gute
Spanabfuhr

« die Kihimittelzufuhr durch die Hauptspindel ist als
Option erhaltlich

+ eine automatische Zentralschmierung erleichtert
die Wartung der Maschine




Serienausstattung:

Siemens 828 D Basic Steuerung, elektronisches
Handrad fiir X- und Z-Achse, separates Bedienfeld,
Druckluftpistole, automatische Zentralschmierung,
KihImitteleinrichtung, LED-Arbeitsleuchte, Spiralspa-
neférderer & Kettenspaneférderer, 20-fach-Werkzeug-
wechsler, Bedienwerkzeug, Bedien- und Programmier-
anleitung

Optionen Art-Nr:
+ Kiihlung durch die Spindel fir PBZ 253710
Die Kombination aus groRdimensionierten Linearfihrungen und Flachfiihrungen
gewahrleisten aulRerordentliche Stabilitat
Technische Daten PBZ CNC 2012 2516 4016 4020
Arbeitsbereich
Tischabmessungen mm 2.000x1.000 2.500x1.400 4.000x1.400 4.000x1.800
Tischbelastbarkeit (max.) kg 12.000 15.000 25.000 30.000
T-Nuten, Anzahl Stiick 9 12 16 16
T-Nuten, Breite mm 22 22 22 22
Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 300 - 1.000 200 - 1.000 200 - 1.000 200 - 1.200
Werkstlick, Breite (max.) mm 1.200 1.600 1.600 2.000
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 2.000 2.500 4.200 4.200
Verfahrweg Y-Achse mm 1.200 1.600 1.600 2.000
Verfahrweg Z-Achse mm 700 800 800 1.000
Hauptspindel
Spindeldrehzahl 1/min 6.000 6.000 6.000 6.000
Spindelaufnahme BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
Eilgang
Eilgang mm/min 15.000 20.000 15.000 15.000
Vorschub
Arbeitsvorschub X-,Y-Achse mm/min 0-15.000 0 - 15.000 0 - 15.000 0-15.000
Drehmoment Nm 96 - 144 162 - 243 162 - 243 210 - 315
Werkzeugtrager
Anzahl Werkzeugplatze Stiick 20 20 20 20
Werkzeuggroe @ x L (max.) mm 150x250 150x250 150x280 150x280
Werkstuickbreite x Hohe mm 2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500
Werkzeuggewicht (max.) kg 15 15 15 15
Werkzeugwechselzeit s 10 10 10 10
Genauigkeiten
Positioniergenauigkeiten mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Wiederholgenauigkeit mm 0,005 0,005 0,005 0,005
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 22,5 25,5 25,5 30
Hauptantrieb, konst. Belastung kW 15 17 17 22
Motorleistung X-Achse kW 3,1 4,3 4,3 4,3
Motorleistung Antrieb Y-Achse kW 3,1 4,3 4,3 4,3
Motorleistung Z-Achse (Bremse) kW 4,3 5,2 5,2 52
MaRBe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 5,2x3,4x3,2 5,5x3,75x3,8 6,5x3,75x3,8 7,8x4,1x4
Gewicht kg 16.000 20.000 32.000 33.000
Art.-Nr. 170003 170004 170007 170012

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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CNC Portal-Bearbeitungszentrum

Portalo B CNC

Schwere und groBvolumige Werkstiicke mit hoher Dynamik prazise bearbeiten

uT

MACHINE TOOLS

PORTALO 1810

* Siemens 828 D Steuerung

* Hochportalbauweise

* hohe maximale Werkstiickgewichte
* hohe Antriebsleistung

» Gussgestell in Hochportal-Bauweise fiir maximale Steifigkeit bei geringem
Raumbedarf, effizient und kostensparend

+ die Modelle mit bis zu 1600 mm Tischbreite verfligen Uber ein einteiliges
Maschinengestell, bei den grofen Modellen sind Tisch und Flihrungssaulen
separat konstruiert

+ stabile, doppelseitig angetriebene Traverse - perfekte Synchronisation der Antriebe
und Dynamik

+ grold dimensionierte Linearfiihrungen in X- und Y-Achse und 4
Rollenlinearfihrungen in der Z-Achse gewahrleisten dauerhafte Prazision

» besonders hohe Werkstliickgewichte ermdglicht die Konstruktion mit feststehendem
Tisch

+ prazise Kugelgewindetriebe und bewahrte Siemens Servomotoren sorgen
fur dynamischen Vorschub und Eilgang in allen Achsen

Spindelaufnahme mit Messerkopf

54 Mehr Informationen unter www.knuth.com



+ das leistungsfahige Kihimittelsystem und die
serienmaligen Spaneforderer sorgen fir gute
Spanabfuhr und optimale Zerspanungsbedingungen

» durch optional erhaltliche Universal- und
Winkelfraskopfe kdnnen Werkstiicke auch im Winkel
oder seitlich bearbeitet werden

+ kostenlose Schulung in Wasbek fir 1 Tag inklusive

Serienausstattung:

Siemens 828 D Basic Steuerung, elektronisches
Handrad fiir X- und Z-Achse, separates Bedienfeld,
Druckluftpistole, automatische Zentralschmierung,
Kuhlmitteleinrichtung, LED-Arbeitsleuchte, 2 Spiral-
spaneforderer, CE, 20-fach-Werkzeugwechsler, Bedi-
enwerkzeug, Bedien- und Programmieranleitung

Optionen

CNC Bearbeitung

flr diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite
unter Portalo B CNC (Produktsuche)

20-fach Werkzeugwechsler

Technische Daten Portalo B CNC 1810 2516 3016 4025 6025 8025

Arbeitsbereich

Verfahrweg X-Achse mm 2.000 2.500 3.200 4.200 6.200 8.200
Verfahrweg Y-Achse mm 1.050 1.600 1.600 2.500 2.500 2.500
Verfahrweg Z-Achse mm 550 800 800 1.200 1.200 1.200
Tischabmessungen mm 1.900x1.000 2.500x1.600 3.000x1.600 4.000x2.100 6.000x2.100 8.000x2.100
Tischbelastbarkeit (max.) kg 9.000 15.000 20.000 30.000 40.000 60.000
T-Nuten (Anz. x Breite) mm 5x18 7x22 7x22 9x28 9x28 9x28
Abstand Spindelnase - Tischoberfliche ~ mm 230 - 780 200-1.000 200-1.000 350-1.550 350-1.550 350 -1.550
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 8.000 8.000 8.000 6.000 6.000 6.000
Spindelaufnahme BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
Vorschub

Eilgang mm/min 30.000 20.000 20.000 15.000 15.000 15.000
Arbeitsvorschub mm/min 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000
Drehmoment Nm 115-172 162 - 243 162 - 243 267,5-401 267,5-401 267,5-401
Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 20 20 20 20 20 20
WerkzeuggrofRe @ x L (max.) mm 150x250 150x250 150x250 150x280 150x280 150x280
Werkstuickbreite x Hohe mm 1.300x730  2.000x750  2.000x950  2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500
Werkzeuggewicht (max.) kg 15 15 15 15 15 15
Werkzeugwechselzeit s 6 6 6 6 6 6
Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Wiederholgenauigkeit mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb max. / konstant kW 18712 25717 25/17 4228 42 /28 42 /28
Motorleistung X-/Y-Achse kW 21 4,3 4,3 7,7 7,7 7.7
Motorleistung Z-Achse (Bremse) kW 4,3 5,2 5,2 7,7 7.7 7,7

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 4,8x3,15x2,8 5,5x3,5x3,4 6,5x3,5x3,4 7,5x6,1x4 9,5x6,1x4 11,5x6,6x4
Gewicht kg 20.000 31.000 33.000 44.000 55.000 70.000
Art.-Nr. 170043 170044 170045 170046 170047 170048
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E RK CNC Vertikal-Bearbeitungszentrum

pRemiuM LINE G VECTOR 1300 - 1400 M

Alle Informationen zur VECTOR M mit
Heidenhain TNC 620 Steuerung:
www.knuth.com
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VECTOR 1400 M

* mit Siemens oder Heidenhain Steuerung lieferbar SIEMENS
* Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter (rigid tapping) HEIDENHAIN
* besonders stabile Maschinenkonstruktion

* leistungsstarke BT 40 Spindel mit bis zu 10.000 1/min

Das ultimative Allround-Bearbeitungszentrum
mit groBen Reserven Spindel

+ das Spannen des Werkzeuges liber Kontaktflachen,
am Konus und Werkzeugflansch, sorgt fiir einen
besonders festen Sitz des Werkzeuges in der
Spindel

+ die groe VECTOR Baureihe ist perfekt geristet fir groRe Aufgaben und bietet
mit individuell abstimmbarem Zubehdr, vielseitige Losungen fir stetig wachsende
Anforderungen

Maschinenkonstruktion Werkzeugwechsler

» das Maschinenbett der groRen VECTOR Baureihe ist noch einmal deutlich langer
und breiter als das der kompakteren Modelle und ermdglicht damit Tischlasten von
bis zu 1500 kg (VECTOR 1400)

+ die extra breite Saulenbasis und die groen Fihrungsabstande garantieren die

* mit nur 1,8 Sekunden Werkzeugwechselzeit
gehort der Doppelarmgreifer auch zu einem der
schnellsten Werkzeugwechsler am Markt

Stabilitat, die notwendig ist, wenn schnelle Bearbeitungen und hohe Prézision Handhabung

gefordert werden « durch die Aufteilung der elektrischen Ausstattung
* bei der Konstruktion wurden unzahlige Belastungszustande mit moderner FEM- in separate Schaltschrénke fur Hoch- und

Analyse simuliert, um in der Praxis eine Stabilitat des Maschinengestells zu Niederspannung, konnten Warme- und

gewahrleisten, welche die Erwartungen in dieser Maschinenklasse ubertrifft Gerauschentwicklung deutlich reduziert werden
+ alle Achsen verfahren in hochwertigen, voll abgedeckten Rollenlinearfiihrungen « ein elektronisches Handrad erleichtert dem

und prazisen Kugelgewindegetrieben mit dynamischen Servomotoren Bediener das Einrichten der Maschine

R . . « die automatische Zentralschmierung stellt die
Extra-Stabilitat an der richtigen Stelle Versorgung aller Schmierstellen sicher
+ die VECTOR verflgt tUber grofRer dimensionierte Fihrungen, die mit zusatzlichen

Flhrungswagen ausgestattet sind, fir eine hohere Traglast, mehr Stabilitat und Steuerung

Geschwindigkeit bei schwerer Zerspanung . Siemens oder Heidenhain Steuerungen

sind die perfekte Wahl wenn es um
zukunftssichere Investitionen in modernste
Werkzeugmaschinenelektronik geht
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Serienausstattung:

Steuerung Siemens 828D mit Shopmill, Kiihlung
durch die Spindel 30 bar und Doppelfilter, 24-fach
Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer, Aufnahme
BT 40, Spindel6lkiihlung, Kettenspaneférderer mit
Spanebehalter, elektronisches Handrad, Olskimmer,
automatische Zentralschmierung, KihImittel-Spulpi-
stole, Spanesplulsystem, Warmetauscher fir elektr.
Schaltschrank, Teleskop-Achsenabdeckung, RS-232
Schnittstelle, USB-Schnittstelle, CF Kartenleser,
vollgekapselter Arbeitsraum, Arbeitsleuchte, 3-farbige
Signalleuchte, KuhImittelsystem, einstellbare Maschi-
nenfiile, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen
fir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite.

CNC Bearbeitung

Der vollgekapselte Arbeitsraum mit groRer Tir und seitlichen Turéffnungen ist sehr
gut zuganglich und gewahrleistet Sicherheit und Sauberkeit

Technische Daten Vector 1300 M SI 1400 M SI
Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 1.400x700 1.500x700
Werkstuick, Gewicht (max.) kg 1.400 1.500
Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 150 - 850 150 - 850
T-Nuten, Anzahl Stiick 6 6
T-Nuten (Breite x Abstand) mm 18x100 18x100
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.300 1.400
Verfahrweg Z-Achse mm 700 700
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 10.000 10.000
Spindelaufnahme BT 40 BT 40
Eilgang

Eilgang X-Achse m/min 24 24
Eilgang Y-Achse m/min 24 24
Eilgang Z-Achse m/min 24 24
Vorschub

Arbeitsvorschub X-Achse mm/min 0,1-10 0,1-10
Arbeitsvorschub Y-Achse mm/min 0,1-10 0,1-10
Arbeitsvorschub Z-Achse mm/min 0,1-10 0,1-10
Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 24 24
WerkzeuggroRe @ x L (max.) mm 80x300 80x300
Werkzeugwechselzeit, Span / Span s 3,9 3,9
Werkzeugwechselzeit, Werkzeug / Werkzeug 1,8 1,8
Genauigkeiten

Positioniergenauigkeiten mm 0,005 0,005
Wiederholgenauigkeit mm 0,003 0,003
Antriebsleistungen

Hauptantrieb, konst. Belastung kW 17 17
Motorleistung X-Achse kW 5,5 55
Motorleistung Antrieb Y-Achse kW 5,5 5,5
Motorleistung Z-Achse kW 5,5 5,5
MaRe und Gewichte

Gewicht kg 9.000 9.500
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,4x2,6x3,3 3,8x2,6x3,3
Art.-Nr. 181342 181343

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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E RK CNC Vertikal-Bearbeitungszentrum

PREMIUM LINE GG VECTOR 1200 M

Alle Informationen zur VECTOR M
mit Heidenhain TNC 620 Steuerung:
www.knuth.com

m
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VECTOR 1200 M

* mit Siemens oder Heidenhain Steuerung lieferbar SIEMENS
* Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter (rigid tapping) HEIDENHAIN
* schneller Werkzeugwechsler

* leistungsstarke BT 40 Spindel mit bis zu 10.000 1/min

Das kompakte Allround-Bearbeitungszentrum
fur groRe Werkstiicke

Maschinenkonstruktion Hauptspindel

+ das innovative Design der Maschinenbasis bietet hervorragende Stabilitat mit + die Mehrfachlagerung der Hauptspindel sorgt fur
einem tiefen Schwerpunkt und ermdéglicht die Bearbeitung von bis zu 1200 kg gute Aufnahme und Ableitung der entstehenden
schweren Werkstilicken mit hoher Prazision Kréafte bei der Zerspanung

+ mit viel Erfahrung und modernen FEM-Analysetools wurden unzahlige « das fortschrittliche Design unserer Spindeln
Belastungszusténde simuliert, um eine herausragende Stabilitat des gewahrleistet eine vergleichsweise geringe
Maschinengestells in der Praxis garantieren zu kénnen Warmeentwicklung unter Last

+ bei der Konstruktion wurde auf platzsparendes und kompaktes Design geachtet » groRdimensionierte vorgespannte Lager garantieren

+ Rollenlinearfiihrungen in allen Achsen mit hoher Tragfahigkeit und Steifigkeit die radiale Stabilitat bei schwerer Zerspanung
garantieren durch leichten Lauf die hohe Dynamik und sind ideal fiir hohe Lasten * Hochtemperaturschmierstoffe stellen

« die kraftvollen Servoantriebe sind direkt mit groRdimensionierten die einwandfreie Schmierung bei jeder )
Kugelumlaufspindeln verbunden und ibertragen verlustfrei hohe Drehmomente Betriebstemperatur sicher und gewahrleisten eine

lange Lebensdauer
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+ das Spannen des Werkzeuges mit Kontaktflachen am Konus und Werkzeugflansch,
sorgt fir den besonders festen Sitz des Werkzeuges in der Spindel

Werkzeugwechsler

» um das gesamte Potential des einen Bearbeitungszentrums nutzen zu kénnen, ist
die VECTOR mit einem der besten Werkzeugwechsler am Markt ausgerustet

» mit nur 1,8 Sekunden Werkzeugwechselzeit gehort der Doppelarmgreifer auch zu
einem der schnellsten Werkzeugwechsler am Markt

Handhabung

+ der vollgekapselte Arbeitsraum mit groRer Tur und seitlichen Turéffnungen ist sehr
gut zuganglich und gewahrleistet Sicherheit und Sauberkeit

+ durch die Aufteilung der elektrischen Ausstattung in separate Schaltschranke fir
Hoch- und Niederspannung, konnten Warme- und Gerauschentwicklung deutlich
reduziert werden

+ ein elektronisches Handrad erleichtert dem Bediener das Einrichten der Maschine

+ die automatische Zentralschmierung stellt die Versorgung aller Schmierstellen
sicher

Technische Daten VECTOR 1200 M SI
Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 1.300x600
T-Nuten (Anzahl x Breite x Abstand) mm 5x18x100
Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 150 - 750
Abstand Spindelmitte - Stéander mm 600
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.220
Verfahrweg Y-Achse mm 600
Verfahrweg Z-Achse mm 600
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 10.000
Spindelaufnahme BT 40
Eilgang

Eilgang X-Achse m/min 36
Eilgang Y-Achse m/min 36
Eilgang Z-Achse m/min 36
Vorschub

Arbeitsvorschub X-Achse mm/min 0,1-10
Arbeitsvorschub Y-Achse mm/min 0,1-10
Arbeitsvorschub Z-Achse mm/min 0,1-10
Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 24
WerkzeuggroRe @ x L (max.) mm 80x300
Werkzeuggewicht (max.) kg 7
Werkzeugwechselzeit, Span / Span s 3,9
Werkzeugwechselzeit, Werkzeug / Werkzeug s 1,8
Genauigkeiten

Positioniergenauigkeiten mm 0,005
Wiederholgenauigkeiten mm 0,003
Antriebsleistungen

Hauptantrieb, konst. Belastung kW 12
Motorleistung X-Achse kW 3,3
Motorleistung Y-Achse kW 3,3
Motorleistung Z-Achse kW 55
Gesamtleistungsaufnahme kVA 13

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3x2,4x2,93
Gewicht kg 6.500
Art.-Nr. 181340

Steuerung

» Siemens oder Heidenhain Steuerungen
sind die perfekte Wahl wenn es um
zukunftssichere Investitionen in modernste
Werkzeugmaschinenelektronik geht

Serienausstattung:

Steuerung Siemens 828D mit Shopmill, Kiihlung
durch die Spindel 30 bar und Doppelfilter, 24-fach
Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer, Aufnahme
BT 40, Spindel6lkihlung, Kettenspanefoérderer mit
Spanebehailter, elektronisches Handrad, Olskimmer,
automatische Zentralschmierung, Kiihimittel-Spilpi-
stole, Spanespllsystem, Warmetauscher fur elektr.
Schaltschrank, Teleskop-Achsenabdeckung, RS-232
Schnittstelle, USB-Schnittstelle, CF Kartenleser,
vollgekapselter Arbeitsraum, Arbeitsleuchte, 3-farbige
Signalleuchte, Kihimittelsystem, einstellbare Maschi-
nenfiiRe, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen
fir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite.

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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E RK CNC Vertikal-Bearbeitungszentrum

PRemium LINE NG VECTOR 650 - 850 - 1000 M

Alle Informationen zur VECTOR M
mit Heidenhain TNC 620 Steuerung:
www.knuth.com

i s s | el

VECTOR 1000M

Abb. &hnlich

Maschine in Aktion

bei YouTube n

* mit Siemens oder Heidenhain Steuerung lieferbar
* Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter (rigid tapping)

* schneller Werkzeugwechsler
¢ leistungsstarke BT 40 Spindel mit bis zu 10.000 1/min

Ein kompaktes All-In-One Bearbeitungszentrum
fiur leistungsstarke 3-Achs Bearbeitung

. . » Doppelarmgreifer mit 24 Werkzeugstationen
H 9 hi 19 hts sorgt fUr ausreichend Flexibilitdt und Kapazitat im
* leistungsstarke BT 40 Spindel mit bis zu 10.000 1/min Produktionsalltag
+ stabile Maschinenkonstruktion mit besonders tiefem Schwerpunkt und + die VECTOR Serie verfiigt Uber Linearfiihrungen
platzsparendem Design in X, Y und Z fir eine hohe Genauigkeit durch

« die Siemens 828D Steuerung mit ShopMill und die Siemens Antriebe sorgen fiir geringere Haftreibung

optimale Prozesssicherheit und effiziente Programmierung + 30-Bar Innenkiihlung sorgen fiir eine zeitgemale
Zerspanungsqualitat
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Serienausstattung: Optionen Art-Nr:

Steuerung Siemens 828D mit Shopmill, Kiihlung durch die Spindel 30 bar und * Spanespiilsystem 253384
Doppelfilter, 24-fach Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer, Hauptspindelmotor * Spindel6lkiihlung 253440
9 kW, Aufnahme BT 40, Spindel6lkiihlung, Kettenspaneforderer mit Spanebehalter, + 10.000 1/min, Direktantrieb MIT CTS 252818
elektronisches Handrad, Olskimmer, automatische Zentralschmierung, KiihImittel- « 4. Achse DR-250H f. VECTOR inkl. 252886
Spilpistole, Spanespiilsystem, Warmetauscher fir elektr. Schaltschrank, Teleskop- Motor, Verstarker, mont.

Achsenabdeckung, RS-232 Schnittstelle, USB-Schnittstelle, CF Kartenleser, vollge-
kapselter Arbeitsraum, Arbeitsleuchte, 3-farbige Signalleuchte, Kiihimittelsystem,
einstellbare MaschinenfiiRe, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

» Upgrade 30 Werkzeugplatze BT 40 252967

Weitere Optionen fir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.

g
=
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Technische Daten VECTOR 650 M SI 850 M SI 1000 M SI @

Arbeitsbereich ‘2’

Tischabmessungen mm 800x550 1.000x550 1.100x550 (&)

Tischbelastbarkeit kg 600 800 800

Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 150 - 700 150 - 700 150 - 700

Abstand Spindelmitte - Saulenoberflache mm 520 520 520

Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 650 850 1.000

Verfahrweg Y-Achse mm 550 550 550

Verfahrweg Z-Achse mm 550 550 550

Fihrungsbahn Roller Roller Roller

Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 10.000 10.000 10.000

Spindelaufnahme BT 40 BT 40 BT 40

Drehmoment, konstant Nm 45 45 45

Spindellager 7012 x 4 7012 x 4 7012 x 4

Anzugsbolzen MAS407 MAS407 MAS407

Eilgang

Eilgang X-/ Y-Achse mm/min 36.000 36.000 36.000

Eilgang Z-Achse mm/min 15.000 15.000 15.000

Vorschub

Arbeitsvorschub X-Achse mm/min 10.000 10.000 10.000

Arbeitsvorschub Y-Achse mm/min 10.000 10.000 10.000

Arbeitsvorschub Z-Achse mm/min 10.000 10.000 10.000

Werkzeugtrager

Werkzeugtragertyp Doppelarm Doppelarm Doppelarm

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 24 24 24

Werkzeugwahl Memory random Memory random Memory random

Werkzeuggrofie @ x L (max.) mm 80x300 80x300 80x350

Werkzeuggewicht (max.) kg 7 7 7

Werkzeugwechselzeit, Werkzeug / Werkzeug s 1,8 1,8 1,8

Werkzeugwechselzeit, Span / Span s 3,9 3,9 3,9

Genauigkeiten

Wiederholgenauigkeit mm + 0,003 + 0,003 + 0,003

Positioniergenauigkeit mm + 0,005 + 0,005 + 0,005

Antriebsleistungen

Hauptantrieb, konst. Belastung kW 9 9 9

Gesamtleistungsaufnahme kVA 15 15 15

Spannung \% 400 400 400

Netzfrequenz Hz 50 50 50

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,42x2,2x2,7 2,42x2,2x2,7 2,62x2,2x2,7

Gewicht kg 4.000 4.300 4.600

Art.-Nr. 181272 181271 181270
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Vertikales CNC-Bearbeitungszentrum

X.mill 5X 1000
uT

MACHINE TOOLS

5-Achs Bearbeitung schafft Wettbewerbsvorteile

* mit Siemens, Fanuc oder Heidenhain Steuerung lieferbar
* Motorleistung Hauptantrieb bis 11 kW (Fanuc)

* Dreh-Schwenktisch mit 200 mm Tischdurchmesser

* BT 40 Spindel mit bis zu 10.000 1/min

+ die neue X.mill Baureihe mit Dreh-Schwenktisch ist ideal fir rationelle und
wirtschaftliche Mehrachsbearbeitung

+ die 4. und 5. Bearbeitungsachse eroffnet zuséatzliche Wettbewerbsvorteile durch
verkiirzte Durchlaufzeiten, bessere Oberflachen und MaRhaltigkeit

+ die gesamte Baureihe ist wahlweise mit Siemens, Fanuc oder Heidenhain
Steuerung lieferbar und damit entscheidet der Anwender, welche Maschinen-
Steuerungskombination seine Anforderungen optimal erfiillt

Maschinenkonstruktion
+ das Maschinengestell der X.mill Serie wurde mit der aktuell fortschrittlichsten FEM-
Analysesoftware am Markt entwickelt

+ alle Achsen verfahren in hochwertigen Linearfihrungen mit prazisen
Kugelgewindegetrieben, welche durch stabile Abdeckungen zuverlassig vor
Spanen und KihImittel geschiitzt werden

Mehr Informationen unter www.knuth.com

SIEMENS

FANUC
HEIDENHAIN

Dreh-Schwenktisch

+ die 4. und 5. Bearbeitungsachse stellt der montierte
Dreh-Schwenktisch mit 200 mm Tischdurchmesser
und groflem Schwenkbereich bereit

« die Erweiterung um eine Dreh- und Schwenkachse
spart nicht nur Arbeitsschritte, sondern eroffnet
fur die wirtschaftliche Fertigung komplexer Teile
zusatzliche Méglichkeiten

» zu den Vorteilen des 3+2 Achse Frasens
gehort, dass die Anwendung der CAM-Software
und die mdglichen Frasstrategien der einer
3-Achsen-Programmierung entsprechen, das
erleichtert die Programmierung und reduziert den
Schulungsbedarf erheblich

+ die kompakte Bauweise und die hohe Steifigkeit
der bewegten Achsen garantiert zudem
gute Werkzeugstandzeiten und eine hohe
Oberflachengiite




Spindel

» das fortschrittliche Design unserer Spindeln gewahrleistet eine vergleichsweise

geringe Warmeentwicklung unter Last

» grofRdimensionierte vorgespannte Lager garantieren die radiale Stabilitat bei

schwerer Zerspanung

Werkzeugwechsler

+ der schnelle Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer und 24 Platzen bietet

ausreichend Kapazitat im Produktionsalltag

Technische Daten

X.mill 5X 1000 SI

Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 1.100x550
Tischbelastbarkeit kg 800
Spitzenhohe vertikal mm 245
Abstand Spindelachse - Tischoberflache mm 150 - 700
Abstand Spindelachse - Tischoberflache mm 40 - 640
mit Dreh-Schwenktisch

Abstand Spindelmitte - Stéander mm 520
T-Nuten, Anzahl Stlick 5
T-Nuten (Breite x Abstand) mm 18x100
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.000
Verfahrweg X-Achse mit Dreh-Schwenktisch mm 210
Verfahrweg Y-Achse mm 550
Verfahrweg Y-Achse mit Dreh-Schwenktisch mm 550
Verfahrweg Z-Achse mm 800
Verfahrweg Z-Achse mit Dreh-Schwenktisch mm 600
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 10.000
Spindelaufnahme BT 40
Drehmoment, konstant Nm 45
Eilgang

Eilgang X-/Y-/Z-Achse mm/min 36.000
Vorschub

Arbeitsvorschub X-/Y-/Z-Achse m/min 10x10x10
Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stuck 24
Werkzeug @ mm 100 (130)
Werkzeuggewicht (max.) kg 8
Werkzeugwechselzeit, Span / Span 3,9
Werkzeugwechselzeit, Werkzeug / Werkzeug S 1,8
Dreh-Schwenktisch

Tischdurchmesser mm 200
Gesamthohe mm 375
Bohrung mm 35

min. Inkrement Grad 0,001
Schwenkbereich Grad -15-115
Werkstlckgewicht -15 bis 30 Grad kg 100
Werkstlckgewicht 31 bis 115 Grad kg 50
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 9
Motorleistung X-Achse kW 2,3
Motorleistung Antrieb Y-Achse kW 2,3
Motorleistung Z-Achse kW 2,3
MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,62x2,2x2,7
Gewicht kg 4.600
Art.-Nr. 181405

Ausstattung

+ der Arbeitsraum mit groRer Tir und seitlichen
Turéffnungen ist sehr gut zuganglich und
gewahrleistet Sicherheit und Sauberkeit

+ durch die Aufteilung der elektrischen Ausstattung
in separate Schaltschranke fiir Hoch- und
Niederspannung, konnten Warme- und
Gerauschentwicklung deutlich reduziert werden

» ein elektronisches Handrad erleichtert dem
Bediener das Einrichten der Maschine

+ die automatische Zentralschmierung stellt die
Versorgung aller Schmierstellen sicher

CNC Bearbeitung

Dreh-Schwenktisch mit 200 mm Tischdurchmesser

Serienausstattung:

Siemens 828D Steuerung, BT40 24-fach Werkzeug-
wechsler mit Doppelarmgreifer, Spiralspaneférderer
mit Spanebehalter, Rigid Tapping, Remote Service fiir
Siemens, autom. Power Off, Kiihimittel-Handspriih-
pistole, Kiihimittelsystem, Spindel Luftsystem, War-
metauscher fir elektr. Schaltschrank, geschlossener
Arbeitsraum (ohne obere Abdeckung), elektronisches
Handrad, RS-232 und RJ45 Karten Schnittstelle,
USB-Schnittstelle, automatische Zentralschmierung,
Arbeitsleuchte, 3-farbige Signalleuchte, Werkzeugbox
mit Bedienwerkzeugen, Ausrichtbolzen und Ausricht-
platten, 4te und 5te Achse @200 mm Rundtisch

Optionen Art-Nr:

 Spindelupdate von BT40 auf SK40 257404
DIN69871

» Upgrade Spindel von BT40 auf 253372
HSK63
* Spindeldrehzahl Upgrade 10.000 253609

auf 12.000rpm Riementyp

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.

Alle Informationen zur X.mill 5X 1000 mit
Fanuc 0i MF (5) und Heidenhain TNC 620
Steuerungen: www.knuth.com
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Vertikales CNC-Bearbeitungszentrum

X.mill T 700 - 800 - 1000

Die Produktions-Klasse der vertikalen Bearbeitungszentren

uT

MACHINE TOOLS

Alle Informationen zur X.mill T mit
Fanuc 0i MF (5) und Heidenhain TNC 620
Steuerungen: www.knuth.com o ]
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SIEMENS

FANUC
HEIDENHAIN

Abb. mit Siemens Steuerung

* mit Siemens, Fanuc oder Heidenhain Steuerung
lieferbar

* Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter (rigid tapping)

* stabile Maschinenkonstruktion mit besonders tiefem
Schwerpunkt und platzsparendem Design
* leistungsstarke BT 40 Spindel mit bis zu 10.000 1/min

Die Fihrungen in allen Achsen sind durch robuste
Edelstahlabdeckungen geschiitzt

Maschinenkonstruktion

+ die neue X.mill-Baureihe ist ideal fur die rationelle und wirtschaftliche » das Maschinengestell der X.mill Serie wurde mit der
Serienfertigung aktuell fortschrittlichsten FEM-Analysesoftware am

+ die gesamte Baureihe ist wahlweise mit Siemens, Fanuc oder Heidenhain Markt entwickelt
Steuerung lieferbar und damit entscheidet der Anwender, welche Maschinen- + das gesamte Design des kompakten
Steuerungskombination seine Anforderungen optimal erfiillt Maschinenbettes mit der breiten Saulenbasis,

konnte damit unter allen Belastungsbedingungen
optimiert werden

+ alle Achsen verfahren in hochwertigen, voll
abgedeckten Linearfihrungen und prazisen
Kugelgewindegetrieben
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Spindel + durch die Aufteilung der elektrischen

Ausstattung in separate Schaltschranke fir
Hoch- und Niederspannung konnten Warme- und
Gerauschentwicklung deutlich reduziert werden

+ die automatische Zentralschmierung stellt die
Versorgung aller Schmierstellen sicher

+ die Mehrfachlagerung der Hauptspindel sorgt fiir die gute Aufnahme und Ableitung
der bei der Zerspanung auftretenden Krafte

+ das fortschrittliche Design unserer Spindeln gewahrleistet eine vergleichsweise
geringe Warmeentwicklung unter Last

+ grofRdimensionierte vorgespannte Lager garantieren die radiale Stabilitat bei
schwerer Zerspanung

» Hochtemperaturschmierstoffe stellen die einwandfreie Schmierung bei jeder
Betriebstemperatur sicher und gewabhrleisten eine lange Lebensdauer Serienausstattun g:

Siemens 828 D Basic Steuerung, BT40-20-fach
Werkzeugwechsler, USB-Schnittstelle, Rigid Tapping,
Warmetauscher fur elektr. Schaltschrank, Arbeits-
leuchte, automatische Schmiereinrichtung, Kihimittel-

Werkzeugwechsler

+ der robuste armlose Werkzeugwechsler mit 20 Stationen sorgt fiir Flexibilitat im
Produktionsalltag

« ein elektronisches Handrad erleichtert dem Bediener das Einrichten der Maschine platten

. wtlcl)(r;al |sttal:_ch elnI_V\;erlt()zeugwechsler mit Doppelarmgreifer und bis zu 30 system, Kithmittel-Handspriihpistole, autom. Power g’
erkzeugstationen lieterbar Off, elektronisches Handrad, Spiralspaneférderer mit E
Spanebehalter, Remote Service fiir Siemens, Spindel g

Handhabun 9 Luft System, geschlossener Arbeitsraum (ohne obere S
« der vollgekapselte Arbeitsraum mit grof3er Tur und seitlichen Turéffnungen ist sehr Abdeckung), 3-farbige Signalleuchte, Werkzeugbox 8
gut zuganglich und gewahrleistet Sicherheit und Sauberkeit mit Bedienwerkzeugen, Ausrichtbolzen und Ausricht- 13
4

(&)

Technische Daten X.mill T 700 SI 800 SI 1000 SI
Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 900x450 900x550 1.100x550
Tischbelastbarkeit kg 600 800 800
T-Nuten (Anzahl x Breite x Abstand) mm 5x18x80 5x18x80 5x18x100
Abstand Spindelachse - Tischoberflache mm 110 - 660 110 - 660 150 - 700
Abstand Spindelmitte - Stéander mm 520 520 520
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 700 800 1.000
Verfahrweg Y-Achse mm 450 520 550
Verfahrweg Z-Achse mm 550 550 550
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 10.000 10.000 10.000
Spindelaufnahme BT 40 BT 40 BT 40
Drehmoment, konstant Nm 45 45 45
Eilgang

Eilgang X-/Y-/Z-Achse mm/min 36.000 36.000 36.000
Vorschub

Arbeitsvorschub X-/Y-/Z-Achse m/min 10x10x10 10x10x10 10x10x10
Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stick 20 20 20
Werkzeug @ mm 100 (130) 100 (130) 100 (130)
Werkzeuggewicht (max.) kg 8 8 8
Werkzeugwechselzeit, Werkzeug / Werkzeug s 8 8 8
Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit mm 0,005 0,005 0,005
Wiederholgenauigkeit mm 0,003 0,003 0,003
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 9 9 9
Motorleistung Antrieb X-Achse kW 2,3 23 2,3
Motorleistung Antrieb Y-Achse kW 2,3 2,3 2,3
Motorleistung Antrieb Z-Achse kW 3,3 3,3 3,3
Gesamtleistungsaufnahme kVA 15-20 15-20 15-20
MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,47x2,2x2,52 2,47x2,2x2,52 2,62x2,2x2,7
Gewicht kg 4.200 4.400 4.600
Art.-Nr. 181400 181401 181402

Mehr Informationen unter www.knuth.com 65



Vertikales CNC-Bearbeitungszentrum

X.mill 400

Einstieg ins CNC-Frasen fiir die Serienfertigung und Ausbildung

uT

MACHINE TOOLS

Maschine in Aktion

bei YouTube u
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¢ BT-40 Hauptspindelaufnahme
. Spindelélkiihler serienméﬂig  zuverlassiges, kompaktes Bearbeitungszentrum mit umfangreicher

. . Ausstattung fur rationelle und wirtschaftliche Serienfertigun
¢ Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter ung R gung
« der solide Grauguss-Maschinenkdrper ist mit viel Erfahrung und

(rigid tapping) modernster Technik konstruiert und gefertigt

« alle Achsen verfahren in hochwertigen, voll abgedeckten
Linearfiihrungen und prazisen Kugelgewindegetrieben mit
dynamischen Servomotoren

« die hochwertige Spindeleinheit ist mit groer Werkzeugaufnahme und
Spindeldlkihler ausgestattet, ein grofRer Vorteil im Dauerbetrieb

» hohe Eilgangsgeschwindigkeit und der robuste, horizontale
Werkzeugwechsler ermdglicht eine effiziente Bearbeitung mit geringen
Nebenzeiten
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Robuster, horizontaler Werkzeugwechsler mit 12 Werkzeugplatzen

Technische Daten X.mill 400
Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 600x300
Tischbelastbarkeit kg 150
T-Nuten (Anzahl x Breite x Abstand) mm 3x14x100
Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 100 - 580
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 400
Verfahrweg Y-Achse mm 230
Verfahrweg Z-Achse mm 450
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 8.000
Spindelaufnahme BT 40
Vorschub

Eilgang X-Achse mm/min 12.000
Eilgang Y-Achse mm/min 12.000
Eilgang Z-Achse mm/min 10.000
Arbeitsvorschub X-/Y-/Z-Achse mm/min 1-10.000
Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 12
Werkzeug @ mm 50 (120)
Werkzeuglange (max.) mm 200
Werkzeuggewicht (max.) kg 3
Werkzeugwechselzeit, Werkzeug / Werkzeug S 7
Genauigkeiten

Positioniergenauigkeiten mm 0,02
Wiederholgenauigkeiten mm 0,01
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 3,7
Motorleistung Antrieb X-Achse kW 0,75
Motorleistung Antrieb Y-Achse kW 0,75
Motorleistung Antrieb Z-Achse kW 1
Gesamtleistungsaufnahme kVA 10

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,1x1,9x2,45
Gewicht kg 2.200
Art.-Nr. 181359

N-d
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Siemens 808D Advance Steuerung

+ der vollgekapselte Arbeitsraum mit grofRer Tur und
seitlichen Turéffnungen ist sehr gut zuganglich und
gewahrleistet Sicherheit und Sauberkeit

» Siemens 808D Steuerung: wirtschaftlich, einfache
Handhabung, hervorragende Zuverlassigkeit und
weltweiter Service

« elektronisches Handrad erleichtert die Einrichtung
der Maschine

+ die automatische Zentralschmierung stellt die
Versorgung aller Schmierstellen sicher

Serienausstattung:

Siemens 808D Advance Steuerung, automatischer
Werkzeugwechsler mit 12 Stationen, elektronisches
Handrad, Kihimitteleinrichtung, Betriebszustandsan-
zeige, automatische Zentralschmierung, geschlos-
senes Gehduse, Aufstellelemente, Arbeitsleuchte,
Druckluftpistole, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
» Kombi-Aufsteckdorn @40 BT 40 103928
* Frasfutter WELDON BT 40 / @32 mm 106828
» Spannzangenfutter MAS BT40-ER40 104206
» ER 40 Spannzangensatz 106054
» Schnellspannbohrfutter 1-13 mm B16 104765
» Schnellspannbohrfutter 3-16 mm B18 104770
» Montagestand 108930
* HNCS 100V 104930
» Spannzeugsortiment De Luxe 14/M12 105295

Weitere Optionen zu dieser Maschine finden Sie auf
unserer Webseite unter X.mill 400 (Produktsuche)

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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? | SIEMENS

MACHINE TOOLS

Leicht lernen auf KNUTH Maschinen mit Steuerungen von Siemens
FUr die staatliche und betriebliche Ausbildung

Je nach Anforderung und Trainingsziel bieten KNUTH CNC-
Werkzeugmaschinen die in der dualen Berufsausbildung bewahrte
Méglichkeit, theoretische Lerninhalte durch die konkrete Anwendung
und Praxiserfahrungen zu vertiefen. Dieses Prinzip hat sich eben-
falls in der beruflichen Weiterbildung und im Mitarbeiter-Training
bewahrt.

Die Programmieranleitung mit Simulationssoftware der Siemens 808
Steuerung ist ideal fuir CNC-Einsteiger, Studenten und Auszubildende
geeignet, die bereits eine Ausbildung an konventionellen Dreh- und
Frasmaschinen absolviert haben und Gber Grundkenntnisse in der
CNC-Bearbeitung verfligen.

Seit Jahrzehnten haben sich KNUTH Werkzeugmaschinen an
Schulen und Universitaten weltweit bewéahrt.

Fir die Vermittlung von Grundlagen im Drehen und Frésen bietet
KNUTH ein umfangreiches Portfolio. Die servokonventionellen
Werkzeugmaschinen Servoturn und Servomill stehen dabei flr die
neue Generation konventioneller Bearbeitung.

Die CNC-Steuerungen SINUMERIK von Siemens bieten fir jedes
Maschinenkonzept die richtige Lésung. Die kompakte und
benutzerfreundliche 808D und die 828D sind fur einfache Dreh- und
Frasanwendungen bzw. fiir standardisierte Maschinenkonzepte mit
hoher CNC-Performance optimal geeignet.

Informations-Training - Lassen Sie sich iberzeugen

Unternehmen Sie den ersten Schritt und machen Sie sich mit
unseren neuen Ausbildungskonzepten vertraut. Wir informieren
Sie uber die Maschinen, Unterlagen und Software gerne live.

Ein Besuch in unserer Hauptniederlassung in Wasbek ist
die ideale Maglichkeit fiir Ausbilder sich ein umfassendes
Bild von allen Aspekten der Ausbildung mit KNUTH Werk-
zeugmaschinen zu machen.

Mehr Informationen unter www.knuth.com

Und ganz nebenbei besuchen Sie dann auch einmal die groite
Werkzeugmaschinen-Ausstellung in Norddeutschland.

Vereinbaren Sie unverbindlich jetzt einen Termin und wir freuen
uns auf Ihren Besuch.

lhr KNUTH Vertriebsberater
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CNC-Training Center

Smartlab

uT

Fir CNC Grundlagen und sichere Bedienung

MACHINE TOOLS

SMARTLAB-Paket . .

* CNC-Schragbett-Drehmaschine l .
mit automatischem 4-fach - | t
Stahlhalter und Reitstock | 2

« vertikales Bearbeitungszentrum
mit automatischem
4-fach Werkzeugwechsler

+ Siemens SINUMERIK 808D

« detaillierte Programmier-
anleitung

DIE MASCHINEN

Ideal fur die Ausbildung und Mitarbeiter-Training

+ die mobilen CNC-Maschinen bieten vollen Funktions-
umfang

+ serienmafige automatische Werkzeugwechsler bieten
praxisgerechte Ausbildungsvoraussetzungen

LabTurn 2028 - CNC Schragbett-Drehmaschine

- Drehdurchmesser tiber Bett 200 mm
- Verfahrweg Z-Achse 155 mm
- 4-fach Werkzeugrevolver

- Maschinengestell als solide Grauguss-Schragbett-
konstruktion fiir gute Stabilitdt und Spanabfuhr

- prazise Linearfiihrungen garantieren hohe Stabilitat und
Genauigkeit

- Zentralschmierung

- 4-fach Werkzeugrevolver mit jeweils 4 Werkzeugen fir die
Innen- und AuBenbearbeitung

- 3-B-Spannfutter 100 mm und stabiler Reitstock serienmafig

LabCenter 260 - CNC Frasmaschine

- Verfahrwege (X /Y / Z) 251 x 152 x 168 mm
- Motorleistung Hauptspindelantrieb 1 kW
- 4-fach Werkzeugwechsler

- sorgfaltig verarbeitetes Maschinengestell aus hochwertigem
Grauguss

- Schwalbenschwanzfiihrungen und Kugelumlaufspindeln mit
Servoantrieben in allen Achsen

- max. Spindeldrehzahl bis 5000 min-"

- elektron. Handrad fur effizientes u. professionelles Einrichten

CNC Bearbeitung

DIE STEUERUNG - SINUMERIK 808D
Der ideale Einstieg in CNC-Anwendungen

« einfache, intuitive Benutzerfiihrung, optimal fur einfache
Dreh- und Fras-Anwendungen
* hohe Performance und Genauigkeit

Siemens Sinumerik 808D

- selbsterklarende, leistungsstarke Steuerung in der
Kompaktklasse

- MDynamics fiir perfekte Frasbearbeitung

- Sinumerik 808D - als Standardzubehor

Kompakt und robust, durch das panelbasierte CNC-
Design mit wenigen Schnittstellen und einer Bedientafel in
der Schutzklasse IP65 ist die SINUMERIK 808D perfekt fur
den Einsatz in Werkstatten und schmutzigen, rauen Umge-
bungen geeignet. Gleichzeitig bietet die SINUMERIK 808D
eine komfortable Bedienung mit Kurzhubtasten und den
gewohnten SINUMERIK Softkeys.

Optimiert fiir einfache Dreh- und Frasanwendungen durch
die technologiespezifische Auspragung ist die SINUMERIK
808D perfekt furs Drehen und Frasen vorkonfiguriert. Dabei
erschliel3t sich das Anwendungsspektrum von einfachen
standardisierten Frasmaschinen oder einfachen Bearbei-
tungszentren Uber zyklengesteuerte Drehmaschinen bis zu
einfachen Voll-CNC-Drehmaschinen. Durch die MDynamics
Bewegungsfiihrung wird ein Frasbild der Oberklasse er-
reicht.

Mehr Informationen unter www.knuth.com 69



CNC Frasmaschine

LabCenter 260

Kompakt, mobil und professionell fiir Labor und Ausbildung

uT

MACHINE TOOLS

max. Spindeldrehzahl bis 5000 1/min

Maschine in Aktion

bei YouTube u

Technische Daten LabCenter 260
. SchwaIbensch\./vanszhr.ungen und . . Tischabmessungen mm 400x145
Kugelumlaufspindeln mit Servoantrieben in allen
Achsen Ausladung mm 200
« elektronisches Handrad fir effizientes und Verfahrweg X-Achse mm 260
professionelles Einrichten Verfahrweg Y-Achse mm 152
« der 4-fach Werkzeugwechsler ermdglicht flexible Verfahrweg Z-Achse mm 180
und praxisgerechte Produktivitat Spindeldrehzahl 1/min 80 - 5.000
Spindelaufnahme 1ISO 20
Eilgang X-Achse mm/min 2.000
Serienausstattung: Eilgang Y-Achse mm/min 2.000
Siemens 808D Advance Steuerung, elektronisches Eilgang Z-Achse mm/min 2.000
Handrad, 4-fach Werkzeugwechsler, fahrbares Unter-  Arbeitsvorschub mm/min 500
gestell, Zentralschmierung, Arbeitsleuchte, Bedien- Anzahl der Werkzeugplatze Stiick 4
werkzeug, Bedien- und Programmieranleitung Motorleistung Hauptantrieb kW 1
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 1,4x0,9x1,8
Gewicht kg 450
Art.-Nr. 181615

70 Mehr Informationen unter www.knuth.com



CNC Drehmaschine

LabTurn 2028

CNC-Drehprazision auf kleinstem Raum

uT

MACHINE TOOLS

LEL}
S RS Bad 000 Eow

CNC Bearbeitung

] - i
Schragbettbauweise fiir optimierten Arbeitsraum und
Spaneabfuhr
» Maschinengestell als solide Grauguss- Technische Daten LabTurn 2028
g;g:]aagbtiﬁtgl:onstruktlon fur gute Stabilitat und Werkstiicklange mm 280
+ prazise Linearfiihrungen garantieren hohe Stabilitat Drehdurchmesser tber Bett mm 200
und Genauigkeit Umlauf-@ Gber Support mm 90
+ 8-fach Werkzeugrevolver mit jeweils 4 Werkzeugen Drehzahlbereich 1/min 100 - 3.000
fur die Innen- und AuRenbearbeitung Spindelaufnahme MK 3
Anzahl der Werkzeugplatze Stiick 4
Motorleistung Hauptantrieb kW 1
Optionen Art-Nr: Gewicht kg 360
- Art.-Nr. 181625
» DrehmeiRelsatz 8 x 8 mm 251477
Schaftabmessungen
» Wendeplatten Satz 251478
» E-Labturn 2028 Ersatzteilpaket 259122
fiir 5 Jahre Serienausstattung:

Siemens 808D Advance Steuerung, elektronisches Handrad, 8-fach Werkzeugre-
volver, fahrbares Untergestell, Reitstock, 3-B-Futter @ 100 mm, Zentralschmierung,
Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug, Bedien- und Programmieranleitung

Mehr Informationen unter www.knuth.com 71
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Automatisierung und
Digitalisierung

uT

MACHINE TOOLS

VECTOR 1000M E '

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Ladesystem mit Roboter

FlexLoader 10

Reichweite 1300 mm
Traglast 10 kg

Wir automatisieren lhre Fertigung
Das perfekt abgestimmte System umfasst
Gestell, Komponenten und Sicherheitstechnik

Seite 74/ 75

Digitalisierung

E.T. Box

4 LAN/WAN Ports
Eingang/Ausgang 2xDi, 1xDo

Mit der E.T. Box behalten Sie jederzeit
die Hoheit Uber Ihre Daten!

Seite 76 / 77

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Ladesystem mit Roboter

FlexLoader 10

Wir automatisieren lhre Fertigung

uT

MACHINE TOOLS

* Made in Germany
* groBe Reichweite

« Rasterplatte nach Bedarf
* 12" Touchscreen
* TUV-zertifizierte Sicherheit

B Made
Min
Germany

Das perfekt abgestimmte System umfasst Gestell,
Komponenten und Sicherheitstechnik

» Die Anlage ist einseitig abgeschottet und auf der Bedienseite offen

+ Die Einhausung kann den Anforderungen entsprechend wahlweise als rechte oder
linke Variante gewahlt werden

» Auf der offenen Seite ist ein Flachensicherheitsscanner installiert

+ Das System hat eine vorinstallierte Maschinenschnittstelle zu diversen
Werkzeugmaschinen

» Ein pneumatischer 2-Fingergreifer ist vorinstalliert, der Druck ist einstellbar

+ In der Grundausstattung ist eine Rasterplatte enthalten. Der Kunde hat die
Maoglichkeit, diese in einer fir seine Werkstlicke geeignete Groe zu wahlen.

2-Backen Parallelgreifer gehort zur
Standardausristung

Mehr Informationen unter www.knuth.com



6-achsiger Roboterarm mit einem Arbeitsradius von 1300 mm

Technische Daten

FlexLoader 10

Arbeitsbereich

Traglast kg 10
Schutzklasse IP54
Arbeitsradius mm 1.300
Grundgestell

Rasterplatte (Standard) Werkstlicke 59
max. Werkstiickdurchmesser (Standard) mm 40
2-Finger-Greifer

Hub pro Backe mm 10
Greifkraft beim SchlieRen N 885
Greifkraft beim Offnen N 945
Schlielzeit 0,06
Offnungszeit 0,06
montierte Greifbacke max. Eigengewicht kg 1,3
max. Lange Greifbacken mm 160
MaBe und Gewichte

Stellflache (Lange x Breite) mm 1.500x1.500
Gewicht kg 400
Art.-Nr. 100128

Sicherheitslaser-Scanner lGiberwacht den
Arbeitsbereich

Universal Robots UR10

(3. Generation)

» Traglast: 10 kg

* Reichweite: 1300 mm

* Rotation der Gelenke: +/- 360° an allen Gelenken

Gelenk: max. 120°/180°/s ;
Werkzeug: ca. 1m/s

» Wiederholgenauigkeit: +/- 0,1 mm
+ Schutzklasse: 1P54

+ Geschwindigkeit:

+ Mit Absolutwertgeber und UR Safety 3.1 (8
justierbare Sicherheitsfunktionen) -TUV zertifiziert

» Kommunikation: TCP/IP - Ethernet Sockets;
Modbus, Profinet

» TCP Programmierung: Grafische
Benutzerschnittstelle; 12" Touchscreen

Einfach und flexibel
programmierbar

* Die Flex-HMI ist eine von Lorenscheit
Automatisierungs-Technik entwickelte, PC-basierte
Bedienoberflache, die zugeschnitten auf |hre
Anwendung, das Rusten Ihres Roboters zu einem
Kinderspiel macht. Viele KMU's fertigen auf Ihren
Maschinen kleine Lose mit 1-100 Werkstlicken.

In diesen Fallen lohnt sich ein aufwendiges
Risten nicht, es muss einfach und unkompliziert
funktionieren.

Vorteile
» Hohe Effizienz, konstante Produktqualitat bei
gleichzeitiger Steigerung der Produktivitat

+ Einfache Bedienung durch Assistenten bei der
Einrichtung neuer Werkstlicke

» Datenbank zum Laden bereits eingerichteter
Werkstiicke (optional mit Barcodescanner)

+ Beliebig erweiterbar, durch modulares
Baukastensystem und somit voll skalierbar

» Plug and Play durch vorkonfiguriertes System aus
HMI, Roboter und Knuth FlexLoader

» Voraussetzung fiir den Einsatz des KNUTH
FlexLoader ist eine automatisch 6ffnende Tur.
Retrofit-Lésungen auf Anfrage.

Serienausstattung:

Einhausung, Sicherheitstechnik, 2-Fingergreifer,
Rasterplatte, Flex-HMI mit 12" Touchscreen

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Digitalisierung

E.T. Box

Mit der E.T. Box behalten Sie jederzeit die Hoheit liber Ihre Daten!

uT

MACHINE TOOLS

Fernwartung von CNC-Maschinen ist jetzt noch sicherer und trotzdem ganz leicht.
* sichere VPN-Verbindung

* keine zusatzliche Software nétig

+ ohne Eingriff in interne Netzwerke

VECTOR 1000M ?
l

Die E.T. Box ist ein kompakter VPN-Router, der direkt im Schaltschrank einer CNC-Maschine montiert werden kann und iiber LAN-,
Wifi- oder W4G-Verbindung externen Zugriff auf die Steuerung der Maschine erméglicht.

* 4 LAN-/WAN-Ports

* Eingang/Ausgang 2xDI, 1xDO

« Stromversorgung 12-24 VDC+/-20%, LPS
» Temperaturbereich ab -25° bis max. 60°C
» Kennzeichnung CE, UL, FCC, IC

» Garantie 36 Monate

Reduzieren Sie Ausfallzeiten und Kosten!

« Ihr Vorteil: mit kurzer Reaktionszeit wahrend regularer Arbeitszeiten schaltet sich
ein KNUTH-Techniker per Mobilfunk auf die Steuerung lhrer Maschine und kann
entweder sofort Abhilfe verschaffen oder aber sich gezielt auf einen Service-
Einsatz vor Ort vorbereiten, der das Problem zuverlassig behebt

» Technisch realisiert wird dies tber Flexy 205® von Ewon®

Auch fiir Sie bietet die E.T. Box die Moéglichkeit,
mehr mit lhren Maschinendaten zu machen!

» Globaler Zugriff auf Ihre Maschinensteuerung
« Alarme abrufen oder anzeigen

« Datenmanagement fir Werkstiicke / Teileprogramme / Offsets
» Einbindung in Smart Factory Systeme

Mehr Informationen unter www.knuth.com




Datensicherheit AN 7 T AW

+ Jeder Zugriff von AuRen auf die Maschine muss
vom Maschinenbediener bestatigt werden

+ Sichere VPN Verbindung lber das Internet: Talk2M
Pro Server und Infrastruktur wird gehostet von
Internet-Providern mit SSAE-16 und ISO 27001
Zertifikaten

» Zusatzlich ermdglicht ein Schlisselschalter
das komplette Abschalten der Box, wenn
Kommunikation unerwiinscht ist

o o L]

. Keln.Elngrelf'en in interne Netzwerkg, da . !‘!‘ﬂ!{ S9%eee
Verbindung tber GSM hergestellt wird. Alternativ "
sind Anbindungen liber LAN oder W-LAN méglich m

+ Sparen Sie 10% auf alle Wartungseinsitze! ITEEFEFFFFFEFNY, 4=
.FH-.-H'.-

i

i ‘-I‘II-..

E.T. Box LAN Art.Nr. 270307
E.T. Box WiFi Art.Nr. 270308

. o | e
E.T. Box W4G Art.Nr. 270309 el [ R &"" -
Kompakt und platzsparend findet der Router Platz im Schaltschrank der Maschine

CNC Bearbeitung

Fernwartung: Vorteile:

« Schneller Support via Fernwartungsrouter -  zur Vorbereitung einer kommenden Maschinenwartung kann die KNUTH
spezialisierte CNC Techniker mit dem Know CNC Technik sich iber den aktuellen Stand der Maschine informieren und
How Ihrer Maschine stehen zur Verfligung ggf. MaBnahmen einleiten oder auch Ersatzteile einplanen

* Support bei Bedienfragen, « Diagnosemdglichkeiten nicht nur per Email oder Telefon, sondern direkt auf
Programmierfragen, rund um die dem livegeschalteten System

Steueroberflache ,HMI* per ,Liveschaltung*,
der Bediener kommt synchron zu seinen
Bedienhandlungen Beratung

» umgehende Analyse mit dem Bediener oder Techniker zusammen bei
auftretenden Alarmen oder Meldungen

Kundenmaschine in der Produktion KNUTH-Servicetechniker kann sich Uber eine sichere VPN-Verbindung auf die
Steuerung der Kundenmaschine schalten

Fo Vorteile der E.T. Box gegeniiber anderen Technologien
, .ﬁ]m L E= * Keine extra Software notwendig
T = s z ik + Einfache Einrichtung an der Maschine
=L L ;. El + Keine externe Hardware fiir die Datenlbertragung notwendig, die im Betrieb zur
g e & & &7 if= Verfligung gestellt werden muss
2ji=| Sl L)
D 55 maE o

DB
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UT Konventionelle Drehmaschinen

MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Nahe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

- l Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!
L] B

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Universal-Schwerdrehmaschine

DL S /DL E Heavy

Drehdurchmesser 850 - 2000 mm
Spitzenweite 1500 - 8000 mm

Hohe Zerspanungsleistung,
grofRer Spanndurchmesser
und bis zu 10.000 kg
Werkstlckgewicht

ab Seite 84

Verktikal-Drehmaschine

VDM S

Umlaufdurchmesser 800 - 2600 mm
Bearbeitungshohe 800 - 1500 mm

Die optimale Lésung
far schwere Werkstlicke

Seite 80/ 81
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Mechaniker-Drehmaschine
Basic

Drehdurchmesser 300 - 356 mm
Spitzenweite 810 - 1000 mm

ab Seite 100

Universal-Drehmaschine

V-Turn PRO / V-Turn

Drehdurchmesser 380 mm
Spitzenweite 1000 - 1500 mm

ab Seite 96

Servokonventionelle Drehmaschine
Servoturn®

Drehdurchmesser 500 - 660 mm
Spitzenweite 950 - 1970 mm

Seite 88 /89

Universal-Drehmaschine

Turnado PRO / Turnado

Drehdurchmesser 460 - 560 mm
Spitzenweite 1000 - 2000 mm

ab Seite 92

Universal-Drehmaschine
Sinus

Drehdurchmesser 660 - 800 mm
Spitzenweite 1500 - 3000 mm

Seite 90 / 91

Flachbett-Drehmaschine

TubeTurn

Drehdurchmesser 630 mm
Werkstiicklange 1300 mm

Seite 82 / 83

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Vertikal-Drehmaschine

VDM 800 - 2600 S

Kraft und Prazision fiir schwere Werkstiicke

uT

MACHINE TOOLS

Inkl. Positionsanzeige

VDM 2600 g

stufenlose Vorschubregelung lber Servomotor + die Spindel lauft in einem hochpréazisen, zwei-

optimale Bestiickung - sehr gut zugénglich mit Kran und Stapler reihigen Rollenlager und ist einstellbar

die schwere Bauweise des Stinders mit breiten, gehérteten Fiihrungen * der Antrieb erfolgt Uber ein Reduktionsgetriebe f(ir
. hohes Drehmoment und einen Drehzahlbereich

hydraulische Klemmung der Quertraverse

von 10 - 315 1/min
stabile Flihrungskonstruktion verleiht dem Vertikalausleger hervorragende . Servormotoren-Technik sorgt fir kraftvollen
Stabilitat und Genauigkeit '

stufenlos regelbaren Vorschub des
Vertikalauslegers

Mehr Informationen unter www.knuth.com




Wi Serienausstattung:

A [ 3-Achs-Positionsanzeige, Vollumhausung, Spane-
forderer, Werkzeughalter vertikal, Werkzeughalter
horizontal, automatische Zentralschmierung, Arbeits-
leuchte, Ankerbolzen, Bedienwerkzeug, Bedienanlei-

5 tung
i
i .
l i Optionen Art-Nr:
A= + Kiihimitteleinrichtung 251430
R T ——
1 . - !
e e
=
— —d - 4
L, )
Fl-r _w — : re
_ o B\
s

Vertikaler Support mit 5-fach Werkzeughalter und Seitensupport mit eigenem
Vorschub fir Innen- und Auenbearbeitung

c
Technische Daten VDM 800 S 1000S 1250S 1600S 2300S 2600S %
Arbeitsbereich E
Umlaufdurchmesser (max.) mm 800 1.000 1.250 1.600 2.300 2.600
Drehdurchmesser obere Werkzeughalter ~ mm 800 1.000 1.250 1.600 2.300 2.600
Drehdurchmesser seitliche Werkzeughalter mm 720 900 1.000 1.400 2.000 2.300
Bearbeitungshéhe (max.) mm 800 800 1.000 1.000 1.350 1.500
Schwenkbereich oberer Werkzeughalter + 30° + 30° + 30° + 30° + 30° + 30°
Werkstlicklange mm 800 800 1.000 1.000 1.350 1.500
Werksttick, Gewicht (max.) kg 1.200 2.000 3.200 5.000 8.000 10.000
Verfahrwege
Verfahrweg X1-Achse oberer Support mm 570 670 700 915 1.150 1.300
Verfahrweg Z1-Achse oberer Support mm 600 600 650 800 1.000 1.000
Verfahrweg W-Achse, Traverse mm 580 580 650 650 1.000 1.100
Verfahrweg X2-Achse seitlicher Support mm 500 500 630 630 630 730
Verfahrweg Z2-Achse seitlicher Support mm 800 800 900 900 980 1.180
Hauptspindel
Drehzahlbereich 1/min (16) 10-315 (16) 8-250 (16)6,3-200 (16)5-160 (16)3,2-100 (16) 1,4 - 45
Drehmoment (max.) Nm 10.000 12.500 17.500 25.000 32.000 32.000
Drehtischdurchmesser mm 720 900 1.000 1.400 2.000 2.300
Vorschub
Geschwindigkeit X- / Z-Achse mm/min 0,8 - 86 0,8 -86 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86
Vorschubgeschwindigkeit W-Achse mm/min 440 440 440 440 440 440
Eilgang oberer/seitlicher Support mm/min 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800
Abmessungen Werkzeugschaft mm 30x40 30x40 30x40 30x40 30x40 30x40
Werkzeuggewicht (max.) kg 50 50 50 50 50 50
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 22 22 22 30 37 37
Motorleistung X-/Z-Achse kW 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8
MaRe und Gewichte
Abmessungen m 4,9x3,5 4,9x3,6 5,3x3,8 6,5x4,2 7,6x5 7,9x5,3
(Lange x Breite x Hohe) x4,15 x4,15 x4,2 x4,4 x5,4 x5,4
Gewicht kg 6.500 7.100 9.000 12.500 19.000 27.500
Art.-Nr. 301390 301391 301392 301393 301394 301396
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Flachbett-Drehmaschine

TubeTurn

GroRe Spindelbohrung und Doppel-Drehfutter fiir lange Rohre

uT

MACHINE TOOLS
N \
e ~ re——
I
I

] TUBE TURN 200 |

‘iﬁﬁikg_kaXﬁ _é.

L £

Umfangreiche Serienausstattung

+ Spindelbohrung von 130 bis 225 mm

» schweres Maschinenbett aus Qualitatsguss mit groRdimensionierten, geharteten
und geschliffenen Fihrungen

» massiver Spindelstock mit hochgenauer, kegelrollengelagerter Hauptspindel und 2
Drehfutteraufnahmen beidseitig

» Getriebe-Zahnrader sind gehartet und geschliffen

* hohes Drehmoment an der Hauptspindel fiir hohe Zerspanungsleistung bei gro3en
Werkstiickdurchmessern

+ kraftvoller Hauptantriebsmotor von 7,5 kW Leistung

+ zentrale, handliche Schaltung fiir Vorschiibe und Gewindesteigungen
* breites Spektrum von Zoll- und metrischen Gewinden

» schwerer 4-fach Werkzeughalter

+ serienmafig mit KihImitteleinrichtung ausgestattet

+ Kegeldreheinrichtung mit 500 mm Drehlange

Kegeleinrichtung serienmafig
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Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 4-fach Werkzeughalter, 2 Stlick 3-B-Drehfutter 400 mm
(TubeTurn 135), 3-B-Drehfutter 500 mm (TubeTurn 200 und 225), 4-B-Planscheiben-
futter 520 mm (TubeTurn 200 und 225), Kegeldreheinrichtung, Kihimitteleinrichtung,

Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
» Externe Linette fur Art. 301740 252874
* Feste Llnette 320 mm 251055
+ Schnellwechselstahlhalter-Set WC 103196

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite unter

TubeTurn (Produktsuche)

Das riickseitige Drehfutter gibt langen Werkstiicken Stabilitat

&
] o oy

Technische Daten TubeTurn 135 200 225
Arbeitsbereich

Werkstlicklange mm 1.300 1.300 1.300
Drehdurchmesser Uiber Bett mm 630 630 630 5
Umlauf-@ Gber Support mm 350 350 380 %
Verfahrwege a
Verfahrweg X-Achse mm 340 340 340
Verfahrweg Z-Achse mm 1.300 1.300 1.300
Hauptspindel

Drehzahlbereich 1/min 14 - 496 24 - 300 24 - 300
Drehmoment (max.) Nm 1.920 2.050 1.920
Drehfutterdurchmesser mm 400 500 500
Spindelbohrung mm 130 200 225
Spindelbohrung im Futter mm 130 200 225

Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 3.000 3.000 3.000

Eilgang Z-Achse mm/min 4.000 4.000 4.000
Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U (22) 0,02 - 0,45 (22) 0,02 - 0,45 (22) 0,02 - 0,45
Vorschub Z-Achse mm/U (26) 0,07 - 133 (26) 0,07 - 133 (26) 0,07 - 133
Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 4 4 4
Abmessungen Werkzeugschaft mm 32x32 32x32 32x32
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch mm (24)1-14 (24)1-14 (24)1-14
Gewindeschneiden Withworth TPI (40)2-48 (40)2-48 (40)2-48
Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 100 100 100
Reitstockkonus MK 5 5 5
Reitstockpinolenhub mm 205 230 230
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 7,5 7,5
Gesamtleistungsaufnahme kVA 8,5 9 9

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,66x1,45x1,39 3,66x1,45x1,39 3,66x1,45x1,41
Gewicht kg 4.100 4.190 4.264

Art.-Nr. 301739 301740 301741
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Universal-Schwerdrehmaschine

DL E Heavy

Spindelbohrung 130 mm, groBe Drehdurchmesser und Spitzenweiten bis 8000 mm

uT

MACHINE TOOLS

Abb. DL E Heavy 620/5000
3-Achs-Positionsanzeige serienmalig

Technische Daten DL E Heavy 500/1500 500/3000 500/5000 500/8000 620/1500 620/3000 620/5000 620/8000

Arbeitsbereich

Werkstlcklange mm 1.500 3.000 5.000 8.000 1.500 3.000 5.000 8.000
Drehdurchmesser Uber Bett mm 1.000 1.000 1.000 1.000 1.250 1.250 1.250 1.250
Umlauf-@ (ber Support mm 650 650 650 650 900 900 900 900
Verfahrwege

Verfahrweg Z-Achse mm 1.300 2.800 4.800 7.800 1.300 2.800 4.800 7.800
Verfahrweg Z1-Achse mm 300 300 300 300 300 300 300 300
Hauptspindel

Spindeldrehzahlen (rechts) 1/min (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315
Spindelbohrung mm 130 130 130 130 130 130 130 130
Spindelaufnahme ISO A2-15 ISO A2-15 ISOA2-15 ISOA2-15 [ISOA2-15 ISOA2-15 ISOA2-15 SO A2-15
Eilgang

Eilgang Z-Achse mm/min  3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740
Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U  0,064-12 0,064-12 0,064-12 0,064-12 0,064-12 0,064-12 0,064-12 0,064 -12
Vorschub Z-Achse mm/U  0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch mm (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120
Gewindeschneiden, Diametral DP (42) 30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4
Gewindeschneiden, Modul mm (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60
Gewindeschneiden Withworth TPI (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60
Reitstock

Reitstockpinolenkonus metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80
Reitstockpinolenhub mm 300 300 300 300 300 300 300 300
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 22 22 22 22 22 22 22 22

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 4,6x1,85x1,79  6,1x1,81x1,79  8,1x1,81x1,79 11,1x1,81x1,79 4,6x1,81x1,79 6,1x1,88x1,92 8,1x1,88x1,92 11,1x1,88x1,92
Gewicht kg 9.350 10.850 12.650 16.100 9.750 11.550 13.300 16.800
Art.-Nr. 300499 300500 300502 300504 300505 300506 300508 300510
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(o) ptio nen » sehr hohe Zerspanungsleistung durch besonders leistungsstarken Motor bis zu 30 kW

» schwerer und grof3zligig dimensionierter Gusskorper mit stark verripptem
Maschinenbett, Vibrationen werden dadurch auf ein Minimum reduziert

+ induktionsgehartete und geschliffene Bettflihrungen

Fir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite.

+ standfeste Lamellenkupplung fir Hauptspindelantrieb
» separater Eilgangsmotor fiir Zustellung in X- und Z-Richtung
» Joystick-Schaltung fur X- und Z-Vorschub direkt am Support

« der Reitstock kann motorisch positioniert werden (alle Modelle ab 3000 mm
Spitzenweite)

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 4-B-Planscheibenfutter (DL E 500 und 620 Serie
@ = 1000 mm, DL E 800 Serie @ = 1400 mm, DL E 1000 Serie @ = 1600
mm), KihImitteleinrichtung, feste Linette (DL E 500 Serie 50 - 470 mm, DL
E 620 Serie 50 - 590 mm, DL E 800 und 1000 Serie 220 - 630 mm), mitlau-
fende Linette 50 - 220 mm (aufRer DL E 800 und 1000 Serie), motorischer
Reitstock (alle Modelle ab 3000 mm Spitzenweite), LED-Arbeitsleuchte,
Zentrierspitzen, Reduzierhilsen, Fundamentschrauben, Zentralschmierung,
Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Drehen

Technische Daten DL E Heavy 800/3000 800/5000 800/8000 1000/2000 1000/3000 1000/5000 1000/8000

Arbeitsbereich

Werkstlcklange mm 3.000 5.000 8.000 2.000 3.000 5.000 8.000
Drehdurchmesser (iber Bett mm 1.600 1.600 1.600 2.000 2.000 2.000 2.000
Umlauf-@ (iber Support mm 1.280 1.280 1.280 1.600 1.600 1.600 1.600
Verfahrwege

Verfahrweg Z-Achse mm 2.800 4.800 7.800 1.800 2.800 4.800 7.800
Verfahrweg Z1-Achse mm 200 200 200 200 200 200 200
Hauptspindel

Spindeldrehzahlen (rechts) 1/min (21)2,5-250 (21)2,5-250 (21)2,5-250 (21)2-200 (21) 2 - 200 (21) 2 - 200 (21) 2-200
Spindelbohrung mm 130 130 130 130 130 130 130
Spindelaufnahme ISO A2-15 ISO A2-15 ISO A2-15 ISO A2-15 ISO A2-15 ISO A2-15 1ISO A2-15
Eilgang

Eilgang Z-Achse mm/min  3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740
Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U 0,064 -12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12
Vorschub Z-Achse mm/U  0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch mm (45) 1-120 (45)1-120 (45) 1-120 (45) 1-120 (45) 1-120 (45)1-120 (45) 1-120
Gewindeschneiden, Diametral DP (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4
Gewindeschneiden, Modul mm (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60
Gewindeschneiden Withworth TPI (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60
Reitstock

Reitstockpinolenkonus metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80 metrisch 80
Reitstockpinolenhub mm 300 300 300 300 300 300 300
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 22 22 22 30 30 30 30

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 6,04x2,06x2,23  8,04x2,06x2,23  11,04x2,06x2,23 5,2x2,2x2,4 6,1x2,2x2,4 8,1x2,2x2,4 12,92x2,38x2,51
Gewicht kg 12.900 16.200 21.020 13.000 18.500 23.200 30.080
Art.-Nr. 300512 300514 300516 300518 300519 300520 300522
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Universal-Schwerdrehmaschine

DL S 425« 515

Souverdne Zerspanungsleistung fiir hohe Werkstiickgewichte

uT

MACHINE TOOLS

Umfangreiche Serienausstattung

Technische Daten DL S 425/1500 425/3000 425/4000 425/5000 515/1500 515/3000 515/4000 515/5000
Arbeitsbereich

Werkstlicklange mm 1.500 3.000 4.000 5.000 1.500 3.000 4.000 5.000
Drehdurchmesser Uber Bett mm 850 850 850 850 1.000 1.000 1.000 1.000
Umlauf-@ tber Support mm 520 520 520 520 720 720 720 720
Drehdurchmesser lber Briicke =~ mm 1.150 1.150 1.150 1.150 1.350 1.350 1.350 1.350
Werkstiick, Gewicht (max.) kg 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000
Briickenléange mm 470 470 470 470 470 470 470 470
Bettbreite mm 600 600 600 600 600 600 600 600
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 550 550 550 550 550 550 550 550
Verfahrweg Z-Achse mm 1.380 2.800 3.800 4.800 1.380 2.800 3.800 4.800
Verfahrweg Z1-Achse mm 250 250 250 250 250 250 250 250
Schwenkbereich Oberschlitten 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 5-630 5-630 5-630 5-630 5-630 5-630 5-630 5-630
Spindelbohrung mm 100 100 100 100 100 100 100 100
Spindelaufnahme A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11
Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min  1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800
Eilgang Z-Achse mm/min  3.640 3.640 3.640 3.640 3.640 3.640 3.640 3.640
Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit X-Achse mm/min  (64) 0,04-4,8 (64) 0,04-4,8 (64) 0,04-4,8 (64) 0,04-4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-4,8
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse mm/min ~ (64) 0,08-9,6 (64) 0,08-9,6 (64) 0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6
Vorschubgeschwindigkeit Z1-Achse mm/min ~ (64) 0,02-2,4 (64)0,02-2,4 (64)0,02-2,4 (64)0,02-2,4 (64) 0,02-2,4 (64)0,02-2,4 (64)0,02-2,4 (64) 0,02-2,4
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» besonders schweres, stark verripptes und breites Maschinenbett in « alle Getriebezahnrader sind grof3dimensioniert, gehartet und

steifer einteiliger Monoblockbauweise geschliffen

» induktionsgehartete und geschliffene Flihrungsprismen garantieren » Joystick-Schaltung fiir X- und Z-Vorschub direkt am Support
langfristig Genauigkeit und minimalen Verschleify + manuell geschaltetes 4-Stufen-Vorgelegegetriebe, hochwertige

» massiver Spindelstock mit hochgenauer, kegelrollengelagerter Frequenz-Regeltechnik kombiniert mit einem kréaftigen bis zu 18,5
Hauptspindel und 100 mm Spindelbohrung, tiberzeugt durch kW Hauptspindelmotor ermdglichen eine exakte Abstimmung der
herausragende Stabilitat unter Last Drehzahl und ein hohes Drehmoment fiir schwere Zerspanung

» hervorragende Laufruhe bei maximaler Spindeldrehzahl + Eilgang fiir X- und Z-Achse ermdglichen schnelle Positionierung

des Supports und verringert Nebenzeiten

« einstellbare Uberlastkupplung im Schlosskasten schiitzt die
Vorschubmechanik vor Beschadigungen und Ausfallen

g

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 4-B-Planscheibenfutter @ 800 mm (DL

S 425), 4-B-Planscheibenfutter @ 1000 mm (DL S 515), 4-fach
Stahlhalter, feste Liinette 40-350 mm (auler 425/1500 S und
515/1500 S), mitlaufende Liinette 30-120 mm (auRer 425/1500 S
und 515/1500 S), feste Zentrierspitze, Reduzierhiilse, Futterschutz,
Supportschutzschild, Kihimitteleinrichtung, Fundamentschrauben,
Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
+ 3-B-Futter 500 mm 251158
» Motorisch verfahrbarer Reitstock 251157
* Linette 100 - 520 mm 251156 5
* Linette 300 - 720 mm 251160 ﬁ
» Motorisch verfahrbarer Reitstock 251161 E
« 3-B-Futter 500 mm 251162
» Kihimittelkonzentrat 5 | 103184
» E-DL 425/515-1500/3000/4000/5000 S 259207

Ersatzteilpaket fir 5 Jahre

Technische Daten DL S  425/1500 425/3000 425/4000 425/5000 515/1500 515/3000 515/4000 515/5000

Werkzeugtrager

Abmessungen Werkzeugschaft mm 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch mm (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120
Gewindeschneiden, inch (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4
Gewindeschneiden, Diametral DP (56) 60-0,5  (56) 60-0,5 (56) 60-0,5 (56) 60-0,5 (56)60-0,5 (56)60-0,5 (56) 60-0,5  (56) 60-0,5
Gewindeschneiden, Modul mm (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60
Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 120 120 120 120 120 120 120 120
Reitstockkonus MK 6 6 6 6 6 6 6 6
Reitstockpinolenhub mm 250 250 250 250 250 250 250 250
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 15 15 15 15 18,5 18,5 18,5 18,5
Motorleistung Kuhimittelpumpe kw 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Motorleistung Vorschub kW 1,1 1,1 11 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1
Gesamtleistungsaufnahme kVA 20 20 20 20 23 23 23 23
Versorgungsspannung \Y 400 400 400 400 400 400 400 400

MaRe und Gewichte

Abmessungen m 3,65x1,5x1,5 5,15x1,5x1,5 6,15x1,5x1,5 7,15x1,5x1,5 3,65x1,5x1,6 5,15x1,5x1,6 6,15x1,5x1,6 7,15x1,5x1,6
Gewicht kg 5.600 5.900 6.800 8.300 5.600 6.800 8.400 9.500
Art.-Nr. 301510 301511 301512 301513 301514 301515 301516 301517
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Universaldrehmaschine

Servoturn® 500 « 660

Konventionell drehen mit der Prazision und Dynamik moderner CNC-Maschinen

uT

MACHINE TOOLS

* Kugelumlaufspindeln in allen Achsen
» Servomotor statt Vorschubgetriebe

* elektronische Handrader

* V-const.

+ die Kombination aus vielfach bewahrter Maschinenbasis und modernster Maschinen gestell
Vorschubtechnik macht den Umstieg auf servokonventionelle Drehmaschinen noch

attraktiver und wirtschaftlicher « das stark verrippte Maschinengestell, mit seinen

breiten geharteten Prismen-Bettfiihrungen, ist fur
schwere Zerspanung ausgelegt
Intuitive Bedienung, wie man es von konventionellen Maschinen kennt, . gie Konstruktion des Spindelstocks und der
nur viel besser: Hauptspindel zielt auf Stabilitat und Dampfung bei
einem ausgeglichenen Temperaturhaushalt

+ diese gesamte Baureihe zeichnet sich zudem durch
groRe Spindelbohrungen aus

» Vorschub und Gewindesteigung uber Drehschalter auswahlbar - einfach genial

» Anschlage kénnen elektronisch per Knopfdruck gesetzt werden

» Vorschiibe sind per Override-Poti zwischen 50 und 100 % stufenlos regelbar - . L
endlich auch beim konventionellen Drehen + der serienmafige Schnellwechselstahlhalter macht

. . . . die Arbeit mit der Maschine flexibel und produktiv
+ die Achsen werden durch hochwertige Servo-Antriebe bewegt, die Ihre

Handradbewegungen mit der Prazision und Dynamik moderner CNC-Maschinen

umsetzen Vorschub
+ stufenlose Drehzahlregelung und konstante Schnittgeschwindigkeit der « Kugelgewindegetriebe in der X- und Z-Achse bieten
Hauptspindel

den entscheidend kleineren Losefehler (back lash),
+ V-konstant - die Spindeldrehzahl wird beim Plandrehen automatisch der sich in deutlich erhdéhter Prazision niederschlagt
dem sich verdndernden Werkstiickdurchmesser angepasst - die nahezu
konstante Schnittgeschwindigkeit an der DrehmeiRelschneide ermdglicht eine
Oberflachengiite, die mit Drehergebnissen von CNC-Drehmaschinen vergleichbar Ausstattung
ist « fiir den wartungsarmen Betrieb ist die Maschine mit
einer Zentralschmiereinheit ausgestattet

» der massive Reitstock besticht mit leichtem
Handling und hoher Klemmkraft

* inkl. 3-Achs-Positionsanzeige mit integrierter
Spindeldrehzahl-Anzeige, komplett montiert
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Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 3-B-Futter, Arbeitsleuchte,
Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung, feste Llnette,
Kuhlmitteleinrichtung, Supportschutzschild, Schnell-
wechselstahlhalter, mitlaufende Linette, elektronische
Handrader, Spritzschutzwand

Optionen Art-Nr:
» Power Worker Spanabhebegerat 123040
» Schwingelemente LK 3 103330

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.

Bedienung uber elektronische Handrader im p-Bereich - in Haptik und Position wie
bei einer konventionellen Maschine

Technische Daten Servoturn® 500/1000 500/1500 500/2000 660/1500 660/2000
Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 950 1.450 1.950 1.470 1.970 5
Drehdurchmesser Uiber Bett mm 500 500 500 660 660 %
Umlauf-@ tiber Support mm 300 300 300 450 450 5
Bettbreite mm 400 400 400 400 400
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 250 250 250 370 370
Verfahrweg Z-Achse mm 880 1.380 1.880 1.420 1.900
Verfahrweg Z1-Achse mm 100 100 100 100 100
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 30 - 1600 30 - 1600 30 - 1600 30 - 1600 30 - 1600
Spindelbohrung mm 86 86 86 86 86
Spindelaufnahme A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8
Drehfutterdurchmesser mm 250 250 250 315 315

Eilgang

Eilgang X-Achse m/min 4 4 4 4 4

Eilgang Z-Achse m/min 4 4 4 4 4

Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U 0,01-2 0,01-2 0,01-2 0,01-2 0,01-2
Vorschub Z-Achse mm/U 0,01-2 0,01-2 0,01-2 0,01-2 0,01-2
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch mm 0,35- 14 0,35-14 0,35-14 0,35- 14 0,35- 14
Gewindeschneiden Withworth TPI 48-4 48-4 48-4 48-4 48-4
Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 75 75 75 75 75
Reitstockkonus MK 5 5 5 5 5
Reitstockpinolenhub mm 150 150 150 150 150
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 6-9 6-9 6-9 7,5-11 7,5-11
Motorleistung X-Achse kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Motorleistung Z-Achse kW 23 2,3 2,3 2,3 2,9

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 3,2x1,28x1,65  3,75x1,28x1,65 4,25x1,28x1,65 3,74x1,6x1,65 4,23x1,6x1,75
Gewicht kg 2.850 3.150 3.450 3.450 3.850

Art.-Nr. 300831 300832 300833 300834 300835
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Prazisions-Drehmaschine

Sinus D

GroRe Stabilitat und Kraft mit perfekter Kontrolle und groBem Einsatzbereich

uT

MACHINE TOOLS

- T — 3 |- Abb. Sinus D 330/2000

g] SINUS 330/2000 p

* umfangreiche Serienausstattung
* Komplettpreis mit 3-Achs-Positionsanzeige
montiert

» herausnehmbare Briicke (330 mm) fiir die
Bearbeitung von Werkstlicken mit grofiem
Durchmesser (1035 mm)

» hohe Genauigkeit und Laufruhe auch bei hoher
Zerspanungsleistung

» schweres, grofziigig dimensioniertes Bett mit
massivem einteiligem Gussuntergestell

+ gehartete Bettfihrungsbahnen (>HB 400)

+ Spindelbohrung von 105 mm zur Bearbeitung
langer Werkstlicke

* manuelle Zentralschmierung

+ automatische Schmierung der Hauptspindel und
des Hauptgetriebes

+ geschitzte Leitspindel
« Uberlastschutz fiir Zug- und Leitspindel

+ der Support kann im Eilgang in Langs- und
Querrichtung verfahren werden

Lunetten zur prazisen Bearbeitung langer Werkstlicke

90 Mehr Informationen unter www.knuth.com



Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 3-B-Futter & 320 mm,
4-B-Planscheibenfutter @ 400 mm, Aufspannscheibe
@ 500 mm (Sinus 400) und @ 450 mm (Sinus 330),
Mitnehmerscheibe, Schnellwechselstahlhalterkopf,
Schnellwechselstahlhalter, Spritzschutzwand, Kihimit-
teleinrichtung, feste und mitlaufende Liinette, Kegel-
dreheinrichtung, Futterschutz, LED-Arbeitsleuchte,
Reduzierhiilsen, feste Spitzen, Bedienwerkzeug,
Betriebsanleitung

Optionen

fur diese Maschine finden Sie auf unserer Webseite

Kegeldreheinrichtung (serienmanig)

unter Sinus D (Produktsuche)

Technische Daten Sinus D 330/1500 330/2000 330/3000 400/1500 400/2000 400/3000
Arbeitsbereich

Werkstiicklange mm 1.500 2.000 3.000 1.500 2.000 3.000
Drehdurchmesser (iber Bett mm 660 660 660 800 800 800

Umlauf-@ tber Support mm 440 440 440 570 570 570
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 900 900 900 1.035 1.035 1.035
Briickenlénge mm 320 320 320 330 330 330 g
Bettbreite mm 400 400 400 400 400 400 %
Verfahrwege 5
Verfahrweg X-Achse mm 368 368 368 420 420 420
Verfahrweg Z1-Achse mm 230 230 230 230 230 230
Schwenkbereich Oberschlitten 45° 45° 45° 70° 70° 70°
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min (16) 25-1.600 (16)25-1.600 (16)25-1.600 (16)25-1.600 (16)25-1.600 (16) 25 - 1.600
Spindelbohrung mm 105 105 105 105 105 105
Spindelaufnahme D1-8 D1-8 D1-8 D1-8 D1-8 D1-8
Spindelkonus MK 5 5 5 5 5 5

Vorschub

Vorschub X-Achse (25) mm/U 0,022 -0,74 0,022 - 0,74 0,022 - 0,74 0,022 - 0,74 0,022 - 0,74 0,022 - 0,74
Vorschub Z-Achse (25) mm/U 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch mm (54)0,45-120 (54)0,45-120 (54)0,45-120 (54)0,45-120 (54)0,45-120 (54)0,45-120
Gewindeschneiden, Diametral DP (42)0,88-160 (42)0,88-160 (42)0,88-160 (42)0,88-160 (42)0,88-160 (42)0,88-160
Gewindeschneiden, Modul mm (46) 0,25 - 60 (46) 0,25 - 60 (46) 0,25 - 60 (46) 0,25 - 60 (46) 0,25 - 60 (46) 0,25 - 60
Gewindeschneiden Withworth TPI (54) 7/16 - 80 (54) 7/16 - 80 (54) 7/16 - 80 (54) 7/16 - 80 (54) 7/16 - 80 (54) 7/16 - 80
Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min  2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000

Eilgang Z-Achse mm/min  4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000
Reitstock

Reitstockkonus MK 5 5 5 5 5 5
Reitstockpinolendurchmesser mm 90 90 90 90 90 90
Reitstockpinolenhub mm 235 235 235 235 235 235
Reitstockquerverstellung mm +125 +12,5 +12,5 +11 +11 +11
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 7,5 7,5 75 75 75
Versorgungsspannung \% 400 400 400 400 400 400

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,21x1,23x1,6  3,71x1,23x1,6  4,71x1,23x1,6  3,24x1,14x1,14  3,74x1,14x1,91 4,74x1,14x1,91
Gewicht kg 2.800 2.900 3.300 3.220 3.500 3.870

Art.-Nr. 300010 300011 300012 300015 300013 300014
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Leit- und Zugspindel-Drehmaschine

Turnado 230 280
uT

MACHINE TOOLS

Bewahrter Klassiker mit umfangreicher Serienausstattung

oetisd

Abb. Turnado 230/1000 mit 3-Achs-Positionsanzeige

Weitere Maschinen dieser Baureihe mit
stufenloser Drehzahlverstellung finden Sie
auf unserer Webseite

* Preisglinstig und wertbestandig

« Ubersichtliches Bedienfeld mit ergonomisch angeordneten Wahlhebeln

» Camlock - Spindelaufnahme D1-6 und D1-8

 Breites Bett, geschliffen und gehéartet mit massivem einteiligem Gussuntergestell
» Reitstock kann zum Kegeldrehen seitlich verstellt werden

» Grole Anzahl von Gewindesteigungen

» Herausnehmbare Briicke zur Bearbeitung groRer Durchmesser

» Anschlagspindel mit vier verstellbaren Langenanschlagen

Mehr Informationen unter www.knuth.com

Turnado V: Konstante Schnittgeschwindigkeit fir eine
perfekte Oberflache

Online: Die Turnado V-Modelle mit stufen-
loser Drehzahlregelung bis 3000 1/min
(www.knuth.com)

+ Vorgelege, hochwertige Regeltechnik und
ein kraftiger Hauptspindelmotor ermdglichen
einen breiten Drehzahlbereich und ein hohes
Drehmoment fir kraftvolle Zerspanung

» Die umfangreichen Funktionen der
Positionsanzeige X.Pos (Katalog-Seite
301) werden hier erganzt durch die digitale
Drehzahlanzeige und die leicht programmierbare
Zusatzfunktion V-konstant - die Spindeldrehzahl
wird beim Plandrehen automatisch dem sich
verandernden Werkstlickdurchmesser angepasst
- die nahezu konstante Schnittgeschwindigkeit
an der Drehmeif3elschneide erméglicht eine
Oberflachengiite, die mit Drehergebnissen von
CNC-Drehmaschinen vergleichbar ist




Feste und mitlaufende Liinette serienmaRig

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 3-B-Futter @ 250 mm
(Turnado 230), 3-B-Futter @ 315 mm (Turnado 280),
4-B-Planscheibenfutter @ 300 mm (Turnado 230),
Aufspannscheibe @ 450 mm (Turnado 280), Schnell-
wechselstahlhalterkopf, Schnellwechselstahlhalter,
Kuhlmitteleinrichtung, mitlaufende und feste Lunette,
Anschlagspindel, Spritzschutzwand, Futterschutz,
FulRbremse, LED-Arbeitsleuchte, Reduzierhiilse, feste
Spitze (Zentrierspitze), Gewindeuhr, Bedienwerkzeug,
Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:

+ Schnellverstell-Hohlspindelanschlag 103025
Gr9/79-91 mm

» Schwingelemente LK 6 103332

* 4-B-Drehfutter Stahl 315 mm 146483

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie
auf unserer Webseite.

Technische Daten Turnado 230/1000 230/1500 230/2000 280/1500 280/2000
Arbeitsbereich

Werkstlicklange mm 1.000 1.500 2.000 1.428 1.928 5
Drehdurchmesser uber Bett mm 460 460 460 560 560 %
Umlauf-@ Uber Support mm 224 224 224 355 355 5
Drehdurchmesser Uber Briicke mm 690 690 690 785 785
Briickenlange mm 155 155 155 170 170

Bettbreite mm 300 300 300 350 350
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 285 285 285 316 316
Verfahrweg Z1-Achse mm 128 128 128 130 130
Schwenkbereich Oberschlitten + 52° + 52° + 52° + 52° + 52°
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min (12)25-2.000 (12)25-2.000 (12)25-2.000 (12)25-1.600 (12)25-1.600
Spindelbohrung mm 58 58 58 80 80
Spindelaufnahme Camlock D1-6  Camlock D1-6  Camlock D1-6  Camlock D1-8  Camlock D1-8
Spindelkonus MK 6 6 6 7 7

Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U 0,014 -0,784 0,014 - 0,784 0,014 - 0,784 0,02 - 0,573 0,02 - 0,573
Vorschub Z-Achse mm/U  0,031-1,7 0,031-1,7 0,031-1,7 0,059 - 1,646 0,059 - 1,646
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch mm (47)0,1-14 (47)0,1-14 (47)0,1-14 (47)0,2-14 (47)0,2-14
Gewindeschneiden, Diametral DP (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112
Gewindeschneiden, Modul mm (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7
Gewindeschneiden Withworth TPI (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112
Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 60 60 60 75 75
Reitstockkonus MK 4 4 4 5 5
Reitstockpinolenhub mm 120 120 120 180 180
Reitstockquerverstellung mm +13 +13 +13 +12 +12
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 5,5 55 55 55 55

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,2x1,08x1,34 2,75x1,08x1,34 3,25x1,08x1,34 2,84x1,15x1,34 3,34x1,15x1,46
Gewicht kg 1.720 1.970 2.100 2.370 2.720

Art.-Nr. 320555 320558 320557 320559 320560
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Universaldrehmaschine

Turnado PRO

Unser bewahrter Klassiker in Bestform

uT

MACHINE TOOLS

« stufenlos regelbarer Drehzahlbereich
* Support mit Eilgangmotor

* umfangreiches Standardzubehor

* konstante Schnittgeschwindigkeit

» mit neuem Support, Eilgang und modernem ergonomischen Maschinengehause
fuhrt die PRO-Serie der Turnado-Drehmaschinen deren Erfolgsgeschichte weiter

+ ein schweres, stark verripptes Maschinenbett, der stabile Spindelstock und das
massive, einteilige Gussuntergestell bilden die bewahrte Maschinenbasis

+ die herausnehmbare Briicke ermdglicht die Bearbeitung kurzer Werkstiicke mit
groflem Durchmesser

+ das Vorgelege und die moderne elektronische Regeltechnik des kraftigen
Hauptspindelantriebs stellen ein hohes Drehmoment und ein breites
Drehzahlspektrum bereit

* hochgenaue, vorgespannte Spindellagerung gewahrleistet hervorragenden
Rundlauf und hohe Traglast

« alle Fihrungen sind selbstverstandlich einstellbar

+ Zahnrader, Getriebewellen und Bettfiihrungsbahnen sind gehartet und geschliffen
fur Laufruhe und Langlebigkeit

« der Schlosskasten lauft im Olbad, wartungsarm und zuverlassig

Mehr Informationen unter www.knuth.com

eine Zentralschmierung im Support versorgt die
Fihrungsbahnen mit Schmiermittel und vereinfacht
die Wartung der Maschine

ein Mikrometer-Bettanschlag garantiert
Wiederholgenauigkeit in Z-Achse

Reitstock kann zum Kegeldrehen seitlich justiert
werden

die umfangreichen Funktionen der Positionsanzeige
X.Pos werden hier erganzt durch die digitale
Drehzahlanzeige und leicht programmierbare
Zusatzfunktion

V-konstant - die Spindeldrehzahl wird beim
Plandrehen automatisch dem sich verandernden
Werkstlickdurchmesser angepasst - die

nahezu konstante Schnittgeschwindigkeit

an der Drehmeif3elschneide erméglicht eine
Oberflachengiite, die mit Drehergebnissen von
CNC-Drehmaschinen vergleichbar ist




Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 3-B-Futter, 4-B-Planschei-
benfutter, Aufspannscheibe, Schnellwechselstahl-
halterkopf, Schnellwechselstahlhalter, Kiihimittel-
einrichtung, feste und mitlaufende Lunette, Eilgang,
Spritzschutzwand, Futterschutz, FuBbremse, LED-
Arbeitsleuchte, Reduzierhlilse, feste Spitze (Zentrier-
spitze), Micrometer Bettanschlag, Bedienwerkzeug,
Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
* 4-B-Drehfutter Stahl 315 mm 146483

« Schnellverstell-Hohlspindelanschlag 103025
Gr9/79-91 mm

» Schwingelemente LK 6

103332

Weitere Optionen fir diese Maschinen finden Sie auf

unserer Webseite.
Die Nebenzeiten reduzierend, kann der Support in Langs- und Querrichtung
motorisch im Eilgang verfahren werden
Technische Daten Turnado PRO 230/1000 230/1500 280/1500
Arbeitsbereich
Spitzenweite mm 1.000 1.500 1.500
Spitzenhdhe mm 230 230 280 5
Umlaufdurchmesser liber Bett mm 460 460 560 %
Drehdurchmesser Uber Bricke mm 690 690 785 5
Umlauf-@ tber Support mm 224 224 355
Briickenlange mm 155 155 170
Bettbreite mm 300 300 350
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 285 285 316
Verfahrweg Z1-Achse mm 128 128 130
Schwenkbereich Oberschlitten + 52° + 52° + 52°
Hauptspindel
Drehzahlbereich, Low 1/min 30 - 600 30 - 600 25 -200
Drehzahlbereich, High 1/min 600 - 3.000 600 - 3.000 200 - 1.600
Spindelbohrung mm 58 58 80
Spindelaufnahme Camlock D1-6 Camlock D1-6 Camlock D1-8
Vorschub
Vorschub X-Achse mm/U 0,025 - 1,384 0,025 - 1,384 0,02-0,573
Vorschub Z-Achse mm/U 0,055 - 3,061 0,055 - 3,061 0,059 - 1,646
Gewindeschneiden
Gewindeschneiden, Metrisch mm (41)0,1-14 (41)0,1-14 (41)0,2-14
Gewindeschneiden, Diametral DP (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112
Gewindeschneiden, Modul mm (34)0,1-7 (34)0,1-7 (34)0,1-7
Gewindeschneiden Withworth TPI (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112
Reitstock
Reitstockpinolendurchmesser mm 60 60 75
Reitstockkonus MK 4 MK 4 MK 5
Reitstockpinolenhub mm 120 120 180
Reitstockquerverstellung mm +13 +13 +12
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 7,5 7,5
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,75x1,08x1,34 2,75x1,08x1,34 2,84x1,15x1,46
Gewicht kg 1.720 1.970 2.370
Art.-Nr. 320562 320563 320564
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Prazisions-Drehmaschine

V-Turn 410

Prazision mit viel Ausstattung und konstanter Schnittgeschwindigkeit

uT

MACHINE TOOLS

Sehen Sie diese
Maschine in Aktion

bei YouTube u

Abb. mit optionalem Zubehor

* umfangreiche Serienausstattung

* Drehzahl bis 3000 1/min
* konstante Schnittgeschwindigkeit

» V-konstant - die Spindeldrehzahl wird beim Plandrehen automatisch
dem sich verandernden Werkstlickdurchmesser angepasst - die nahezu
konstante Schnittgeschwindigkeit an der DrehmeiRelschneide ermdglicht eine
Oberflachengiite, die mit Drehergebnissen von CNC-Drehmaschinen vergleichbar Feste und mitlaufende Lunette serienmaRig
ist

+ solide Basis bildet das stabile, stark verrippte Maschinenbett mit massivem,

einteiligem Gussuntergestell ) . . .
» Hauptspindelmotor mit 5,5 kW Leistung fir

kraftvolle Zerspanung

. . . N . . + Spindeldrehzahlen stufenlos regelbar von 30-550
» Hauptspindelgetriebe mit geharteten und geschliffenen Zahnradern und Wellen, und 550-3000 min-1

laufruhig und drehzahlfest

* breite, gehartete und geschliffene Flhrungsbahnen garantieren beste
Drehergebnisse und Langlebigkeit

» Mikrometer- und Revolveranschlag serienmaRig

» wartungsfreundlich durch die integrierte
Zentralschmierung am Support

* inkl. 3-Achs-Positionsanzeige mit integrierter
Spindeldrehzahl-Anzeige, komplett montiert

Mehr Informationen unter www.knuth.com




Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 4-B-Planscheibenfutter @
250 mm, Aufspannscheibe, Wechselrader, Schnell-
wechselstahlhalterkopf WB, Schnellwechselstahl-
halter, Kiihimitteleinrichtung, feste und mitlaufende
Lunette, Revolveranschlag, Mikrometeranschlag,
Spanewanne, Spritzschutzwand, Supportschutzschild,
Futterschutz, Fubremse, LED-Arbeitsleuchte, Gewin-
deuhr, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
+ 3-B-Drehfutter Stahl 200 mm 146372
» Wechselhalter WBD 32X140 103294
» Drehmeif3el-Satz 8-tlg. 20 mm 108700

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.

Schnellwechselstahlhalter

Technische Daten

V-Turn 410/1000

V-Turn 410/1500

Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 1.000 1.500
Spitzenhdhe mm 205 205
Drehdurchmesser uber Bett mm 380 380 g
Drehdurchmesser Uber Briicke mm 580 580 %
Umlauf-@ iber Support mm 255 255 a
Briickenlange mm 250 190

Bettbreite mm 250 250
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 210 210
Verfahrweg Z1-Achse mm 140 140
Schwenkbereich Oberschlitten +45° + 45°
Hauptspindel

Drehzahlbereich, High 1/min 550 - 3.000 550 - 3.000
Drehzahlbereich, Low 1/min 30 - 550 30 - 550
Spindelbohrung mm 52 52
Spindelaufnahme Camlock D1-6 Camlock D1-6
Spindelkonus MK 6 6

Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U 0,025 - 0,85 0,025 - 0,85
Vorschub Z-Achse mm/U 0,05-1,7 0,05-1,7
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch (39) 0,2-14 mm (39) 0,2-14 mm
Gewindeschneiden, Diametral DP (21) 8-44 (21) 8-44
Gewindeschneiden, Modul mm (18)0,3-3,5 (18)0,3-3,5
Gewindeschneiden Withworth TPI (45) 2-72 (45) 2-72
Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 50 50
Reitstockkonus MK 4 4
Reitstockpinolenhub mm 120 120
Reitstockquerverstellung mm +13 +13
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 5,5 55

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,94x1x1,32 2,44x1x1,32
Gewicht kg 1.200 1.800

Art.-Nr. 300820 300821

Mehr Informationen unter www.knuth.com 97
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Universal-Drehmaschine

V-Turn 410 PRO

Unser Bestseller fiir Werkstatt, Produktion

uT

MACHINE TOOLS

und Ausbildung

+ inkl. 3-Achs-Positionsanzeige mit integrierter Spindeldrehzahl-Anzeige, komplett
montiert

* mit dem neu gestalteten Maschinengehause und den Schutzeinrichtungen zahlen
nun auch Ergonomie, Funktion und Design zu den Starken dieser Baureihe

» V-konstant - die Spindeldrehzahl wird beim Plandrehen automatisch dem sich
verandernden Werkstlickdurchmesser angepasst - die nahezu konstante Schnitt-
geschwindigkeit an der DrehmeiRelschneide ermdglicht eine Oberflachengute, die
mit Drehergebnissen von CNC-Drehmaschinen vergleichbar ist

Mehr Informationen unter www.knuth.com

ein schweres, stark verripptes Maschinenbett,
der stabile Spindelstock und das massive,
einteilige Gussuntergestell bilden die bewéahrte
Maschinenbasis

breite, induktionsgehéartete Flihrungsbahnen
garantieren beste Drehergebnisse und
Langlebigkeit

die Fuhrungen und Spindelmuttern des Plan- und
Oberschlittens sind selbstverstandlich nachstellbar

hochgenaue, vorgespannte Spindellagerung
gewahrleistet hervorragenden Rundlauf und hohe
Traglast




Umfangreiches Zubehdr, inkl. Schnellwechsel-Stahlhaltersystem

Technische Daten

V-Turn 410 PRO

Wartungsfreundlichkeit und einfache
Handhabung gewabhrleistet die im Support
integrierte Zentralschmierung

* Hauptspindelmotor mit 5,5 kW Leistung

Arbeitsbereich o . .

- - gewabhrleistet kurze Beschleunigungszeiten
Spitzenweite mm 1.000 und kraftvolle Zerspanung tiber das gesamte
Spitzenhohe mm 205 Drehzahlband
Drehdurchmesser Uber Bett mm 380 + die Vorgelege-Schaltung gewahrleistet hohes
Drehdurchmesser Uber Briicke mm 580 Drehmoment fir effiziente Zerspanung 5
Umlauf-@ Uber Support mm 255 + die umfangreichen Funktionen der Positionsanzeige <
Briickenlénge mm 250 X.Pos werden hier erganzt durch die digitale o
Bettbreit 250 Drehzahlanzeige und leicht programmierbare o

etibreite mm Zusatzfunktion
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 210
Verfahrweg Z1-Achse mm 140
Schwenkbereich Oberschlitten +45° .

. Serienausstattung:

Hauptspindel
Drehzahlbereich, High 1/min 550 - 3.000 3-Achs-Positionsanzeige, 4-B-Planscheibenfutter @
Drehzahlbereich, Low 1/min 30 - 550 250 mm, Aufspannscheibe @ 350 mm, Wechselrader,
Spindelbohrung mm 52 Schnellwechselstahlhalterkopf WB, Schnellwech-
Spindelaufnahme Camlock D1-6 selstahlhalter WBD 25120, KihImitteleinrichtung,

- feste und mitlaufende Liinette, Spanewanne, Spritz-
Spindelkonus MK 6 - ;

schutzwand, Supportschutzschild, Ausrichtelemente,
Vorschub . . .

Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung
Vorschub X-Achse mm/U 0,013-0,45
Vorschub Z-Achse mm/U 0,026 - 0,9
Gewindeschneiden
Gewindeschneiden, Metrisch mm (39) 0,2-14 .
Gewindeschneiden, Diametral DP (21) 8-44 Optionen Art-Nr:
Gewindeschneiden, Modul mm (18)0,3-3,5 + 3-B-Drehfutter Stahl 200 mm 146372
Gewindeschneiden Withworth TPI (45) 2-72 » Schnellverstell-Hohlspindelanschlag 103020
Reitstock Gr.6 / 46-58 mm
Reitstockpinolendurchmesser mm 50 + Kihimittelkonzentrat 5 | 103184
Reitstockkonus MK 4 » Mitlaufende Zentrierspitze MK4 106755
Reitstockpinolenhub mm 120 » Schwingelemente LK 3 103330
Reitstockquerverstellung mm +13 » Zubehor-Set MK 4 8-tlg. 104594
Antriebsleistungen » Power Worker Spanabhebegerat 123040
Motorleistung Hauptantrieb kW 55 » Mitlaufende Zentrierspitzen im 106790
Versorgungsspannung v 400 Sortiment MK4
MaBe und Gewichte * Messwerkzeug-Set M5 108344
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 1,94x1x1,5
Gewicht kg 1.210
Art.-Nr. 300822

Mehr Informationen unter www.knuth.com 99



Mechaniker-Drehmaschine

Basic 180 Super -V

Leistungsstark und komplett ausgestattet

uT

MACHINE TOOLS

Umfangreiche Serienausstattung

Basic 180 V
* Drehzahl bis 3.000 1/min
* konstante Schnittgeschwindigkeit

« Bett aus Grauguss, stark verrippt Basic 180 V
« samtliche Fihrungen induktiv gehartet und préazisionsgeschliffen mit stufenlos regelbarer Drehzahl

» Hauptspindel mit D1-4" Aufnahme, Bohrung @ 38 mm, geflhrt in 2 nachstellbaren « Positionsanzeige mit Drehzahlanzeige
Prazisionskegelrollenlagern ) - stufenlose Spindelgeschwindigkeit in 2
+ samtliche Zahnrader aus Cr-Ni-Stahl, gehartet, prazisionsgeschliffen, im Olbad Getriebestufen

laufend + Drehzahl bis 3000 1/min

+ konstante Schnittgeschwindigkeit:
Drehzahl passt sich dem Werkstlickradius

* Reitstock kann zum Kegeldrehen £ 10 mm verschoben werden
« Fuhrungen uber Keilleisten nachstellbar

+ Abnahmeprotokoll nach DIN an - konstante Bahngeschwindigkeit und damit
» mit 3-Achs-Positionsanzeige, montiert gleichmaRige Oberflachengtite bei jedem
' Durchmesser

» Hauptmotorleistung 4 kW
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Basic 180 Super

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 4-B-Planscheibenfutter @
200 mm, Aufspannscheibe @ 320 mm, Wechselrader,
Schnellwechselstahlhalterkopf WE, Schnellwechsel-
stahlhalter WED 20100, KihImitteleinrichtung, feste
und mitlaufende Linette, Spanewanne, Spritzschutz-
wand, Futterschutz, FuBbremse, Untergestell, LED-
Arbeitsleuchte, Mikrometer-Langsanschlag, Redu-
zierhiilsen, feste Spitze (Zentrierspitze), Gewindeuhr,
Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
* 4-B-Drehfutter Stahl 200 mm 116601
» Mitlaufende Zentrierspitze MK3 106750
» Schwingelemente LK 3 103330

Weitere Optionen fir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.

Technische Daten Basic 180 Super Basic 180 V
Arbeitsbereich 5
Spitzenweite mm 1.000 1.000 %
Drehdurchmesser Uber Bett mm 356 356 5
Umlauf-@ tber Support mm 220 220
Drehdurchmesser Uber Briicke mm 506 506
Briickenlange mm 206 206

Bettbreite mm 206 206
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 178 178

Verfahrweg Z1-Achse mm 92 92
Schwenkbereich Oberschlitten + 50° + 50°
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min (16) 45 - 1.800 30 - 3.000
Spindelbohrung mm 38 38
Spindelaufnahme Camlock D1-4 Camlock D1-4
Spindelkonus MK 5 5

Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U 0,015 - 0,22 0,015-0,22
Vorschub Z-Achse mm/U 0,043 - 0,653 0,043 - 0,653
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch (37) 0,4-7 mm (37) 0,4-7 mm
Gewindeschneiden Withworth TPI (28) 4-56 (28) 4-56
Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 45 45
Reitstockkonus MK 3 3
Reitstockpinolenhub mm 120 120
Reitstockquerverstellung mm +10 +10
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 2,4 4

Hauptantrieb, konst. Belastung kW 1,5 -

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,95x0,79x1,2 1,95x0,79x1,2
Gewicht kg 880 880

Art.-Nr. 300805 300807
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Universaldrehmaschine

uT

MACHINE TOOLS

Basic 170 Super Pro

Unser bewahrter Klassiker in Bestform

* modernes Ergonomiekonzept
* groRe Spindelbohrung

* umfangreiches Standardzubehor
* Positionsanzeige serienmaRig

102  Mehr Informationen unter www.knuth.com

Mit kompletter Ausstattung und modernem ergonomischen Design
bietet die Basic PRO optimale Voraussetzung fur universelle
Anwendungen in Reparatur, Ausbildung und Fertigung

Das Drehmaschinenbett ist stabil und steif konstruiert und aus
hochwertigem Grauguss gefertigt

Alle Zahnrader und Getriebewellen sind gehartet und geschliffen, fur
herausragende Laufruhe und Langlebigkeit

Breite FUhrungsbahnen, ebenfalls gehartet und geschliffen,
gewahrleisten langfristig hohe Arbeitsgenauigkeit durch
Verschleilarmut und Nachstellbarkeit

Eine nachstellbare Spindellagerung tiberzeugt mit Prazision und
geringem Verschleif? fiir eine lange Nutzungsdauer
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Positionsanzeige fiir die X-, Z- und Z1 Achse

Technische Daten

Basic 170 Super Pro

Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 1.000
Spitzenhdhe mm 179
Umlaufdurchmesser (ber Bett mm 360

Umlauf-@ Gber Support mm 223

Bettbreite mm 187
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 185
Verfahrweg Z1-Achse mm 95
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min (8) 70 - 2.000
Spindelbohrung mm 52
Spindelaufnahme Camlock D1-5
Spindelkonus MK 6

Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U (24) 0,0291 - 2,035

Vorschub Z-Achse mm/U (24) 0,0406 - 2,842
Gewindeschneiden

Gewindeschneiden, Metrisch mm (48)0,2-14
Gewindeschneiden Withworth TPI (56) 2 - 56
Gewindeschneiden, Diametral DP (32) 8- 56
Gewindeschneiden Modul MP (34)0,2-3,5
Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 42
Reitstockkonus MK 3
Reitstockpinolenhub mm 120
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,9x0,75x1,5
Gewicht kg 650

Art.-Nr. 300814

* Getriebe und Schlosskasten laufen wartungsarm im
geschlossenen Olbad

» Eine Sicherheitsverriegelung verhindert
den gleichzeitigen Einsatz von Leit- und
Zugspindelvorschub

+ Die Edelstahlabdeckung der Leit- und
Zugspindel bietet Sicherheit ohne die Ublichen
Einschrankungen und schitzt zudem zuverlassig
vor Verschmutzung und vorzeitigem Verschleif®

+ Der Reitstock ist leicht auf dem Maschinenbett
positionierbar und kann zum Kegeldrehen seitlich
justiert werden

» Die Maschine ist serienmafig mit einer
leistungsfahigen Kuhimitteleinrichtung ausgestattet

» Das Maschinenuntergestell bietet viel Stauraum
fur Werkzeuge und Zubehor und eine nach vorn
entnehmbare Spanewanne

» Die Positionsanzeige X.Pos bietet leicht
programmierbare Zusatzfunktionen

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 3-B-Futter @ 160 mm,
Schnellwechselstahlhalter, Kiihimitteleinrichtung, feste
und mitlaufende Liunette, Spritzschutzwand, Futter-
schutz, FuBbremse, LED-Arbeitsleuchte, Reduzier-
hilse, feste Spitze (Zentrierspitze), Bedienwerkzeug,
Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:

+ Schnellverstell-Hohlspindelanschlag 103020
Gr.6/46-58 mm

* Kuhimittelkonzentrat 5 | 103184

» Schwingelemente LK 3 103330

» Mitlaufende Zentrierspitzen im 106785
Sortiment MK3

» Messstativ (Klemmung 3 in 1) 108796

* Messuhr analog 129020
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Mechaniker-Drehmaschine

Basic 170 Super

Die solide Mechaniker-Drehmaschine mit groBer Spitzenweite

uT

MACHINE TOOLS

Der Mikrometer-Bettanschlag garantiert
Wiederholgenauigkeit

Die Gewindeuhr gewéhrleistet die Wiederauf-
° umfangreiche Serienausstattung nahme des Gewindegangs, nachdem die

Schlossmutter fir die riicklaufige Bewegung
geoffnet wurde

* max. Spindeldrehzahl 2000 1/min

» Hauptspindelgetrieberader gehértet und geschliffen Technische Daten Basic 170 Super
* nachstellbare Hauptspindellagerung Spitzenweite mm 1.000
* Bett aus Grauguss, Doppelprismenfiihrung, Drehdurchmesser iber Bett mm 330
gehartet u'nd geschliffen . ) Umlauf-@ tber Support mm 198
. g?buarggetnebe und Vorschubgetriebe laufen im Spindeldrehzahl 1/min (8) 70 - 2.000
« Schlosskasten doppelwandig, Olbad Splndel.aufnahme - Camlock D1-4
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5
Gewicht kg 520
Optionen Art-Nr: Art.-Nr. 300815

+ Schnellverstell-Hohlspindelanschlag 103016
Gr.4 / 30-38 mm

» Schwingelemente LK 3 103330
» Mitlaufende Zentrierspitzen im 106785

Sortiment MK3 Serienausstattung:
Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie 3-Achs-Positionsanzeige, 3-B-Futter @ 160 mm, 4-B-Planscheibenfutter @ 200 mm,
auf unserer Webseite unter Basic 170 Super Aufspannscheibe @ 280 mm, Schnellwechselstahlhalterkopf WE, Schnellwechsel-
(Produktsuche) stahlhalter WED 20100, feste und mitlaufende Linette, Spritzschutzwand, Futter-

schutz, FulRbremse, Untergestell, Arbeitsleuchte, feste Spitze, Bedienwerkzeug,
Betriebsanleitung
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MACHINE TOOLS

Mechaniker-Drehmaschine

Basic Plus

Leit- und Zugspindel-Drehmaschine zum giinstigen Preis

Feste und mitlaufende Linette serienmaRig

» Hauptspindelgetrieberader gehartet und geschliffen

» Hauptspindel mit Camlock D1-4" Aufnahme,
Bohrung @ 38 mm, gefiihrt in 2 nachstellbaren
Prazisionslagern

* nachstellbare Hauptspindellagerung

+ Reitstock kann zum Kegeldrehen + 10 mm
verschoben werden

» Schieberaderwendegetriebe zum Wechsel der
Vorschubrichtung

Optionen Art-Nr:

+ Schnellverstell-Hohlspindelanschlag 103016
Gr.4 / 30-38 mm

» Schwingelemente LK 3 103330

* 4-B-Drehfutter Stahl 160 mm 116600

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden auf
unserer Webseite unter Basic Plus (Produktsuche)

Maschine in Aktion

bei YouTube n

Umfangreiche Serienausstattung '

Technische Daten Basic Plus
Spitzenweite mm 810
Drehdurchmesser Uber Bett mm 300

Umlauf-@ tber Support mm 178
Spindeldrehzahl 1/min (9) 60 - 1.550
Spindelaufnahme Camlock D1-4
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,1

Gewicht kg 520

Art.-Nr. 300809

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 3-B-Futter @ 160 mm, 4-B-Planscheibenfutter @ 200 mm,
Aufspannscheibe @ 250 mm, Schnellwechselstahlhalter WAD 1675, Schnellwechsel-
stahlhalterkopf WA, feste und mitlaufende Liinette, Spanewanne, Spritzschutzwand,
Futterschutz, Untergestell, Wechselrader, Reduzierhilsen, feste Spitzen (Zentrierspit-
zen), Gewindeuhr, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung
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UT Konventionelle Frasmaschinen

MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Nahe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

o)

4 ﬂ Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Servokonventionelle Frasmaschine
Servomill®

Verfahrweg X-Achse 680 - 1400 mm
Spindelaufnahme SK 40 - SK 50

Modernste Vorschubtechnik
mit CNC-Prazision

ab Seite 108

Werkzeug-Frasmaschine

FPK

Verfahrweg X-Achse 500 - 600 mm
Spindelaufnahme SK 40

Unverzichtbar im Werkzeug-, Formen-,
Modell- und Vorrichtungsbau

Seite 114/ 115
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Universal-Frasmaschine

VHF

Verfahrweg X-Achse 535 - 1000 mm
Spindelaufnahme SK 40

Bohr- und Frasbearbeitung mit grofen Verfahrwegen

ab Seite 126

Universal-Fradsmaschine mit Universalfréskopf
UWF

Verfahrweg X-Achse 600 - 1300 mm
Spindelaufnahme SK 40 - SK 50

Vertikal, horizontal und in nahezu allen
Spindelwinkeln frasen

ab Seite 120

Bett-Frasmaschine

KB

Verfahrweg X-Achse 950 - 1500 mm
Spindelaufnahme SK 50

Grolde Antriebsleistung und Verfahrwege

ab Seite 116

Mehrzweck-Frasmaschine

MF

Verfahrweg X-Achse 670 - 800 mm
Spindelaufnahme SK 30 - SK 40

Die erfolgreiche Mehrzweck-Frasmaschine -
stabiler und leistungsfahiger

ab Seite 130

Bohr-Frasmaschine

Mark Super / SBF

Verfahrweg X-Achse 480 - 560 mm
Spindelaufnahme MK 4

Kompakte Werkstattmaschinen fiir Bohr-
und Frasarbeiten

ab Seite 132
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KNUTH SERVOKONVENTIONELL

Leichter, praziser und effizienter durch integrierte Elektronik

Sie haben in lhrer Werkstatt konventionelle Dreh- und Frasmaschinen in Betrieb, mit denen Sie flexibel Einzelteile und auch kleine
Serien fertigen? Sie planen eine Modernisierung, um die Qualitat der gefertigten Teile zu verbessern? Sie wollen die Produktivi-
tat erhéhen und dabei Kosten und Wartungsaufwand sparen und madglichst die Arbeit komfortabler und einfacher machen? Wir
haben fir Sie mit unserer Palette der servokonventionellen Werkzeugmaschinen die passende Losung:

Servomill®-Highlights ‘ 53

m Steuerung entwickelt und gefertigt in Deutschland

m Positioniersteuerung zum Abfahren vorgewahlter Strecken in
allen Achsen

= konstante Schnittgeschwindigkeit — Vorschubgeschwindigkeit

orientiert sich an der Spindeldrehzahl
m vorgespannte Kugelumlaufspindeln ohne Spiel
Servomotoren in allen Achsen, stufenlos regelbarer Vorschub,

Eilgang und Drehzahlregelung

m elektronische Spindellastanzeige

m elektronische Handrader an allen Achsen

m X-, Y-und Z-Achse kdnnen uber Joysticktechnik verfahren
werden

= integrierte Positionsanzeige mit Glasmafstaben

lhre Vorteile

m einfach: intuitive Bedienung — tibersichtliche Anordnung der
Bedienelemente und klare Funktion

m schneller: Eilgang in allen Achsen reduziert Nebenzeiten
m praziser: Bedienung Uber elektronische Handrader — die Be-
wegung der Achsen erfolgt durch hochwertige Servo-Antriebe,

die lhre Handradbewegungen mit der Prazision und Dynamik
moderner CNC-Maschinen umsetzen

= zuverlassiger: Antriebe, Spindeln und Messsysteme sind ge-
kapselt oder geschitzt montiert und nahezu wartungsfrei

m belastbarer: es werden ausschlieBlich hochwertige Antriebs-
komponenten verwendet, die fir Dauerbetrieb ausgelegt sind

= wartungsfrei: fir den gesamten Vorschubantrieb ist keine

regelmanige Wartung erforderlich

Planfrasen

Modernste VVorschubtechnik

= elektronische Handrader: leichtgéngiger und exakter als bei Die Frasmaschinen

herkdmmlichen Maschinen . .. .
Als servokonventionelle Frasmaschinen

m Joystick-Bedienung: einfache Handhabung, perfekt fir Be- sind verfiigbar:
arbeitung von Arbeitsabfolgen Servomill® 700 Seite 109

m elektronische Festanschlage: in jeder Achse kénnen per Servomill® UFM 8V Seite 110
Knopfdruck 3 x 2 Endanschlage gesetzt werden Servomill® UWF 5 Seite 111

= hohe Wiederholgenauigkeit und mehr Positionen als bei Servomill® UWF 10+12+15  Seite 112/113

konventionellen Maschinen

m konstante Schnittgeschwindigkeit: in einem frei wahlbaren
Alle servokonventionellen KNUTH Maschinen

Verhaltnis von Vorschub je Spindelumdrehung im Bereich . .
finden Sie unter www.knuth.com/servo

von 0,01 bis 1 mm/U — mehr Effizienz und Nutzen

108 Mehr Informationen unter www.knuth.com
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MACHINE TOOLS

Servokonventionelle Mehrzweck-Frasmaschine

Servomill® 700

Der servokonventionelle Bestseller fiir Werkstatt, Einzelteilfertigung und Ausbildung

Schwenkbarer Fraskopf

+ die Servomill-Maschinen stehen fiir
eine neue Generation konventionell zu
bedienender Frasmaschinen

+ grundsolides Maschinengestell in bewahrter
Bauform, hervorragender Stabilitat und sehr
sorgfaltiger Verarbeitung

* modernste Vorschubtechnik

¢ Servomotoren, stufenlos
regelbar

¢ elektronische Handrader

* elektronische Festanschlage

Frasen

« variabel durch schwenk- und verfahrbaren Technische Daten Servomill® 700
Oberbalken Tischaufspannflache mm 1.370x300
. ge:ektlsinstetl]lbare - . Verfahrweg X-Achse mm 680
e i ™™ e oo e
Z-Richtung Verfahrweg Z-Achse mm 370
Spindeldrehzahl (stufenlos, Vorgelegebereiche) 1/min 50 - 4.000
Spindelaufnahme 1SO 40
. Eilgang X-Achse mm/min  5.000
Optionen Art-Nr: Eilgang Y-Achse mm/min  3.000
» Kuhimittelkonzentrat 5 | 103184 Eilgang Z-Achse mm/min  2.000
* Schwingelemente LK 5 103331 Motorleistung Hauptantrieb kw 37
* Universal-Plan- und Ausdrehkopf 103404 Gewicht kg 1.800
ADA / SK40 Art-Nr. 301250

Weitere Optionen fir diese Maschine finden
Sie auf unserer Webseite unter Servomill® 700
(Produktsuche)

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, elektronische Handrader, pneumatische Werkzeugklem-
mung, Spanewanne, LED-Arbeitsleuchte, Kihlmitteleinrichtung, Zentralschmierung,
Horizontalfiihrungsbahnabdeckung, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung
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MACHINE TOOLS

Mehrzweck-Frasmaschine

Servomill® UFM 8 V

Wirtschaftliche Zerspanung und intuitive Bedienung = servokonventionell

Fraskopf bis zu 45° schwenkbar

* modernste Vorschubtechnik
» Servomotoren, stufenlos regelbar
* elektronische Handrader

* elektronische Festanschlage

+ solide Gestellkonstruktion mit breiten Fiihrungen
und grof3en Verfahrwegen

+ alle Zahnrader und Fiihrungen sind gehartet und

Technische Daten

Servomill® UFM 8 V

. Tischabmessungen mm 1.600x320
geschliffen Verfah X Ach 1300
» schwenkbarer Vertikal-Fraskopf mit pneumatischer orianfweg 2-Achse mm :
Werkzeugklemmung und leistungstarkem 5,5 kW Verfahrweg Y-Achse mm 290
Motor Verfahrweg Z-Achse mm 450
+ 2 Getriebestufen erméglichen ein breites, stufenlos ~ Spindeldrehzahl (vertikal) 1/min 80-650 / 650-5000
regelbares Drehzahlband bis max. 5000 1/min und Spindelaufnahme (vertikal) SK 40/ DIN 2080
hohes Drehmoment an der Spindel Eilgang X-Achse mm/min 5.000
* Horizontalspindelmotor mit 7,5 kW Eilgang Y-Achse mm/min 3.000
Eilgang Z-Achse mm/min 1.500
. Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min 60-360 / 360-1800
Optionen Art-Nr: Spindelaufnahme (horizontal) SK 50 / DIN 2080
* Schwingelemente LK 5 103331 Motorleistung Horizontalspindel kW 7,5
* Spannzeugsortiment De Luxe 16/ 105300 Motorleistung Vertikalspindel kw 5,5
M14 Gewicht kg 2.400
* Fraserfutterset 1SO40 106044 Art.-Nr. 301255

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie
auf unserer Webseite unter Servomill® UFM 8 V
(Produktsuche)
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Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, elektronische Handrader, pneumatische Werkzeugklem-
mung, Kuhlmitteleinrichtung, Arbeitsleuchte, Spanewanne, Anzugsstange, langer
Frasdorn 27 mm, langer Frasdorn @ 32 mm, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung
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MACHINE TOOLS

Universal-Frasmaschine

Servomill® UWF 5

Servokonventionelle Konsolfrasmaschine mit Universal-Schwenkkopf

+ Uberaus stabiles Maschinenbett aus
hochfestem und stark verripptem HT-
200 Grauguss

+ prazisionsgeschliffene Fiihrungs-
bahnen, oberflachengehartet, langfristig
prazise und unempfindlich

* modernste Vorschubtechnik

e Servomotoren, stufenlos
regelbar

* elektronische Handrader

* elektronische Festanschlage

+ die laufruhigen, prazise gefertigten Spindelgetriebe
sind mit geharteten und geschliffenen Zahnradern
ausgerustet

« kraftvolle 7,5 kW Horizontalspindel und die
schwere Ausfiihrung des Oberbalken und
Gegenhalter ermdglichen hervorragende
Bearbeitungsergebnisse mit langen Frasdornen

Optionen Art-Nr:
» Schwingelemente LK 5 103331
» Spannzeugsort. De Luxe 18/M16 105305
* Teilapparat ST 130 110960

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie
auf unserer Webseite unter Servomill® UWF 5
(Produktsuche)

Technische Daten

Servomill® UWF 5

Tischabmessungen mm 1.600x320
Verfahrweg X-Achse mm 1.300

Verfahrweg Y-Achse mm 290

Verfahrweg Z-Achse mm 450
Drehzahlbereich (2) 1/min 60-360 / 360-1800
Spindelaufnahme 1ISO 50

Eilgang X-Achse

mm/min 5.000

Eilgang Y-Achse

mm/min 3.000

Eilgang Z-Achse

mm/min 1.500

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5
Gewicht kg 2.800
Art.-Nr. 301254

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, elektronische Handrader, Reduzierhiilsen (ISO 50 / MK4),
Fréasdorne (27, 32 mm), Spannzangenfutter ISO 50 inkl. Spannzangen bis 16 mm (8
Stiick), Kuhimitteleinrichtung, Arbeitsleuchte, Spanewanne, Anzugstange, Bedien-

werkzeug, Betriebsanleitung

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Servokonventionelle Universal-Frasmaschinen

Servomill® UWF
uT

Servokonventionelle Antriebstechnik - Stabilitat, Variabilitat und groBer Arbeitsbereich
MACHINE TOOLS

g

gL

Abb. Servomill® UWF 12

* modernste Vorschubtechnik
* Servomotoren, stufenlos regelbar

* elektronische Handrader
* elektronische Festanschlage

Kraftvoller Antriebsmotor der Hauptspindel mit
Vorgelegegetriebe (Servomill® UWF 12)

+ stabile und verwindungssteife Konstruktion mit Schwalbenschwanzfiihrung in der « stufenlos regelbare Vorschubgeschwindigkeiten
X-Achse, breite Blockfiihrungen in Y- und Z-Richtung und Eilgange, die per Knopfdruck mit der

« groRer Arbeitstisch und grofRie Verfahrwege in allen Achsen Spindeldrehzahl synchronisiert werden

- alle Fihrungen sind gehértet und geschliffen und werden per Zentralschmierung * Kugelumlaufspindeln - spielfrei vorgespannt fiir
mit Schmierstoff versorgt leichten und prazisen Vorschub

+ Universalschwenkkopf kann mit wenigen Handgriffen in horizontale Lage : "ObUSt_?S Getriebe mit geharteten und geschliffenen
geschwenkt werden Zahnradern

+ X.pos Plus - lhr Gewinn an Produktivitét,
Qualitat und Komfort
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Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Spannzangenfutter mit
Spannzangen @ 4,5,6,8,10,12,14,16 mm, elektroni-
sche Handrader, LED-Arbeitsleuchte, Zentralschmie-
rung, Kihimittelsystem, Bedienwerkzeug, Bedienan-

leitung

Optionen Art-Nr:

» ER40 Spannzangenset 15-teilig 106075

* Frasfutter WELDON ISO 50 / @6 106811
mm

* Frasfutter WELDON ISO 50 / @32 106818
mm

* Hydraulik-Maschinenschraubstock 125028
HS 150

* Rundtisch RT 250 125840

* Reitstock / RT 200/250 125820

+ E-Servomill UWF Serie 259214

Ersatzteilpaket

Weitere Optionen fir diese Maschinen finden Sie auf

unserer Webseite.
Universalschwenkkopf kann mit wenigen Handgriffen in horizontale Lage geschwenkt
werden
Technische Daten UWF 10 UWF 12 UWF 15
Arbeitsbereich
Tischabmessungen mm 1.235x460 1.600x500 2.000x500
Tischbelastbarkeit kg 800 1.000 1.000
T-Nuten, Anzahl Stlick 5 5 5
T-Nuten, Breite mm 18 18 18
T-Nuten, Abstand mm 80 80 80 -
Verfahrwege 3
Verfahrweg X-Achse mm 900 1.200 1.400 ©
Verfahrweg Y-Achse mm 650 700 700 L
Verfahrweg Z-Achse mm 450 500 500
Fraskopf
Drehzahlbereich (2) 1/min 30-390/390-2050  30-390/ 390-2050  30-390 / 390-2050
Spindelaufnahme SK 40/ DIN 2080 SK 50 / DIN 2080 SK 50/ DIN 2080
Schwenkwinkel 360° 360° 360°
Abstand Spindelmitte - Tisch mm 30 - 480 50 - 550 50 - 550
Eilgang
Eilgang X-Achse mm/min 2.200 2.200 2.200
Eilgang Y-Achse mm/min 2.200 2.200 2.200
Eilgang Z-Achse mm/min 1.100 1.100 1.100
Vorschub
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse mm/min 10 - 1.000 10 - 1.000 10 - 1.000
Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse mm/min 10 - 1.000 10 - 1.000 10 - 1.000
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse mm/min 5-500 5-500 5-500
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 11 11
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 2x2,5x2 2,2x2,5x2,1 2,6x2,5x2,1
Gewicht kg 4.000 4.500 5.000
Art.-Nr. 301256 301257 301258
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Werkzeug-Frasmaschine

FPK 4.3+ FPK 6.3

uT

MACHINE TOOLS

Die moderne Generation hochwertiger Werkzeugfrasmaschinen

+ der Maschinenstander aus hochwertigem Grauguss sorgt fiir ein Héchstmal} an
dynamischer Steifigkeit und dauerhafter Prazision

+ prazise Kugelumlaufspindeln in allen Achsen

+ Ubersichtlich angeordnete Schaltelemente sowie das schwenkbare Bedienpult und
die serienmafBige Ausstattung mit digitaler Positionsanzeige sorgen fiir komfortable
Bedienung

» zum Horizontalfrasen verfiigen beide Maschinen Uber stabile Gegenhalter

+ groBe Arbeitstische und die fir die kompakte Bauweise groRen Verfahrwege
ermdglichen vielseitige Anwendungsmdglichkeiten
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* Kugelgewindetriebe und Servomotoren in
allen Achsen

* stufenlos regelbare Spindeldrehzahl

* elektronische Handrader

* umfangreiche Serienausstattung

automatischer Vorschub in allen Achsen, stufenlos
regelbar und mit schnellem Eilgang

der Vertikalfraskopf ist schwenkbar und die Pinole
ist manuell verfahrbar

der stufenlos regelbare Hauptspindelantrieb mit
Vorgelege bietet ein breites Drehzahlband mit
hohem Drehmoment

umfangreiches Zubehdrpaket inklusive
serienmafig ausgestattet mit einer
Zentralschmierung

Komplettpreis mit montierter 3-Achs-
Positionsanzeige




Serienausstattung:

elektronische Handrader, 3-Achs-Positionsan-

zeige, Zentralschmierung, Reduzierhiilsen MK

1, 2, 3, Spannzangenfutter mit Spannzangen
2,3,4,5,6,8,10,12 mm, Frasdorn lang 16 mm, Frasdorn
lang 22 mm, Frésdorn lang 27 mm, Frasdorn lang 32
mm, Gegenhalter zum Horizontalfrésen, Spanewanne,
Kuhlmittelsystem, Arbeitsleuchte, Anzugstange (M16)
fur horizontal / vertikal Spindel, Aufstellelemente,
Bedienwerkzeug, Bedienungsanleitung

Optionen Art-Nr:

+ Universalschwenktisch fir FPK 6.3 253722

+ Kuhimittelkonzentrat 5 | 103184

» Kombi-Aufsteckdorn @32 SK 40 103910

* Hydraulik-Maschinenschraubstock 125024
HS 125

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf

unserer Webseite.
Die FPK 4.3 ist in der gleichen stabilen Bauweise des gréferen Modells ausgefiihrt
Technische Daten FPK 4.3 FPK 6.3
Arbeitsbereich
Tischabmessungen mm 400x800 450x850
Vertikaltisch mm 225x1.020 250x1.190
Tischbelastbarkeit (max.) kg 200 300
T-Nuten (Anzahl x Breite x Abstand) mm 6x14x63 7x14x63
T-Nuten, Vertikaltisch (An. x B. x Ab.) mm 3x14x63 3x14x63
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 500 600
Verfahrweg Y-Achse mm 400 450
Verfahrweg Z-Achse mm 400 450
Vertikalfrasspindel c
Verfahrweg Pinole mm 60 100 3
Abstand Spindelmitte - Saule (min.) mm 165 165 Lﬁ;
Abstand Spindelmitte - Saule (max.) mm 665 665
Vertikalfraskopf
Winkelverstellung Vertikalkopf +90° +90°
Eilgang
Eilgang X-Achse mm/min 1.200 1.200
Eilgang Y-Achse mm/min 1.200 1.200
Eilgang Z-Achse mm/min 1.200 1.200
Vorschub
Arbeitsvorschub X-Achse mm/min 10 - 1.000 10 - 1.000
Arbeitsvorschub Y-Achse mm/min 10 - 1.000 10 - 1.000
Arbeitsvorschub Z-Achse mm/min 10 - 1.000 10 - 1.000
Horizontalfrasspindel / Vertikalfrasspindel
Drehzahlbereich 1/min (2) 40 - 2.000 (2) 40 - 2.000
Spindelaufnahme 1ISO 40 ISO 40
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 3,2 5,5
Motorleistung Kiihimittelpumpe kW 0,09 0,09
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,5x1,7x1,8 1,6x1,8x2
Gewicht kg 1.550 1.750
Art.-Nr. 302340 302341
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Bettfrasmaschine

KB 2100

Das Kraftpaket fiir groBe Werkstiicke

uT

MACHINE TOOLS

KB 2100 ist auch mit
Servo-Antrieben in
allen Achsen erhiltlich

die extrem steife und groRziigig dimensionierte Kastenstanderbauform aus
hochwertigem Qualitatsguss bildet die solide Basis flr beste Arbeitsergebnisse

sehr breite Flihrungen garantieren Stabilitat und Prazision bei hoher
Tischbelastung

Mehr Informationen unter www.knuth.com

sehr grofRer Tischverfahrweg (1.500 mm) und groRe
Tischaufspannflache (2.100 x 500 mm) erméglichen
die Bearbeitung groRer Einzelwerkstiicke oder
mehrerer Werkstlicke wechselseitig - lhr Vorteil im
Wettbewerb

breiter Spindeldrehzahlbereich von 40 - 1600 min-1
stufenlos regelbarer Langs- und Quervorschub

Bedienfeld an einem langen Ausleger - vom
Bediener immer optimal positionierbar




===

Stabiles Gegenhaltersystem fir lange Frasdorne

» Der Universalfraskopf zeichnet sich besonders durch Stabilitdt und Laufruhe aus.
Die Winkelverstellung kann manuell stufenlos in der 90°- und 45°-Ebene erfolgen.
Das ermdglicht die exakte Einstellung der Hauptspindel in frei definierbaren
raumlichen Winkeln und einfaches Schwenken in die Horizontalposition.

« Der serienmaRige Horizontalfrasdornhalter fur die KB 2100 uberzeugt

durch hervorragende Stabilitat und erschlieR3t die Vorteile der
Bettfrasmaschinenbauweise auch flr die Bearbeitung mit langen Frasdornen.

Technische Daten KB 2100
Arbeitsbereich

Tischaufspannflache mm 2.100x500
Tischbelastbarkeit (max.) kg 2.000
T-Nuten, Anzahl Stiick 4

T-Nuten, Abstand mm 20
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.500
Verfahrweg Y-Achse mm 670
Verfahrweg Z-Achse mm 0-670
Vertikalfraskopf

Spindeldrehzahl (vertikal) 1/min (12) 40 - 1.600
Spindelaufnahme 1ISO 50
Ausladung mm 610
Abstand Vertikalspindel - Tischoberflache mm 0-670
Schwenkbereich Fraskopf Grad 360
Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 3.500
Eilgang Y-Achse mm/min 3.500
Eilgang Z-Achse mm/min 1.750
Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit X-Achse (stufenlos) mm/min 20 -1.800
Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse (stufenlos) mm/min 20 -1.800
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5
Motorleistung Vorschub kW 2
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,55
MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,3x2,38x2,75
Gewicht kg 7.300
Art.-Nr. 301285

e hrngi

Uber 2 Schwenkebenen in jedem Winkel einstellbar

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Universalschwenkkopf,
Kuhlmitteleinrichtung, Anzugsstange, 1 Satz ISO

50 Frasfutter (8 Stk. 4, 6, 8, 12, 16, 18, 22, 26 mm),
ISO 50 Frasdorn @ 40 mm, Horizontalfrasdornhalter,
Horizontalfrasdorn @ 32 mm, Arbeitsleuchte, Bedi-
enwerkzeug, Fundamentschrauben M12 x 500 mm,
Betriebsanleitung

Frasen

Optionen Art-Nr:
* Universalteilkopf 200 mm 253647
» Sonderzubehor-Set / ST 155 110971
* Reitstock / RT 320 125825
» E-KB2100 Ersatzteilpaket fir 5 259197

Jahre fir Art. 301285

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie auf
unserer Webseite unter KB 2100 (Produktsuche)
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Bettfrasmaschine

KB 1400

Robuste Bettfrasmaschine fiir groBe Werkstiicke und schwere Zerspanung

uT

MACHINE TOOLS

Maschine in Aktion

bei YouTube u

« stufenlose Drehzahlregelung
« umfangreiche Serienausstattung

* Nicht der Maschinentisch (mit Werkstiick) wird in der Z-Achse bewegt, sondern der
Fraskopf - groRere Stabilitat und geringere Vibrationen filhren zu mehr Prazision
bei sehr hoher Tischbelastbarkeit! Zusatzlich verstarkt wird dieser Effekt durch das
grofdimensionierte schwere Graugussgestell (Meehanite) und die extrem breiten
Flachfiihrungen.

+ stufenlose Drehzahlregulierung durch Frequenzumrichter

+ starre rechtwinklige Fiihrungen garantieren dauerhafte Genauigkeit

* Meehanite-Graugussgestell

» + 45° schwenkbarer Fraskopf

» Maschine ist serienmaBig mit einer 3-Achs-Positionsanzeige ausgestattet

Der sehr stabile Fraskopf ist prazise schwenk- und
ausrichtbar
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Schwere Bauweise mit groRer Ausladung und Arbeitsbereich

Technische Daten KB 1400
Arbeitsbereich

Abstand Spindelachse - Tischoberflache mm 150 - 650
T-Nuten, Anzahl Stiick 3
Tischaufspannflache mm 1.400x400
T-Nuten, Breite mm 18
T-Nuten, Abstand mm 100
Geschwindigkeit Héhenverstellung (max.) mm/min 1.670
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 950
Verfahrweg Y-Achse mm 400
Verfahrweg Z-Achse mm 500
Vertikalfraskopf

Spindelaufnahme ISO 50
Ausladung mm 510
Spindeldrehzahl (vertikal) 1/min 30 -1.800
Pinolenhub mm 105
Schwenkbereich Kopf + 45°
Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 1.670
Eilgang Y-Achse mm/min 1.670
Eilgang Z-Achse mm/min 1.670
Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit X-Achse mm/min (9) 18 - 627
Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse mm/min (9) 18 - 627
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse mm/min 18 - 627
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5
Motorleistung Vorschub kW 0,75
Motorleistung Z-Achse kW 0,75
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,04

MaBe und Gewichte

Durchflussmenge, Kiihlpumpe I/min 12
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,29x1,77x2,12
Gewicht kg 3.660
Art.-Nr. 301320

3-Achs-Positionsanzeige

* hohere Arbeitsgenauigkeit

» geringere Fehlerquote

« grolere Fertigungssicherheit
« wesentliche Zeitersparnis

» Produktivitatssteigerung

« optimal ablesbare Anzeige

* benutzergerechte Funktionen
« Auflésung 0,01 /0,005 mm

» Koordinatenwertvorgabe

« Erhaltung der Achsposition bei ausgeschalteter
Anzeige

» Lochkreismusterberechnung

» Taschenrechnerfunktion

» Speicher fir 10 Werkzeuge

» Radius / Durchmesserumschaltung
* Umrechnung mm/inch

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Spannzangenfutter mit
Spannzangen @ 4,5,6,8,10,12,14,16 mm, Reduzier-
hiilsen MK4, MK3 und MK2, Frasdorn @ 40 mm, Kihl-
mitteleinrichtung, Arbeitsleuchte, Zentralschmierung,
Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:

« Frasfutter WELDON ISO 50 / @25 106817
mm

» E-KB1400 Ersatzteilpaket fiir 5 259007
Jahre fiir 301320

 Hydraulik-Maschinenschraubstock 125028
HS 150

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.
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Frasen




UWF 6
uT

MACHINE TOOLS

Universal-Frasmaschine

Frasmaschine mit groBem Spanntisch, Servovorschub und Universalschwenkkopf

+ Der Frastisch verfiigt Uber eine
grof3e Aufspannflache, einen langen
Verfahrweg in der X-Achse und kann
um bis zu 45° geschwenkt werden

» Der Universalfraskopf schwenkt auf
2 Ebenen wodurch nahezu jeder
raumliche Winkel eingestellt werden
kann

* Der serienmaRige Gegenhalter
mit Bronzegleitlager erlaubt den
Einsatz langer Frasdorne in der
Horizontalspindel

+ Kraftvoller Servo-Achsmotor ermdglicht
stufenlose Variation der Vorschube in
allen 3 Achsen

* Universalfraskopf
e Servomotorvorschub
* Horizontalspindel
* Tisch schwenkbar

Technische Daten UWF 6
Tischabmessungen mm 1.600x360
Drehzahlbereich 1/min (12) 60 - 1.750
Spindelaufnahme 1ISO 50
Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min (12) 60 - 1.800
Spindelaufnahme ISO 50

Grofer Arbeitsbereich und in 2 Ebenen schwenkbarer Motorleistung Horizontalspindel kW 5,5

Fréaskopf Motorleistung Vertikalspindel kw 4
Gewicht kg 2.950
Art.-Nr. 362751

Optionen Art-Nr:

+ Kuhimittelkonzentrat 5 | 103184

» Schwingelemente LK 5 103331

» Rundtisch RT 200 125835
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Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Reduzierhiilse ISO 50 / MK4, Frasdorn & 32 mm, Horizon-
talfrasdorn @ 27 mm, Gegenhalter zum Horizontalfrasen, Spanewanne, Kiihimittelein-
richtung, Arbeitsleuchte, manuelle Zentralschmierung, Anzugsstange, Bedienwerk-

zeug, Betriebsanleitung



Universal-Frasmaschine

UWF 5

Robuste Konsolfrasmaschine mit Servo-Vorschub und Universal-Schwenkkopf

uT

MACHINE TOOLS

 Uberaus stabiles Maschinenbett aus iq
hochfestem und stark verripptem HT-200
Grauguss

+ laufruhiges, prazise gefertigtes
Hauptspindelgetriebe mit geharteten und
geschliffenen Zahnradern

» Universalfraskopf in 2 Ebenen schwenkbar
- in wenigen Handgriffen von horizontaler zu
vertikaler Bearbeitung

+ kraftvoller Servo-Achsmotor ermdglicht
stufenlose Variation der Vorschube in allen 3
Achsen

« seitlich schwenkbares Bedienpult mit
integrierter Positionsanzeige

Frasen

Technische Daten UWF 5
Tischabmessungen mm 1.325x360
Spindelaufnahme (horizontal) 1ISO 50
Spindeldrehzahl (vertikal) 1/min (12) 60 - 1.750
Spindelaufnahme (vertikal) 1ISO 50

In 2 Ebenen schwenkbarer Universalfraskopf Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min (12) 60 - 1.800
Motorleistung Horizontalspindel kW 55
Motorleistung Vertikalspindel kW 4

Optionen Art-Nr: Gewicht kg 2.850

- Kiihimittelkonzentrat 5 | 103184 Art-Nr 362750

» Schwingelemente LK 5 103331

* Rundtisch RT 200 125835

Weitere Optionen fir diese Maschine finden Sie auf Serienausstattung:

unserer Webseite unter UWF 5 (Produktsuche)
3-Achs-Positionsanzeige, Reduzierhiilse ISO 50 / MK4, Frasdorne (27, 32 mm),

Gegenhalter zum Horizontalfrasen, Spannzangenfutter ISO 50 inkl. Spannzangen bis
16 mm (8 Stuick), Kihimitteleinrichtung, Arbeitsleuchte, Spanewanne, Anzugsstange,
Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Mehr Informationen unter www.knuth.com 121



Universal-Frasmaschine

UWF 3.2

Flexibel und kraftvoll bei vertikaler und horizontaler Zerspanung

uT

MACHINE TOOLS

Maschine in Aktion

bei YouTube u

+ Uberaus stabiles Maschinenbett aus
hochfestem und stark verripptem HT-
200 Grauguss

+ groB3 dimensionierte
Rechteckfiihrungsbahnen erméglichen
Préazision und Laufruhe bei hoher,
zulassiger Belastung

prazisionsgeschliffene Fiihrungsbahnen,
oberflachengehartet, langfristig prazise
und unempfindlich

« der Frastisch verfiigt Uber eine

groRe Aufspannflache und kann in
Langsrichtung geschwenkt werden

Fraskopf in Universal-Vertikal-Bauweise
Servomotorantrieb fiir stufenlos

regelbaren Vorschub
in Langsrichtung schwenkbarer Arbeits-
tisch

prazisionsgeschliffene Fiihrungsbahnen, Technische Daten UWF 3.2
oberflachengehartet, langfristig prazise und

unempfindlich Tischaufspannflache mm 1.370x320
+ der Frastisch verfligt Uber eine grole Verfahrweg X-Achse mm 1.000
Aufspannflache und kann in Langsrichtung Verfahrweg Y-Achse mm 360
geschwenkt werden Verfahrweg Z-Achse mm 400
Spindeldrehzahl (vertikal) 1/min (11) 45 -1.660
Spindelaufnahme DIN 2080/ 1SO 40
Optionen Art-Nr: Eilgang X-/ Y-Achse mm/min  1.335
» Schwingelemente LK 5 103331 Eilgang Z-Achse mm/min 1.000
« Kombi-Aufsteckdorn @22 SK 40 103900 Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min (12) 35 -1.500
» Zubehor-Set 1ISO 40 5tlg. 104596 Spindelaufnahme ISO 40
+ Spannzeugsortiment De Luxe 14/ 105295 Motorleistung Horizontalspindel kW 3
M12 Motorleistung Vertikalspindel kW 3
+ ER40 Spannzangenset 15-teilig 106075 Gewicht kg 1.950
« Hydraulik-Maschinenschraubstock 125024 Art.-Nr. 362695

HS 125

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Spannzangenfutter mit Spannzangen & 4,5,6,8,10,12,14,16
mm, Horizontalfrasdorn @ 27 mm, Gegenhalter zum Horizontalfrasen, Spanewanne,
Kuhlmitteleinrichtung, Zentralschmierung, Anzugsstange M16, LED-Arbeitsleuchte,
Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung
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UWF 3
uT

MACHINE TOOLS

Universal-Frasmaschine

Kraftvoll Frasen - vertikal, horizontal und in nahezu allen Spindelwinkeln

Maschine in Aktion

bei YouTube u

Stabiler Gegenhalter fir lange Frasdorne

Fraskopf in Universal-Vertikal-
Bauweise

Vertikal-und Horizontalspindel mit
separatem Antrieb

Technische Daten UWF 3 g
Tischaufspannflache mm 1.320x320 ‘©
'S
+ Rechteckfiihrungsbahnen sorgen fiir eine stabile Verfahrweg X-Achse mm 1.000
und spielfreie Fiihrung Verfahrweg Y-Achse mm 245
+ Universalfréskopf in 2 Ebenen in nahezu jeden Verfahrweg Z-Achse mm 450
Winkel einstellbar (System HURON) Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min (12) 40 - 1.300
+ schnelle Positionierung durch Eilgénge in allen Spindelaufnahme 1SO 40
Achsen Spindeldrehzahl (vertikal) 1min  (11) 45- 1.660
» schwenkbares Bedienpult fiir komfortable -
. Spindelaufnahme 1ISO 40
Bedienung
Eilgang X-Achse mm/min  1.200
Eilgang Y-Achse mm/min  1.200
. Eilgang Z-Achse mm/min 400
Optionen Art-Nr: Motorleistung Horizontalspindel KW 3
* Schwingelemente LK 5 103331 Motorleistung Vertikalspindel kW 3
» Adapter SK40 / MK4 103740 Gewicht kg 2.000
» Reduzierhiilse SK40 / SK30 103750 Art.-Nr. 370297

Weitere Optionen zu dieser Maschine finden Sie auf

unserer Website unter UWF 3 (Produktsuche)

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Zentralschmierung, Kihimitteleinrichtung, Arbeitsleuchte,
Spannzangenfutter mit Spannzangen & 4,5,6,8,10,12,14,16 mm, Horizontalfrésdorn
@ 27 mm und @ 40 mm, Gegenhalter zum Horizontalfrasen, kurzer Frasdorn 32 mm,
Bedienwerkzeug, Bedienungsanleitung
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UWF 1.2
uT

MACHINE TOOLS

Universal-Frasmaschine

Kompakte Universalfrasmaschine mit groBem Arbeitsbereich

 (beraus stabiles Maschinenbett aus hochfestem
und stark verripptem HT-200 Grauguss

+ groB3 dimensionierte Rechteckfiihrungsbahnen
ermdglichen Prazision und Laufruhe bei hoher,
zuléssiger Belastung

» Universalfraskopf in 2 Ebenen schwenkbar - in
wenigen Handgriffen von horizontaler zu vertikaler
Bearbeitung

+ durch die Kombination beider Schwenkebenen
kann die Hauptspindel in nahezu jedem raumlichen
Winkel positioniert werden

Fraskopf in HURON-Bauweise - stabil
und universell

Servomotorantrieb fiir stufenlos regel-
baren Vorschub

Gegenhalter fiir lange Frasdorne
schwenkbarer Arbeitstisch

Technische Daten UWF 1.2
Tischaufspannflache mm 1.370x300
GroRe Ausladung und lange Verfahrwege Verfahrweg X-Achse mm 1.000
Verfahrweg Y-Achse mm 360
Verfahrweg Z-Achse mm 400
Optionen Art-Nr: Drehzahlbereich 1/min (11) 45-1.660
» Schwingelemente LK 5 103331 Spindelaufnahme DIN 2080/ 1SO 40
+ Kombi-Aufsteckdorn @22 SK 40 103900 Eilgang X-/ Y-Achse mm/min__ 1.335
« Zubehér-Set ISO 40 5tlg. 104596 Eilgang Z-Achse mm/min__ 1.000
+ Spannzeugsortiment De Luxe 14/ 105295 Motorleistung Hauptantrieb kW 3
M12 Gewicht kg 1.750
« ER40 Spannzangenset 15-teilig 106075 Art.-Nr. 362694
* Hydraulik-Maschinenschraubstock 125024
HS 125
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Serienausstattung:

Spanewanne, Kuhlmitteleinrichtung, Zentralschmierung, 3-Achs-Positionsanzeige,
Betriebsanleitung, Anzugsstange M16, Bedienwerkzeug, Gegenhalter zum Horizon-

talfrasen



UWF 1.1
uT

MACHINE TOOLS

Universal-Frasmaschine

Solide Konstruktion, stabile Bauweise fiir vertikale und horizontale Bearbeitung

« schweres Maschinengestell mit breiten,
nachstellbaren Schwalbenschwanzfiihrungen in

allen Achsen

werden kann

Eilgang

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Gegenhalter zum Horizon-
talfrasen, Frasfutter mit Spannzangen 4, 5, 6, 8, 10,
12, 14, 16 mm, langer Frasdorn @ 32 mm, KihImit-
teleinrichtung, LED-Arbeitsleuchte, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:

» Schwingelemente LK 5 103331

» Spannzeugsortiment De Luxe 14/ 105295
M12

* Rundtisch RT 200 125835

Weitere Optionen zu dieser Maschine finden Sie auf
unserer Webseite unter UWF 1.1 (Produktsuche)

+ stabiler Universalfraskopf, der in 2 Ebenen in
nahezu jeden raumlichen Winkel geschwenkt

» automatischer Tischvorschub in X- / Y-Achse mit

» motorische Héhenverstellung in der Z-Richtung

Frasen

_—‘

Automatischer Vorschub
Technische Daten UWF 1.1
Tischaufspannflache mm 1.120x260
Verfahrweg X-Achse mm 600
Verfahrweg Y-Achse mm 240
Verfahrweg Z-Achse mm 380
Spindeldrehzahl (vertikal) 1/min 45 -1.660
Spindelaufnahme DIN 2080/ ISO 40
Eilgang Z-Achse mm/min 422
Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,66x1,5x1,73
Gewicht kg 1.480
Art.-Nr. 362693

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Universal-Frasmaschine

VHF 3.2

Universalfrasmaschine mit einem breiten Anwendungsspektrum

uT

MACHINE TOOLS

Maschine in Aktion

bei YouTube u

» Uberaus stabiles Maschinenbett aus hochfestem
und stark verripptem HT-200 Grauguss

+ der Frastisch verfligt Uber eine groRRe
Aufspannflache und kann in Langsrichtung
geschwenkt werden

+ die Spindeldrehzahl des Vertikalfraskopfes
ist stufenlos in einem weiten Drehzahlbereich
regelbar, ein Vorgelegegetriebe garantiert kraftiges
Drehmoment

+ kraftvoller Servo-Achsmotor ermdéglicht stufenlose
Variation der Vorschiibe in allen 3 Achsen

Vertikalspindel bis 3750 1/min, stufenlos regelbar
Fraskopf schwenk- und neigbar
Servomotorantrieb fiir stufenlos regelbaren
Vorschub in allen Achsen

Horizontalspindel mit Gegenhalter fiir lange
Frasdorne

in Langsrichtung schwenkbarer Frastisch

Technische Daten VHF 3.2
Tischaufspannflache mm 1.370x320
Verfahrweg X-Achse mm 1.000
Verfahrweg Y-Achse mm 360
Verfahrweg Z-Achse mm 400
Der F.résti"sch v.erﬁigt Uber eine groRRe Aufspannflache und Spindeldrehzahl (vertikal) 1/min 50 - 3.750
kann in Langsrichtung geschwenkt werden - -
Spindelaufnahme (vertikal) 1ISO 40
Eilgang X/ Y-Achse mm/min  1.335
. Eilgang Z-Achse mm/min  1.000
Optionen Art-Nr: Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min (12) 35 - 1.500
* Schwingelemente LK 5 103331 Spindelaufnahme (horizontal) ISO 40
+ Kombi-Aufsteckdorn @22 SK 40 103900 Motorleistung Hauptantrieb (vertikal) kw 3,7
* Zubehér-Set ISO 40 5tlg. 104596 Motorleistung Hauptantrieb (horizontal) kW 3
* Spannzeugsortiment De Luxe 14/ 105295 Gewicht kg 1.950
M12 Art.-Nr. 301411
» ER40 Spannzangenset 15-teilig 106075
* Hydraulik-Maschinenschraubstock 125024
HS 125

Serienausstattung:

Spanewanne, Kuhlmitteleinrichtung, Zentralschmierung, 3-Achs-Positionsanzeige,
Betriebsanleitung, Anzugsstange M16, Bedienwerkzeug, Frasdorn @ 27 mm
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VHF 3
uT

MACHINE TOOLS

Universal-Frasmaschine

Robuste Universalfrasmaschine fiir Bohr- und Frasarbeiten mit groBen Verfahrwegen

+ alle 3 Achsen mit automatischem Vorschub und
Eilgang

» Spindelgeschwindigkeiten fuir Horizontal- und
Vertikalspindel Gber getrennte Schaltgetriebe, im
Olbad laufend, schaltbar

* Pinolenvorschub zum Bohren Uber Drehkreuz, zum
Frasen Uiber Handfeinvorschub

* zum Arbeiten mit der Horizontalspindel lasst sich
der Oberbalken komplett mit Kopf auf dem Stander
drehen

Schwenkbarer Fraskopf + 45°

Optionen Art-Nr:
+ Kuhimittelkonzentrat 5 | 103184
+ Adapter SK40 / MK3 103730
* Maschinenschraubstock mit 104918

Niederzugsystem NZM 125

Weitere Optionen zu dieser Maschine finden Sie auf
unserer Webseite unter VHF 3 (Produktsuche)

Technische Daten VHF 3
Tischaufspannflache mm 1.320x320
Verfahrweg X-Achse mm 1.000
Verfahrweg Y-Achse mm 245
Verfahrweg Z-Achse mm 430
Spindelaufnahme 1ISO 40
Spindeldrehzahlen 1/min (8) 90 - 2.000
Eilgang X-Achse mm/min 1.024
Eilgang Y-Achse mm/min 1.024
Eilgang Z-Achse mm/min 670
Motorleistung Horizontalspindel kW 2,2
Motorleistung Vertikalspindel kW 2,2
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,71x1,72x2,33
Gewicht kg 1.900

Art.-Nr. 301410

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Bohrfutter 16 mm, Frasdorn @ 27 mm, Frasdorn & 40 mm,
Spannzangenfutter ISO 40 mit Spannzangen @4,5,6,8,10,12,14,16 mm, Reduzier-
hilse ISO 40 / MK3 und ISO 40 / MK2, KihImitteleinrichtung, Spanewanne, Arbeits-
leuchte, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Universal-Frasmaschine

VHF 2.2

Ideal fiir die Einzel- und Kleinserienfertigung sowie Ausbildung und Reparatur

uT

MACHINE TOOLS

« der Frastisch verfligt Uiber eine groRRe
Aufspannflache

+ die Vertikal- und Horizontalspindel verfiigen jeweils
Uber einen separaten Antrieb mit Getriebeschaltung
fur kraftvolle Zerspanung

+ der Vertikalkopf ist beidseitig schwenkbar (+45°),
der Pinolenvorschub erfolgt iiber das Drehkreuz
oder mit dem Feinvorschub-Handrad

» Vorschubeinrichtung mit Schaltgetriebe in der
X-Achse und stufenlos regelbarer Vorschubapparat
in der Y-Achse

+ die Hohenverstellung des Arbeitstisches
erfolgt motorisch - die Feinzustellung mit der
leichtgangigen Handkurbel

* schwenkbarer Fraskopf

* automatischer Vorschub in X-und
Y-Achse

* Horizontalspindel mit Gegenhalter
fiir lange Frasdorne

* umfangreiches Zubehdrpaket

j e Technische Daten VHF 2.2

- 4
L ] a 8 Tischaufspannflache mm 1.270x280
= . C Tischbelastbarkeit (max.) kg 150
P 4" i a 7 a Verfahrweg X-Achse mm 700
- e & ) Verfahrweg Y-Achse mm 340
! y ! Verfahrweg Z-Achse mm 360
Schwenkbares Bedienpult mit integrierter Sp!ndeldrehzahl (vertikal) 1/min (8) 115-1.750
Positionsanzeige fir komfortable Bedienung Spindelaufnahme ISO 40
Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min (12) 40 - 1.300
Motorleistung Horizontalspindel kW 2,2
Optionen Art-Nr: Motorleistung Vertikalspindel kW 0,85-1,5
Schwingel te LK 3 103330 Gewicht kg 1.400
+ Schwingelemente
9 Art-Nr 362651
« ADA / SK40 103404
+ Adapter SK40 / MK2 103720
Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf .
unserer Webseite. Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Kuhimitteleinrichtung, Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug,
Betriebsanleitung, Anzugsstange M16, Gegenhalter zum Horizontalfrdsen, Spane-
wanne, Frasdorn @ 27 mm
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Universal-Frasmaschine

VHF 1.1

Die beliebte Maschine mit mehr Verfahrweg und stufenloser Drehzahlregelung

uT

MACHINE TOOLS

» kompakte, handliche Universalfrasmaschine mit
solidem Gestell aus vibrationsabsorbierendem
Grauguss

* leicht schaltbares Vorgelege mit 2 Stufen im
Vertikalfraskopf und die frequenzgeregelte
Drehzahlverstellung sorgen fiir hohes Drehmoment
an der Hauptspindel

+ der gesamte Fraskopf ist + 45° schwenkbar und die
Pinole per Drehkreuz oder auch per Handrad im
Feinvorschub verfahrbar

» Horizontalspindel verfigt tiber einen gerausch- und
wartungsarmen Keilriemenantrieb

* umfangreiche Serienausstattung
* Vertikal- und Horizontalspindel

» automatischer Vorschub X-Achse
« stufenlos regelbare Vertikalspindeldrehzahl

Frasen

Technische Daten VHF 1.1
ST Tischaufspannflache mm 1.000x240
| S - = Sy, S Verfahrweg X-Achse mm 535
Der solide Oberbalken mit Gegenhalter ermdglicht die stabile Verfahrweg Y-Achse mm 160
Aufnahme langer Frasdorne Verfahrweg Z-Achse mm 320
Spindeldrehzahl (vertikal) 1/min 100 - 2.000
Spindelaufnahme 1ISO 40
Optionen Art-Nr: Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min (9) 60 - 1.350
- Schwingelemente LK 3 103330 Motorleistung Horizontalspindel kW 2,2
- Zubehér-Set 1SO 40 5tlg. 104596 Motorleistung Vertikalspindel kW 1,5
- Maschinenschraubstock MS 125 104955 Gewicht kg 1.000
Art.-Nr. 362665

Weitere Optionen zu dieser Maschine finden Sie auf
unserer Webseite unter VHF 1.1 (Produktsuche)

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 2 Frasdorne 22, 27 mm, Bohrfutter 16 mm, Reduzierhiilse
1ISO 40 / MK3 und ISO 40 / MK2, Kiihimitteleinrichtung, Arbeitsleuchte, Bedienwerk-
zeug
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MF 5 VP
uT

MACHINE TOOLS

Mehrzweck-Frasmaschine

Die erfolgreiche Mehrzweck-Frasmaschine - stabiler und leistungsfdhiger

+ 3 automatische Bohrvorschiibe

» Handgrobvorschub fiir die Pinole, umschaltbar auf

Handfeinvorschub
+ Pinole mit Mikrometer-Tiefenanschlag
» Umkehrschalter fiir Rechts- und Linkslauf

« umfangreiche Serienausstattung

« stufenlos regelbare Spindelge-
schwindigkeit bis 3600 1/min

Variable Ausladung und Bearbeitungswinkel

Optionen Art-Nr:

*+ Zubehor-Set ISO 40 5tlg. 104596

* Teilapparat ST 130 110960

+ Hydraulik-Maschinenschraubstock 125024
HS 125

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie auf
unserer Webseite unter MF 5 (Produktsuche)
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Technische Daten MF 5 VP
Tischaufspannflache mm 1.370x250
Verfahrweg X-Achse mm 800
Verfahrweg Y-Achse mm 390
Verfahrweg Z-Achse mm 380
Drehzahlbereich 1/min 70 - 3.600
Spindelaufnahme 1ISO 40
Motorleistung Hauptantrieb kW 3,75
Gewicht kg 1.590
Art.-Nr. 301217

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Tischvorschub TV 1000 in X- und Y-Achse, pneumatische
Werkzeugklemmung, Spanewanne, Kihimitteleinrichtung, Zentralschmierung, Hori-
zontalflihrungsbahnabdeckung, Bedienwerkzeug, Bedienungsanleitung




Mehrzweck-Frasmaschine

MF 1

Der Klassiker fiir Werkstatt und Ausbildung

uT

MACHINE TOOLS

MF 1 VP Modelle

+ der weltweit meistverbreitete Frasmaschinentyp - serienmaRig
mit pneumatischer Werkzeugklemmung

+ Drehzahl stufenlos regelbar tiber Handrad

+ groBerer Tisch mit groRerem Verfahrweg in der X-Achse

+ automatischer Tischvorschub Typ TV 1000 in X-Richtung
serienmaRig, Y-Achse problemlos nachristbar

MF1P

« Drehzahlwechsel durch Umschalten des Vorgeleges, des
2-stufigen Hauptmotors oder durch Auswahl der gewiinschten
Ubersetzung des Antriebriemens (4 Geschwindigkeitsstufen
je Ubersetzung)

Abb. MF 1 VP
« automatischer Tischvorschub Typ TV 1000 in X- und
Y-Achse problemlos nachristbar
Technische Daten MF 1P MF 1 VP
Tischaufspannflache mm 1.060x230 1.245x230
Verfahrweg X-Achse mm 670 760
Verfahrweg Y-Achse mm 290 290
Verfahrweg Z-Achse mm 370 370
Spindeldrehzahlen 1/min (16) 80 - 4.500 (2) 60 - 4.200
Spindelaufnahme 1ISO 30 1ISO 30
Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 2,25
Gewicht kg 1.100 950
Art.-Nr. 301219 301215

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Tischvorschub TV 1000 in X-Achse (MF 1 VP), pneuma-
tische Werkzeugklemmung, Kuhimitteleinrichtung, Zentralschmierung, Vertikalftih-
rungsbahnabdeckung, LED-Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug, Bedienungsanleitung
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Bohr-Fras-Maschine

Mark Super S SV

Mehr Komfort fiir das kompakte, vielseitige Kraftpaket

uT

MACHINE TOOLS

« der Fraskopf wird motorisch in der Héhe verfahren
und kann per Handkurbel exakt positioniert werden

« digitale Tiefenanzeige fir den Pinolenhub

» Gewindebohreinrichtung - einstellbarer
Drehrichtungswechsel zum Gewindeschneiden

» gehartete Getriebezahnrader und Wellen
garantieren leisen Lauf und Langlebigkeit

* Mark Super SV - Ein Plus an Leistung und
stufenloser Drehzahlregelung erweitern den
Einsatzbereich

* umfangreiche Serienausstattung

* automatischer Pinolenvorschub

* groBe Verfahrwege mit Tischvorschub
TV 1000

* Positionsanzeige mit vielen Funktionen

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, automatischer Pinolenvor-
schub, Untergestell, Tischvorschub TV 1000, Bohrfut-
ter 13 mm, Einsteckzapfen, Bedienanleitung

Optionen Art-Nr:

» Spannzeugsortiment De Luxe 14/ 105295
M12

» Aufnahmeschaft MK4 108641

» Kantentaster elektronisch 129055

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Maschine in Aktion

Sie auf unserer Webseite unter Mark Super S bei YouTube u Kopf schwenkbar um + 45°
(Produktsuche)

Technische Daten Mark Super S Mark Super SV
Tischabmessungen mm 800x240 800x240

Bohrleistung, Stahl mm 32 25

Verfahrweg X-Achse man. / autom. mm 560 /480 560 /480

Verfahrweg Y-Achse mm 190 190

Spindelaufnahme MK 4 MK 4
Geschwindigkeiten 1/min (12) 75-3200 (2) 75-438 / 438-2500
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5/11 1,5

Gewicht kg 380 480

Art.-Nr. 301498 301490
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Saulen-Bohrmaschine mit Frasfunktion

SBF 40

Das Universaltalent zum Frasen und Bohren

uT

MACHINE TOOLS

+ groBer Kreuztisch mit automatischem, stufenlos
regelbaren Vorschub in der X-Achse zum
Koordinatenbohren und fiir leichte Frasbearbeitung

» der manuelle Bohrvorschub kann auf eine feine
Zustellung per Handrad umgeschaltet werden

+ zuschaltbarer, automatischer Vorschub mit 3
Getriebestufen

» Getriebekopf und Tisch kénnen in der Héhe
verstellt werden

Frasen

ol ' : . ' Technische Daten SBF 40
Automatischer Pinolenvorschub mit 3-Stufengetriebe Tischaufspannfiache mm 730x210
Pinolenhub mm 120
. Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 600
Optionen Art-Nr: Abstand Spindelnase - Ful mm 1.180
» Zubehor-Set MK 4 8-t|g. 104594 Bohrleistung Stahl / ST37 mm 40
» ER 32 Spannzangenset 6-teilig 106052 Drehzahlbereich 1/min (12) 75 - 3.200
« Aufnahmeschaft MK4 108641 Spindelaufnahme MK 4
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5/1,1
Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie auf Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,83x0,76x1,85
unserer Webseite unter SBF (Produktsuche) Gewicht kg 390
Art.-Nr. 101573

Serienausstattung:

Gewindeschneideinrichtung, Tischvorschub TV 1000, Anzugsstange, Bohrfutter,
Einsteckzapfen, KihImitteleinrichtung, Bedienanleitung
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uUT Bohrmaschinen

MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Ndhe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

(vl
= X

Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
I mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Bohr-Fraswerk

BO

Verfahrweg Planschieber 180 - 250 mm
Verfahrweg X-Achse 900 - 2000 mm

Tischbelastung bis 10 Tonnen und motorisch
schwenkbarem Aufspanntisch

Seite 136/ 137

Radial-Bohrmaschine

R/RVT

Bohrleistung 32 - 100 mm
Spindelaufnahme MK 4 - MK 6

Grol3e Ausladung und Bohr-
leistung mit leichtem Handling

ab Seite 138
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Schnellradial-Bohrmaschine

KSR /KSR VT

Bohrleistung 40 - 50 mm
Spindelaufnahme MK 4

Leichtes Handling durch Linearfuhrungen

ab Seite 147

Saulen-Bohrmaschine

SSB

Bohrleistung 32 - 60 mm
Spindelaufnahme MK 4 - MK 5

Mit stufenloser Drehzahlverstellung
und Gewindeschneideinrichtung

ab Seite 151

Tisch-Bohrmaschine

TSB /KB

Bohrleistung 20 - 35 mm
Spindelaufnahme MK 2 - MK 4

Hochwertige Tischbohrmaschine fur die

industrielle Anwendung

ab Seite 154

Kastenstander-Bohrmaschine

KSB

Bohrleistung 32 - 63 mm
Spindelaufnahme MK 4 - MK 5

Uberlegene Stabilitat durch schwere
Kastenstanderbauweise

o0y
& e

Seite 150

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Horizontales Bohr- / Fraswerk

BO 110 BO 130

Tischbelastung bis 10 t - das spricht fiir sich!

uT

MACHINE TOOLS

Abb. BO 110

+ stabile Vierkantfihrungen, die gehartet und prazisionsgeschliffen sind, + Tisch drehbar tber 360°
gewahrleisten genaues Arbeiten auf viele Jahre « Teleskop-Stahlabdeckungen schiitzen die

» mechanische Funktionen, deren gleichzeitiger Betrieb nicht erfolgen darf, sind Fihrungen gegen Spane und Verschmutzung
gegeneinander verriegelt « BO 110 inkl. Reitstock (BO 130 Option)

+ Spindelstock und Vorschubgetriebe sind mit einer Uberlastkupplung ausgeriistet
+ die Maschine ist mit einer Gewindeschneideinrichtung ausgerustet

* Planscheibe und Bohrspindel haben den unterschiedlichen Funktionen
entsprechend unterschiedliche und auf ihre Aufgaben abgestellte
Drehzahlbereiche

Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, Ausrichtkeile, Zentral-
schmierung, Arbeitsleuchte, Fundamentschrauben,
Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung
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Optionen Art-Nr:

» Bohrwerkzeughalter fiir Planscheibe 250606
fir BO 130

« Fraswerkzeughalter fur Planscheibe 250607
fir BO 130

* Ausdrehkopf fiir BO 130 250609
+ Option Positionsanzeige am 252721
Drehtisch (Winkelanzeige) fiir
399022

Weitere Optionen fir diese Maschine finden Sie
auf unserer Webseite unter BO 110 bzw. BO 130
(Produktsuche)

b I :
Aufspanntisch ist mit motorischen Vorschub schwenkbar und wird hydraulisch

geklemmt

Technische Daten BO 110 BO 130
Arbeitsbereich

Bohrleistung mm 50 60
Tischaufspannflache mm 1.100x960 1.600x1.800
Tischbelastbarkeit kg 2.500 10.000
Abstand Spindelachse - Tischoberflache mm 0-900 0-1.800
Rotationsgeschwindigkeit des Rundtisches 1/min 1 1,2
Verfahrwege

Verfahrweg X mm 900 2.000
Verfahrweg Y mm 900 1.800
Verfahrweg Z mm 900 1.500
Verfahrweg W mm 600 900
Verfahrweg Planschieber mm 180 250
Hauptspindel

Drehzahlbereich 1/min (22) 8 - 1.000 (24) 4 - 800
Spindeldurchmesser mm 110 130
Drehmoment (max.) Nm 1.225 3.136
Spindelaufnahme SK 50 SK 50
Planschieberdrehzahl 1/min (18) 4 - 200 (18)2,5-125
Vorschubkraft, axial (max.) kN 12,25 31,36
Drehmoment Planschieber (max.) Nm 1.960 4.900
Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 2.500 2.500

Eilgang Y-Achse mm/min 2.500 2.500

Eilgang W-Achse mm/min 2.500 2.500
Vorschub

Vorschub X-Achse mm/U (36) 0,01-6 (36) 0,01-6
Vorschub Y-Achse mm/U (36) 0,01-6 (36) 0,01-6
Vorschub Z-Achse mm/U (36) 0,01-6 (36) 0,01-6
Vorschub W - Achse mm/U (36) 0,01-6 (36) 0,01-6 c
Planschiebervorschub mm/min (18) 0,08 - 12 (18) 0,08 - 12 o
Genauigkeiten 'g
Ablesegenauigkeit (optisch) mm 0,01 0,005 o
Ausbohrgenauigkeit pum H7 Ra-1,6 H7 Ra-1,6
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 15
Motorleistung Eilgang kW 3 -
Motorleistung Servoantrieb kW - 5,5
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,37 0,37

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 4,88x2,45x2,75 7,03x4,66x3,8
Gewicht kg 11.500 29.300
Art.-Nr. 301499 399022
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Radial-Bohrmaschine

R 100

uT

MACHINE TOOLS

Vielfach bewdhrt in Leistung, Qualitdt und Wirtschaftlichkeit

Abb. R 100

* der groBen Ausladung und hohen Bohrleistung wurde hier mit einer
besonders stabilen Auslegung der Konstruktion Rechnung getragen, ohne
dabei das Handling und die Leichtgdngigkeit zu vernachlédssigen

+ der stabile Bohrkopf kann motorisch oder manuell radial verfahren werden

» Spindeldrehzahlen und Vorschubgeschwindigkeiten werden hydraulisch geschaltet,
einfach und bediensicher

+ der Bohrspindelantrieb erfolgt auch hier Uber eine Lamellenwendekupplung, diese
vermeidet zu hohe Lastspitzen und ist einfach zu bedienen

+ Basis, Saule, Ausleger und Getriebekopf bestehen aus hochwertigem
Qualitatsguss

138  Mehr Informationen unter www.knuth.com

die Hohenverstellung des Auslegers erfolgt tber
kraftvollen, motorischen Antrieb und Hubspindel

das Auslegerhubgetriebe lduft im Olbad und
arbeitet zuverlassig und verschleilRarm

die aufwandige Saulenschwenkkonstruktion mit
optimierter Klemmung Uberzeugt durch héchste
Stabilitdt und minimalen Klemmversatz

die Schwenk- und Verfahrachsen zeichnen sich
durch ausgesprochene Leichtgangigkeit aus und
entlasten den Bediener im Produktionsalltag

die Getriebe verfligen uber gehartete und
prazisionsgeschliffene Chrom-Nickel-
Stahlzahnrader fiir gleichmagigen und
gerduscharmen Lauf




Kraftvolle Zerspanung im automatischen Vorschub

« alle Getriebeteile werden von einer Olpumpe zuverldssig mit Schmierstoff versorgt
+ die Hauptspindel lauft in Prazisionslagern und verfligt Gber eine automatische

Spindelbremse

+ die Verzahnung der Pinole ist geschliffen fir leichtgangigen Vorschub bei

geringstem Verschlei®

+ der Bohrkopf verfahrt auf geharteten und geschliffenen Flihrungsbahnen
« der Vorschub ist mit einer einstellbaren Uberlastungskupplung ausgestattet

Tiefenanschlag mit Nonius

+ einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit groRRer, gut

ablesbarer Skalierung und Nonius

+ alle Bedienelemente sind praxisgerecht platziert
und ermdglichen eine leichte Handhabung und

kurze Einarbeitungszeit

* leistungsstarke Kihimitteleinrichtung mit im
Maschinenful? integriertem Vorratsbehalter

» unabhangige, hydraulische Klemmungen von Kopf,

Saule und Ausleger

» Bohrkopf und Saule kénnen gemeinsam oder
separat geklemmt bzw. gelost werden, die

Betatigung erfolgt iber Drucktaster

Technische Daten R 100 + Ausleger und Saule werden per Zentralschmierung
Arbeitsbereich zuverlassig mit Schmiermittel versorgt
Bohrleistung mm 100

Gewindebohrleistung, Guss M 80

Gewir'ldebohrleistung, Stahl M 70 Serienausstattung:

Bohrtiefe (max.) mm 500

Abmessung, Maschinentisch mm 4.425x1.630x300 Kuhlmitteleinrichtung, Wiirfeltisch, LED-Arbeitsleuch-
Abmessung, Wirfeltisch mm 1.250x800x630 te, Betriebsanleitung

Ausladung mm 570 - 3.150

Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 750 - 2.500

Hubweg des Armes (vertikal) mm 1.000

Séaulendurchmesser mm 700 Optionen Art-Nr:
Verfahrwege * Kihimittelkonzentrat 5 | 103184
Verfahrweg Bohrkopf (horizontal) mm 2.580 * Kreuztisch 855x295 mm 106017
Hauptspindel * HSS-Formsenker rund 1 Satz 2-12 mm 107615
Drehzahlbereich 1/min (22) 8 -1.000 « HSS-Formsenker rund 1 Satz 6-20 mm 107617
Spindelaufnahme MK 6 « Power Worker Spanabhebegert 123040
Vorschub + Prismen-Schnellspann-Bohr- 125007
Vorschiibe mm/U 0,06 - 3,2 maschinenschraubstock PBS 200
Antriebsleistungen » Schraubstock UMS 200 125032
Motorleistung Hauptantrieb kW 15 « Schwenktisch ST 380 129345
Hubmotor kW 3

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 4,78x1,63x4,72

Gewicht kg 20.000

Art.-Nr. 101659

Bohren
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KNUTH Technik

Touchscreen
Elektronik erobert die konventionellen Klassiker

iﬂsl 0 | 316~2000 | |
SO 2

 einfache Bedienung spart Zeit
* bessere Unterstlitzung des Anwenders mit mehr Informationen
+ intuitives Erfassen aller Funktionen (Tablet-Feeling)
erleichterte Fehlersuche durch Diagnosefunktionen

Die Anpassungen und Reparatur von Bauteilen oder die flexible Fertigung Schnittstelle zwischen Bediener und Maschine
von Einzelstlicken bietet nach wie vor ein breites Anwendungsspektrum eine Vielzahl zusatzlicher Méglichkeiten, die
fir konventionelle Werkzeugmaschinen. Immer mehr setzen sich in die- wir lhnen an einigen aktuellen Beispielen aus
sem Maschinensegment elektronische Losungen fiir Antriebe und Mess- dem KNUTH-Werkzeugmaschinenprogramm
systeme durch. Auf den Bedienfeldern vieler konventioneller Maschinen erlautern méchten.

werden zudem vermehrt Touchscreens als HMI genutzt. Diese er6ffnen als

Praziser und effizienter durch integrierte Elektronik

KNUTH-Maschinen haben sich in vielen Werk- und Produktionsstéatten schen GroRserientechnik, robust und schnell
weltweit bewahrt und diese neue Technologie schreibt die Erfolgsge- verflgbar. Ein deutlich reduzierter Wartungs-
schichte fort. Der Bediener kann unverandert seine Fahigkeiten einbrin- aufwand gegenuber rein mechanischen

gen und muss sich nicht umgewdhnen oder Programmiertechniken er- Lésungen senkt zudem die Betriebskosten
lernen. Die durch intelligente Lésungen hohere Arbeitseffizienz steigert moderner Maschinen.

die Produktivitat, aber auch die Prazision und Qualitat wird durch den
Einsatz moderner Komponenten erhdht. Viele der Bauteile sind inzwi-
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Anwendung finden die neuen Bedienfelder vor allem bei Maschinen, die iiber teilautomatisierte
Funktionen verfiigen, wie Flachschleifmaschinen oder Bandsdgeautomaten.

Komplexe Funktionen leicht bedienbar

] BT oAt L} P
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Bei den Flachschleifmaschinen der HFS NC Reihe werden auf dem
Touchscreen ubersichtlich alle Funktionen kompakt dargestellt und
sind direkt auswahlbar.

Vorteile bietet diese Technologie auch an Maschinen, die besonders flexibel
und einfach zu bedienen sein miissen.

|

Pl
P

o
: N

Ein Beispiel fir immer smartere Standardmaschinen sind die Radial-,
Schnellradial- und Sdulenbohrmaschinen der Typenreihe VT

Bei diesen Modellen werden nicht nur alle Funk-  nisch gesetzt und bei groRen Bohrtiefen erhéht eine einfach programmier-
tionen der Maschine auf dem grof3en 12,1-Zoll- bare Spanbruchfunktion die Prozesssicherheit, indem sie Spanestau oder
Farb-Touchscreen dargestellt, sondern eine FlieRspan unterbindet.

Zusatzfunktion unterstiitzt den Bediener bei der

) Die Spindeldrehzahl und Vorschubgeschwindigkeit sind stufenlos regelbar,
Auswahl optimaler Bohrparameter.

die Werte werden als Wert und auch grafisch anzeigt und auch Funktions-
Mit der Technologiewert-Funktion kénnen am und Alarmmeldungen werden ubersichtlich dargestellt, so hat der Bediener
Display Bohrerdurchmesser und Material aus- alles im Blick.

gewahlt werden. Die dafiir empfohlenen Werte

fir Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit kon- . . .
Orsehuibg 9 Entdecken Sie konventionelle Maschinen neu:
nen sofort automatisch ibernommen werden,

schnell und sicher. Smarte HMI-Technologie und robuste Elektronik machen
Der Bohrtiefenanschlag wird ebenfalls elektro- konventionelle Maschinen besser und effizienter.
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Radial-Bohrmaschine

R 60 VT

Die erste servokonventionelle Radialbohrmaschine

uT

MACHINE TOOLS

P
% ={¥. Maschine in Aktion

% bei YouTube .. . .
mi n * einzigartiges Bedienkonzept
¢ Pinolenvorschub mit Servomotor

* groBer Touchscreen
« stabile Ausfiihrung und starke Leistung
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Alle Funktionen sind auf dem Touchscreen grafisch dargestellt

» Elektronisch geregelter Servo-Pinolenvorschub mit groBem Touchscreen-

Display

+ die Bohrtiefe wird elektronisch gesetzt und der Eingabewert vom System gepruft
+ die MaReinheit der Eingaben und Anzeigen kann zwischen mm und inch gewahlt

werden

+ die leistungsstarke Kihimitteleinrichtung wird am Touchscreen aktiviert und dann in

Abhangigkeit der Hauptspindel ein- oder abgeschaltet

+ die Maschine verflgt uber 2 Getriebestufen in denen die Drehzahl stufenlos am

Monitor geregelt werden kann und angezeigt wird

» ein Servomotor steuert stufenlos den Pinolenvorschub - wenn der Vorschub die
vorgewahlte Bohrtiefe erreicht hat, fahrt die Pinole automatisch zuriick auf die

Startposition

» das Gewindeschneiden erfolgt dagegen rein manuell, indem der Bediener bei

erreichter Gewindetiefe die Pinolendrehrichtung &ndert

Basis, Saule, Ausleger und Getriebekopf bestehen
aus hochwertigem Qualitatsguss

wesentliche Konstruktionsmerkmale sind die
groR dimensionierte Saule und der besonders
torsionssteife Ausleger

Hohenverstellung des Auslegers erfolgt Giber
kraftvollen, motorischen Antrieb und Hubspindel

das Auslegerhubgetriebe Iauft im Olbad und
arbeitet zuverlassig und verschleillarm

die Schwenk- und Verfahrachsen zeichnen sich
durch ausgesprochene Leichtgangigkeit aus und
entlasten den Bediener im Produktionsalltag

eine Zentralschmierung versorgt die Saule
zuverlassig mit Schmiermittel

die Positionierung des Auslegers in der Hohe
kann vom Bediener durch Beriihrung des
entsprechenden Icons vorgenommen werden,
dabei 16st und fixiert das System die hydraulische
Klemmung automatisch, schaltet den Hubmotor
und berlcksichtigt die gesetzten Endanschlage

Bohrkopf und Séule kénnen gemeinsam oder
separat geklemmt bzw. gel6st werden

der Ausleger kann in der Hohe verfahren werden,
ohne die Ausrichtung der Spindel zur Bohrung zu
verlieren

die Steuerungssoftware bietet zudem, abhangig
von der gewiinschten BohrergroRRe, Empfehlungen
fiir Drehzahl und Vorschub

verschiedene Alarm-Anzeigen warnen den
Bediener vor Fehlbedienungen oder zeigen den
Betriebszustand an

Technische Daten R 60 VT Serienausstattung:

Arbeltsbereich Kuhimitteleinrichtung, Wiirfeltisch, LED-Arbeitsleuch-
Bohrleistung mm 60 te, Betriebsanleitung

Gewindebohrleistung, Guss M 50

Gewindebohrleistung, Stahl M 45

Bohrtiefe (max.) mm 315

Ausladung mm 350 - 1.600

Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 350 - 1.250 (o) ptio nen Art-Nr: c
Verfahrweg Bohrkopf (horizontal) mm 1.250 « Verlangerungshiilse MK 4/5 104670 o
Hauptspindel _ + Austreiber MK 4/5 104695 g
Drehzahlbereich 1/min (2) 38 - 2.000 - Gewinde-Schneidapparat M8 - M20 106037
Spindelaufnahme MK 5 (MK3 + MK4)

Vorschub - Aufnahmeschaft MK4 108641

Vorschiibe mm/min 0-300 * Prismen-Schnellspann- 125007
Antriebsleistungen Bohrmaschinenschraubstock PBS

Motorleistung Hauptantrieb kw 4 200

Hubmotor kW 1,5

MaBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,49x1,05x2,78

Gewicht kg 3.800

Art.-Nr. 101656
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MACHINE TOOLS

Radial-Bohrmaschine

uT

R40Ve+ R60V-R80V

Im Detail perfektioniert, kraftvoll, stabil und handlich

i

;

« stufenlose Drehzahlregelung
« groBer Arbeitsbereich

wesentliche Konstruktionsmerkmale sind die gro® dimensionierte Saule
und der besonders torsionssteife Ausleger

die aufwandige Saulenschwenkkonstruktion mit optimierter Klemmung
Uberzeugt durch héchste Stabilitdt und minimalen Klemmversatz

die Getriebe verfligen Uber gehartete und prazisionsgeschliffene Chrom-Nickel-
Stahlzahnrader fiir gleichmaRigen und gerauscharmen Lauf

die Hauptspindel lauft in Prazisionslagern und verfligt tber eine automatische
Spindelbremse

die Verzahnung der Pinole ist geschliffen fiir leichtgangigen Vorschub bei
geringstem Verschlei®

der Bohrkopf verfahrt auf geharteten und geschliffenen Fiihrungsbahnen

der Vorschub ist bei allen Modellen mit einer einstellbaren Uberlastungskupplung
ausgestattet

einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit grofRer, gut ablesbarer Skalierung und Nonius

alle Bedienelemente sind praxisgerecht platziert und ermdglichen eine leichte
Handhabung und kurze Einarbeitungszeit

leistungsstarke Kuhlmitteleinrichtung mit im Maschinenful? integriertem
Vorratsbehalter
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R60V

R60V-.R80V

stufenlos regelbare Spindeldrehzahl mit Vorgelege,
Uber eine Digitalanzeige gut ablesbar

die Pinole verfiigt Uber ein gefiihrtes Gegengewicht
fur leichtes Handling und mehr Sicherheit

mechanisch schaltbares Vorschubgetriebe mit 8
Stufen

unabhangige, hydraulische Klemmungen: der
Ausleger kann in der Hohe verfahren werden,
ohne die Ausrichtung der Spindel zur Bohrung zu
verlieren

Bohrkopf und Sé&ule kénnen per Tastendruck
gemeinsam oder separat geklemmt bzw. geldst
werden




R40YV

40 mm Bohrleistung, groRe Ausladung und
Bearbeitungshdhe

Vorschubgetriebe mit 4 Stufen

stufenlose Drehzahlregelung mit Vorgelege fiir
hohes Drehmoment im gesamten Drehzahlbereich
der Ausleger kann vertikal verfahren werden, wobei

Sé&ule und Kopf geklemmt und die Position fixiert
bleibt

Uber das zentral angeordnete Handrad kann der
Bohrkopf radial verfahren und exakt positioniert
werden

der Bediener kann durch Betatigung des
Klemmhebels am Bohrkopf diesen I6sen und per

Handrad verfahren, sowie auch das Schwenken
des Auslegers freigeben und wieder fixieren

» manuelle Zentralschmierung

Optionen Art-Nr:
» E-R60V Ersatzteilpaket fir 5 Jahr fir 259127
Art. Nr. 101649
+ Ausdrehkopf & Bohrstangensatz 75 108633
mm 12-tlg.
» Gewinde-Schneidapparat M8 - M20 106037
(MK3 + MK4)
» Universal-Plan- und Ausdrehkopf 103402
ADA / MK 4
» E-R40 V Ersatzteilpaket fur 5 Jahre 259069
fur Art. Nr. 101556
* Reduzierhiilse MK 4/3 103830
Serienausstattung: « E-R80 V Ersatzteilpaket fir 5 Jahre 259070
Kuhlmitteleinrichtung, Wiirfeltisch, LED-Arbeitsleuchte, Betriebsanleitung fiir Art. Nr. 101558
Technische Daten R 40V R 60V R 80V
Arbeitsbereich
Bohrleistung mm 40 62 80
Gewindebohrleistung, Guss M 40 M 52 M 60
Gewindebohrleistung, Stahl M 32 M 46 M 52
Bohrtiefe (max.) mm 260 315 400
Abmessung, Maschinentisch mm 2.050x920x180 2.400x1.000x200 3.380x1.230x280
Abmessung, Wiirfeltisch mm 620x450x450 750x500x500 580x850x500
Ausladung mm 300 - 1.300 350 - 1.600 450 - 2.550
Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 300 - 1.200 350 - 1.250 400 - 1.580
Hubweg des Armes (vertikal) mm 640 585 800
Séulendurchmesser mm 280 350 450
Verfahrwege c
Verfahrweg Bohrkopf (horizontal) mm 1.000 1.250 2.100 o
Hauptspindel 'g
Drehzahlbereich 1/min 54 -2.150 38 -2.000 30 - 1.400 o
Spindelaufnahme MK 4 MK 5 MK 6
Vorschub
Vorschiibe mm/U 0,1-0,63 0,06 -1 0,06 - 1,38
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 4 7,5
Hubmotor kW 1,1 1,5 2,2
MaBe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,07x0,85x2,43 2,49x1,05x2,78 3,59x1,25x3,53
Gewicht kg 2.300 3.800 7.400
Art.-Nr. 101557 101649 101558
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Radial-Bohrmaschine

R 32 Basic

Stabile Radialbohrmaschine mit unschlagbar giinstigem Preis-Leistungsverhaltnis

uT

MACHINE TOOLS

» Maschinengestell aus hochwertigem, feinkérnigen
Grauguss gefertigt und stark verrippt, daher auf3erst
vibrationsarm

+ prazise geschliffene Getriebezahnrader flr
Langlebigkeit und gerduscharmen Lauf

+ Ubersichtliche Anordnung der elektrischen und
mechanischen Schaltelemente am Spindelstock der |I
Maschine fir leichte Bedienbarkeit T S

i

: R 32
MuTY Basic p.-].

» Hohenverstellung des Armes erfolgt motorisch

Stabiler Saulenful® mit zentralem Hauptschalter

)
o

[ |
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Technische Daten R 32 Basic
Bohrleistung mm 32
Schwenkbarer Ausleger mit groRer Ausladung Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 320 - 860
Abmessung, Maschinentisch mm 1.370x700x160
Pinolenhub mm 240
Optionen Art-Nr: Spindelaufnahme MK 4
« Universal-Plan- und Ausdrehkopf 103402 Drehzahlbereich 1/min (6) 75-1.220
ADA / MK 4 Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5
« Reduzierhiilse MK 4/1 103820 Abmessungen (Lange x Breite x H6he) m 1,41x0,72x1,89
« Zubehor-Set MK 4 8-tig. 104594 Gewicht kg 1.180
Art.-Nr. 101522

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie auf

unserer Webseite unter R 32 Basic (Produktsuche)

Serienausstattung:

Kuhlmitteleinrichtung, Wirfeltisch, Halogenarbeitsleuchte
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Schnellradial-Bohrmaschine

KSR 40 Advance

Leichtes Handling und Stabilitat durch Linearfiihrung

uT

MACHINE TOOLS

Sehen Sie diese
Maschine in Aktion

bei YouTube n

+ leistungsstarke Maschine, geeignet zum Bohren,
Gewindebohren, Senken und Ausdrehen
+ optimale Spann- und Bearbeitungsmdglichkeiten

durch grof3e Verfahrwege und eine Vielzahl
verschiedener Bearbeitungsstationen

+ aulerst stabile Bauweise gewahrleistet hohe
Genauigkeit und Zuverlassigkeit

+ schnelles und prazises Positionieren des i
Werkzeugs: per Knopfdruck wird die hydraulische
Klemmung gel6st - der Kopf kann spielend leicht
vor, zuriick und horizontal geschwenkt werden

« stufenlos regelbare Spindeldrehzahl
» digitale Bohrtiefenanzeige

Technische Daten KSR 40 Advance
Zusétzliche Aufspannflachen lassen keine Wiinsche offen Bohrleistung mm 40
Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 780
Pinolenhub mm 200
Optionen Art-Nr: Tls'chaufspannflache mm 1.200x505 c
Kahimittelk trat 5 | 103184 Spindetaumahme MK 4 o
dhmitefonzentra Spindeldrehzahl (stufenlos) 1/min 50 - 2.000 %
' XBXG‘;F:/?}I(' Zlan- und Ausdrehkopf 103402 Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 [0
Ab L3 Breite x Hoh 1,72x1,2x2,25
- Spannzeugsort. De Luxe 18/M16 105305 messungen (Lange x Breite x Hohe) m XX
Gewicht kg 2.740
Art.-Nr. 162363

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie auf
unserer Webseite unter KSR 40 (Produktsuche)

Serienausstattung:

digitale Drehzahlanzeige, zusatzliche Aufspannflachen seitlich und hinten, Wir-
feltisch, schwenkbarer Horizontaltisch, digitale Bohrtiefenanzeige, Arbeitsleuchte,
KuhImitteleinrichtung, Gewindeschneideinrichtung, Bohrfutter mit Einsteckzapfen,
Reduzierhilsen, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung
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Schnellradialbohrmaschine

KSR 50 VT

Die erste servokonventionelle Schnellradialbohrmaschine

uT

MACHINE TOOLS

* einzigartiges Bedienkonzept
* Pinolenvorschub mit Servomotor

* groBer Touchscreen

* stabile Ausfiihrung und starke Leistung

+ Tisch, Saule, Oberbalken und Getriebekopf bestehen aus dickwandigem
Qualitatsguss und der gesamte Aufbau der Maschine Uberzeugt durch hochwertige
Komponenten und sorgfaltige Verarbeitung

+ der groRe Arbeitsbereich, welcher durch die Montage optionaler Schwenk-
und Winkeltische erweitert werden kann, bietet eine Vielzahl von Spann- und Hochauflésender Touch
Bearbeitungsmdglichkeiten ochaufiosender louchscreen

mit kratzfester Oberflache. Zum
Bohrer passende Drehzahlen und
Vorschubgeschwindigkeiten kdnnen
von einer Datenbank abgerufen und
automatisch ibernommen werden.
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+ leichtgéangig, wartungsarm und mit hoher Steifigkeit Iauft der Oberbalken in zwei
grof} dimensionierten Linearrollenfiihrungen und ermdglicht so dessen exakte
Positionierung mit geringem Kraftaufwand

+ das gesamte Handling der Maschine zeichnet sich durch eine besondere
Leichtgangigkeit aus und entlastet damit den Bediener im Produktionsalltag

+ Saule und Oberbalken verfligen lber eine hydraulische Klemmung

* Hauptspindelantrieb mit 2 Getriebestufen in denen die Spindeldrezahl stufenlos
geregelt wird

« fiir Bohrungen im Winkel ist der Bohrkopf in beide Richtungen bis jeweils 45°
schwenkbar

9

+ eine Zentralschmierung erleichtert die Wartung der Maschine

Elektronisch geregelter Servo-Pinolenvorschub

+ ein Servomotor steuert stufenlos regelbar den Pinolenvorschub
« der Anschlag fir die Bohrtiefe wird elektronisch gesetzt, die Positioniergenauigkeit

betragt dabei +/- 0,1 mm

Verbesserte Funktion und bessere Ubersicht durch das groRe Touch-

screendisplay

« alle Maschinenfunktionen werden direkt liber den Touchscreen geschaltet und

Ubersichtlich angezeigt

+ die MaReinheit der Eingaben und Anzeigen kann zwischen mm und inch gewahlt

werden

+ im Gewindeschneidmodus wechselt die Pinole bei Erreichen der gewahlten

Gewindetiefe die Spindeldrehrichtung

+ verschiedene Alarm-Anzeigen warnen den Bediener vor Fehlbedienungen oder

zeigen den Betriebszustand an

+ die Steuerungssoftware schlagt zudem, abhangig von der gewtlinschten

BohrergréRe, Empfehlungen fir Drehzahl und Vorschub vor

+ auch die leistungsstarke KuhImitteleinrichtung wird am Touchscreen aktiviert

Hochwertige Elektrobauteile

Technische Daten KSR 50 VT

Arbeitsbereich

Bohrleistung mm 50

Gewindebohrleistung, Stahl M 32

Ausladung mm 640

Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 760 Ein Schwenk- und Winkeltisch erweitert den
Schwenkbereich Kopf +90° Einsatzbereich

Saulendurchmesser mm 220

Tischaufspannflache mm 1.200x505

Saulenhub mm 400 Serienausstattung:

Pinolenhub mm 200

Verfahrwege Touch-Screen-Monitor, zuséatzliche Aufspannflachen
Verfahrweg Oberbalken mm 590 s.eitlich L.md hinten., WUrfeItisch.,' sch.wenlfbgrer Ho-
Hauptspindel rlzon.taltlsch, All'be!tslleuchte, Kuhlmllttele.!nrlchtung,.

- Gewindeschneideinrichtung, Reduzierhiilsen, Bedien-
Spindelaufnahme MK 4 werkzeug, Bedienanleitung c
Spindeldrehzahl (stufenlos) 1/min 50 - 2.000 o
Vorschub 'g
Vorschiibe mm/min (6) 1-3.000 m
Antriebsleistungen Optionen Art-Nr:
Motorleistung Hauptantrieb kW 3 * Spannzangensortiment @6-16 mm 253672
Motorleistung Hohenverstellung kW 1,5 flir KSR 50 VT - 162365
Motor|eistung Vorschub kW 1’26 » Kreuztisch 640 x 205 mm fir KSR 253673
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,37 50 VT - 162365
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,085
MaRe und Gewichte Weitere Optionen fir diese Maschine finden Sie auf
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1.72x1.2x2.25 unserer Webseite unter KSR 50 VT (Produktsuche)

Gewicht kg 2.740
Art.-Nr. 162365
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Kastenstander-Bohrmaschine

KSB

Uberlegene Stabilitit fiir anspruchsvolle Bohr-, Reib- und Gewindeschneidarbeiten

uT

MACHINE TOOLS

« die Kastenstanderkonstruktion ist hochbelastbar, verdrehsicher und steif

+ Tisch und Bohrkopf sind zur Optimierung der Bearbeitungshohe einzeln
verfahrbar

+ 9-stufiges Vorschub- und Drehzahlgetriebe im Olbad laufend
* hohes Drehmoment Uber den gesamten Drehzahlbereich

Serienausstattung:

Kuhlmitteleinrichtung, Gewindeschneideinrichtung,
LED-Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug, Betriebsanlei-

tung
i}
'J 1 ‘ u‘J
]
Abb. KSB 63 B

Optionen Art-Nr:
« Direktteilkopf S 200 110966
* Rundtisch RT 250 125840
» Schwenktisch ST 380 129345
Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf Abb. KSB 40 B mit optionalem Zubehér

unserer Webseite unter KSB (Produktsuche)

Technische Daten KSB 32A KSB 40B KSB 50C KSB 63B
Bohrleistung mm 32 40 50 63
Ausladung mm 280 335 335 375
Pinolenhub mm 200 250 250 250

Abstand Spindelnase - Tisch (max.) mm 690 650 725 860
Tischaufspannflache mm 400x550 480x560 480x560 650x550
Spindelaufnahme MK 4 MK 4 MK 5 MK 5
Spindeldrehzahl 1/min (9) 50 - 2.000 (12) 31,5-1.400 (9) 45 -850 (9) 40 - 570
Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 3 4 55
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,96x0,85x2,34  1,04x0,91x2,53  1,04x0,91x2,54  0,97x1,45x2,79
Gewicht kg 950 1.250 1.250 2.500

Art.-Nr. 101692 101693 101694 101695
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Saulenbohrmaschine

SSB 60 F Super VT

Die servokonventionelle Sdulenbohrmaschine

uT

MACHINE TOOLS

+ Ideal fiir Einzel- und Serienfertigung, zum Bohren, Senken,
Reiben und Gewindeschneiden

+ Sehr stabile Konstruktion mit dickwandiger Saule

+ Der grof3e Bohrtisch mit umlaufender Kiihimittelrinne ist um + 45°
schwenkbar

» Die Hohenverstellung des Tisches erfolgt tiber kraftvollen
motorischen Antrieb

+ Das Vorgelegegetriebe des Hauptspindelantriebs l4uft im Olbad

Elektronisch geregelter Servo-Pinolenvorschub mit groBem
Touchscreen-Display
» Der 12,1-Zoll-Farb-Touchscreen stellt alle Funktionen Ubersichtlich

dar und verfligt Uber eine robuste und unempfindliche
Berihrungsoberflache

+ Die Spindeldrehzahl ist in zwei Getriebestufen am Display stufenlos
regelbar

» Abhangig von Bohrerdurchmesser und Material werden
Schnittparameter empfohlen und kénnen automatisch ibernommen
werden

» Der Tiefenanschlag wird am Display elektronisch gesetzt
+ Die Positionierungsgenauigkeit der Bohrtiefe betragt ca. 0,10 mm

+ Die einfach programmierbare Spanbruchfunktion erhéht die
Prozesssicherheit

* groBBe Bohrleistung und Stabilitat
* einzigartiges Bedienkonzept

* Pinolenvorschub mit Servomotor
« fein auflosender, robuster Touchscreen
* motorische Tischverstellung

Serienausstattung: Technische Daten

SSB 60 F Super VT

Touchscreen Bedienfeld, Gewindeschneideinrichtung, ~ Bohrleistung mm 60
Schutzschild, Kihimitteleinrichtung, LED-Arbeits- Tischaufspannfidche mm 600x500
leuchte, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung Pinolenhub mm 250
Abstand Spindelnase - Ful mm 1.123
Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 590
Optionen Art-Nr: Drehzahlbereich 1/min 50 - 316,316 - 2000
- Kiihmittelkonzentrat 5 | 103184 Spindelaufnahme MK 5
« Reduzierhiilse MK 5/3 103840 Motorleistung Hauptantrieb kW 4
« Reduzierhiilse MK 5/4 103845 Abmessungen (Lénge x Breite x Hohe) m 1,04x0,6x2,27
* Prismen-Schnellspann- 125007 Gewicht kg 950
Bohrmaschinenschraubstock PBS Art.-Nr. 101672

200

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Saulenbohrmaschine

SSB 40 F Super * 50 F Super VT

GroBe Bohrleistung mit leichtem Handling

uT

MACHINE TOOLS

Ideal fiir Einzel- und Serienfertigung, zum
Bohren, Senken, Reiben und Gewindeschneiden

+ sehr stabile Konstruktion mit dickwandiger Saule

+ groler Bohrtisch mit umlaufender Kiihimittelrinne,
héhenverstellbar und + 45° schwenkbar

+ die Hohenverstellung des Tisches erfolgt tGber
kraftvollen motorischen Antrieb

» 4 automatische Bohrvorschiibe, zuschaltbar
Uber Elektromagnetkupplung mit automatischer
Endabschaltung

SSB 50 F Super VT

* Modernes Bedienkonzept mit robustem
Touchscreen Display

+ das Steuerungssystem bietet den Bediener
Unterstltzung bei der Auswahl der richtigen
Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit

+ der Tiefenanschlag wird am Display elektronisch
gesetzt

Serienausstattung:

Touchscreen Bedienfeld, Gewindeschneideinrichtung,
Schutzschild, LED-Arbeitsleuchte, Kiihimitteleinrich-
tung, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung

SSB 50 F Super VT

* motorische Tischhéhenverstellung
* Gewindeschneideinrichtung

¢ automatischer Pinolenvorschub

» stufenlose Drehzahlverstellung SSB 40 F Super

Technische Daten SSB 40 F Super SSB 50 F Super VT
Bohrleistung mm 40 50
Tischaufspannflache mm 540x440 580x460
Pinolenhub mm 190 200

Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 665 590

Abstand Spindelnase - Fu mm 1.195 1.175
Drehzahlbereich 1/min 60 - 2.600 50 - 2.200
Spindelaufnahme MK 4 MK 4
Motorleistung Hauptantrieb kW 2 2,2
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 1x0,65x2,22 1,15x0,68x2,36
Gewicht kg 500 650

Art.-Nr. 162335 101673
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Saulen-Bohrmaschine

uT

MACHINE TOOLS

SSB 32 Xn * SSB 40 Xn

Kraftvolle Universalbohrmaschinen fiir den vielseitigen Werkstatteinsatz

+ stabile Graugusskonstruktion mit dickwandiger Saule
» Gewindeschneideinrichtung serienmafig

» autom. Bohrvorschibe werden tber eine Elektromagnetkupplung zu-
und abgeschaltet

» komplett ausgestattet mit Kiihimitteleinrichtung und Arbeitsleuchte
+ Tisch dreh- und * 45° schwenkbar

Serienausstattung:

Gewindeschneideinrichtung, Schutzschild, LED-Arbeitsleuchte,
Kuhlmitteleinrichtung, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung

Optionen Art-Nr:
* Zubehor-Set MK 4 8-tlg. 104594
* Prismen-Bohrmaschinenschraubstock PB 120 104845
» Spannzeugsortiment De Luxe 14/M12 105295

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf unserer
Webseite unter SSB 32 und 40 Xn (Produktsuche)

SSB 32 Xn

* Kopf um 50° schwenkbar und hohenverstellbar
« digitale Drehzahlanzeige

Technische Daten SSB 32 Xn SSB 40 Xn
Bohrleistung mm 32 40
Tischaufspannflache mm 500x420 540x440
Pinolenhub mm 160 190

Abstand Spindelnase - Tisch (max.) mm 630 610
Spindelaufnahme MK 4 MK 4
Spindeldrehzahl 1/min (12) 125 - 3.030 (12) 75 - 2.020
Pinolenvorschibe mm/U 0,1;0,2; 0,3 0,12; 0,24; 0,4
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,2 1,5
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,84x0,5x1,96 0,95x0,61x2,23
Gewicht kg 540 550

Art.-Nr. 162332 162339

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Tisch-Bohrmaschine

TSB 25 TSB 35

Fir den vielseitigen Einsatz in der Werkstatt

uT

MACHINE TOOLS

« stabile Graugusskonstruktion

* Rechteckfu® mit T-Nuten und umlaufender
Kuhlmittelrinne

» automatischer Pinolenvorschub
» schwenkbarer Kopf + 45° (TSB 35)

Abb. TSB 35 mit digitaler

Drehzahlanzeige
Universelles Maschinenuntergestell mit Stauraum

Art.Nr. 123952

Optionen Art-Nr:
» Schwingelemente LK 3 103330
» Zubehor-Set MK 4 8-tlg. 104594
S timent De Luxe 14/ 105295 .
qu;nnzeugsor iment b Luxe Serienausstattung:

Untergestell, Schutzschild, Gewindeschneideinrichtung,
LED-Arbeitsleuchte, Kiihimitteleinrichtung, Bohrfutter,
Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Weitere Optionen fir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite unter TSB (Produktsuche)

Technische Daten TSB 25 TSB 35
Bohrleistung mm 25 35
Gewindebohrleistung, Stahl M 16 M 22
Aufspannflache, Fu® mm 310x320 370x360
Abstand Spindelnase - FuR mm 650 645
Spindeldrehzahl 1/min (6) 125 -2.825 (12) 125 - 3.030
Spindelaufnahme MK 3 4

Pinolenhub mm 110 155
Pinolenvorschiibe mm/U - (3)0,1;0,2; 0,3
Motorleistung Hauptantrieb kW 0,75 1,2
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 0,7x0,41x1,56 0,81x0,5x1,67
Gewicht kg 220 340

Art.-Nr.

162340

162345
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Saulenbohrmaschine

KB 32 SFV Pro

Die hochwertige, kompakte Sdulenbohrmaschine mit modernem Vorschubsystem

uT

MACHINE TOOLS

Vorschubmotor
stufenlos regelbar

e automatischer Vorschub

Prazise geschliffener und schwerer Arbeitstisch mit diagonal * Gewindeschneideinrichtu ng
verlaufenden T-Nuten ¢ integrierte Kiihimittelein-
richtung

» Modernes Design, gute Gussqualitat und saubere
Verarbeitung verbinden Stabilitdt und Funktion mit
ansprechender Optik

» Grolldimensionierte Bodenplatte mit geschliffener
Aufspannflache und parallel verlaufende T-Nuten

+ Spindelschaft und Spindel sind gehartet und
geschliffen

+ Eine leistungsfahige Kihlmitteleinrichtung ist in die
Maschinenbasis integriert

Elektronisch geregelter Pinolen-
vorschub
» Der Farb-Touchscreen stellt die Funktionen

Ubersichtlich dar und verfligt Uber eine robuste
Beriihrungsoberflache

+ Die Spindeldrehzahl ist stufenlos regelbar und wird
am Display gut ablesbar angezeigt

+ Ebenso ist der automatische Pinolenvorschub Technische Daten KB 32 SFV Pro

; ; c
stufenllos am Display "elnstellbar . Bohrleistung mm 32 o
» Der Tlefenapsch!ag fur den automatischen . Gewindebohrleistung, Stahl M24 .g
Vorschub wird mit robustem Klemmmechanismus - - m
mechanisch gesetzt Tischaufspannflache mm 330x330
Pinolenhub mm 15
Abstand Spindelnase - Full mm 124
Serienausstattun g: Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 820
Drehzahlbereich 1/min 140 - 2.250
Touchscreen-Bedienfeld, Automatischer Pinolenvor- Spindelaufnahme MK 3
schub, LED-Arbeitsleuchte, Kihimitteleinrichtung, Pinolenvorschub mm/U 24 - 242
Bohrfutter, I.Emsteckza.pfe.n,.Bohrmasch|hen—Schraub- Motorleistung Hauptantrieb KW 15
stock, Gewindeschneideinrichtung, Bedienwerkzeug, - - -
. . Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,9x0,6x1,9
Bedienungsanleitung -
Gewicht kg 310
Art.-Nr. 170464
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Tisch-Saulenbohrmaschine

KB 20 S+ 20 SV« 32 SF - 32 SFV

Hochwertige Tisch- und Sdaulenbohrmaschine fiir die industrielle Anwendung

uT

MACHINE TOOLS
Mk 10 Tactd I
e @ K dspindel Getrigbestufe
B Rauplipace ngnestu ined -
log []rr:#h‘,:ahl Ernﬂ klein E:nrn:_ht
9@ 107 ‘—__'J ® O betrieb
Sensor Feedbacki—— : = Bohr-
| | I Zii — modus
M ot
W Pumpe Gewinde-
Schneidan

Touch-Screen mit komfortabler Funktionswahl, wie Bohren,
Gewindeschneiden, und Einrichtbetrieb (SV sowie SFV)

Abb. KB 20 SV

Abb. KB 32 SFV
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» modernes Design, gute Gussqualitat und saubere Verarbeitung verbinden Stabilitdt  « Spindelschaft und Spindel sind gehartet und

und Funktion mit ansprechender Optik geschliffen

« prazise geschliffener und schwerer Arbeitstisch mit diagonal verlaufenden T-Nuten » robuster Riemen-Antrieb und laufruhiger,

+ besonders leichtgéngige Hohenverstellung des Bohrtisches, auch unter Last leistungsstarker Motor

+ groRdimensionierte Bodenplatte mit geschliffener Aufspannflache und parallel * integrierte LED-Arbeitsleuchte serienmafig
verlaufende T-Nuten » S-Modelle mit digitaler Drehzahlanzeige

* mit Rechts-Linlfs—Lauf sowie mit automatischer Drehrichtungsumkehr zum V-Modelle:
Gewindeschneiden

+ stufenlose Drehzahlverstellung Uber Potentiometer

* Touch-Screen mit komfortabler Funktionswahl, wie
Bohren, Gewindeschneiden und Einrichtbetrieb

« die Bedieneinheit ermdglicht die Abfrage aller
Endschalter und visualisiert sdmtliche Funktionen,
wie KuhImitteleinrichtung, Drehzahl und
Arbeitsleuchte
Serienausstattung:
(S sowie SV)

LED-Arbeitsleuchte, Kiihimitteleinrichtung (KB 32),
Bohrfutter, Einsteckzapfen, Bohrmaschinen-Schraub-
stock, Gewindeschneideinrichtung, Bedienwerkzeug,
Bedienungsanleitung

Optionen

fur diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite
unter KB 20 S und KB 32 S (Produktsuche)

Abb. KB 20 S Abb. KB 32 SF Universelles Maschinenuntergestell mit Stauraum fir
die KB 20 S /KB 20 SV (Art.-Nr. 123952)

Technische Daten KB 20 SV KB 20 S KB 32 SF KB 32 SFV
Arbeitsbereich

Bohrleistung mm 20 20 32 32

Gewindebohrleistung (max.) M 16 M 20 M 24 M 24
Tischaufspannflache mm 255x255 255x255 330x330 330x330

Abstand Spindelnase - Tisch mm 366 366 813 820 c
Abstand Spindelnase - Fuly mm 678 678 1.236 1.236 o
Ausladung mm 240 240 265 265 'g
Séaulendurchmesser mm 85 85 100 100 o
Hauptspindel

Drehzahlbereich 1/min 205 - 2.045 (5) 320-1.820 (8) 320-1.820 (2) 140 -2.250
Spindelaufnahme MK2 MK2 MK3 MK3

Pinolenhub mm 135 135 150 150

Antriebsleistungen

Motorleistung / -spannung kW/V 1,1/400 1,1/400 1,5/400 1,5/400

MaBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1x0,56x1,4 0,94x0,49x1,39 1x0,6x2,1 0,9x0,6x1,9

Gewicht kg 179 170 345 310

Art.-Nr. 170462 170460 170461 170463
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uT

Sagemaschinen
MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Ndhe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Vollautomatische Horizontalbandsage

ABS
Schneidleistung rund 280 - 600 mm
Wirtschaftlich zuverlassig in Serie sagen

ab Seite 160

Horizontalbandsage

HB
Schneidleistung rund 150 - 1020 mm

Breites Angebot zuverlassiger Bandsagen
in verschiedenen Ausflihrungen

ab Seite 178
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Horizontalbandsage

SBS
Schneidleistung rund 235 - 355 mm

Grolie Schneidleistung, kompakte Bauweise
und Quick-Action-Winkelverstellung

Seite 184

Gehrungsbandsage

B
Schneidleistung rund 200 mm

Die wirtschaftliche Alternative zu Bigel-
und Kreissagen

Seite 186

Kaltkreissage

KKS

Schneidleistung rund 60 - 120 mm
Sageblattdurchmesser 250 - 350 mm

Klassiker fur die Werkstatt - robust
und langlebig

Seite 189

Vertikalbandsage
VB

Ausladung 300 - 580 mm

Besonders stabile Bauweise mit integrierter
Sagebandschweildeinrichtung

Seite 188

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Vollautomatische Bandsage

ABS 600 TNC

Moderne Technologie fiir hohe Schnittleistung und Produktivitat

uT

MACHINE TOOLS

00
45°

* PLC-Steuerung

* Schnittwinkelverstellung 0°, 15°, 30° und 45°
* groBes Touchscreen-Display

« vollautomatischer Werkstiickvorschub

« firr den effizienten Trennschnitt groRer Materialdurchmesser in Serie verfiigt die
schwere Maschine Uber einen NC-gesteuerten Materialvorschub

Der Spiralspaneforderer gehort zum Standardzubehér — * der robuste Touchscreen am beweglichen Bedienfeld erleichtert dem Bediener die
schnelle Programmierung und sichere Handhabung der Maschine

» das Maschinengestell ist als verwindungssteife Doppelsaulenkonstruktion
ausgefiihrt und gewabhrleistet herausragende Stabilitat und Verwindungssteifigkeit

160  Mehr Informationen unter www.knuth.com



Manuelle Winkelverstellung des Sagebligels mit hydraulischem Antrieb ( 15°. 30° und 45°) Stufenlos regelbarer Servomotor mit hohem
Drehmoment

+ die hydraulisch regelbare Zustellung des Sagebuigels kann vom Bediener stufenlos

M T

an die Bearbeitungsanforderungen angepasst werden ~ ‘_

+ ein hydraulisch verfahrbarer Schraubstock positioniert das Werkstiick auf der =i = | 5
programmierten Position und der zweite Schraubstock fixiert es prazise vor dem | ” =

Sageblatt [ - ® 0

+ das Linearmesssystem am Vorschubsystem garantiert prazise Werkstiickmale bei o
héchster Wiederholgenauigkeit ' -

« stufenlos regelbarer Servomotor mit hohem Drehmoment erlaubt die Anpassung

der Schnittgeschwindigkeit ’5.\
B
T 3

Technische Daten ABS 600 TNC Bedienfeld mit Grafik- Touchscreen Display der

Steuerung
Schneidleistungen
Schnittgeschwindigkeit m/min 0-100
Vorschub per Einzelhub (max.) mm 600
Schneidleistung 0° (rund) mm 600 Serienausstattung:
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 600 PLC Steuerung, Spanebirste, hydraulischer Schraub-
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 850x600 stock, Bi-Metall Sdgeband, Touch-Screen-Monitor,
Schneidleistung 45° (rund) mm 400 Arbeitsleuchte, Spaneforderer, Kiihimitteleinrichtung,
Schneidleistung 45° (quadrat) mm 400 Materialauflagesténder, Bedienwerkzeug, Bedienan-
Schneidleistung 45° (rechteck) mm 400x600 leitung
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 55
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 1,5
Motorleistung Kiihimittelpumpe kw 0,09 Optionen Art-Nr:
MaRe und Gewichte + Bi-Metall Bandséageblatt fir ABS 600 119228
Bandabmessungen mm 6.685x54x1,6 TNC (3/4 2)
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 3,11x3,38x2,35 * Bi-Metall Bandsageblatt fir ABS 600 119229 c
Gewicht kg 3.945 TNC (4/6 2) _§
Art.-Nr. 152825 n
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Vollautomatische Bandsage

ABS 460 TNC

Moderne Technologie fiir hohe Schnittleistung und Produktivitat

uT

MACHINE TOOLS

* PLC-Steuerung

* Schnittwinkelverstellung 0°, 30°, 45° und 60°
* groBes Touchscreen-Display

« vollautomatischer Werkstiickvorschub

+ der Schneidwinkel des Sagebiigels kann vom Bediener manuell mit hydraulischem
Antrieb positioniert werden (0°, 30°, 45° und 60°)

+ robustes Touchscreen-Bedienfeld stellt die einfache Programmierung der
Schneidaufgaben sicher

+ der automatische Werksttickvorschub ist mit prézisem Linearmesssystem
ausgestattet Bedienfeld schwenkbar und intuitiv angeordnet

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Doppelter, hydraulischer Portalschraubstock garantiert hdchste Stabilitat, auch bei

Buindelbearbeitung

Stufenlos regelbare Bandgeschwindigkeit Giber
Servomotor

Technische Daten ABS 460 TNC

Schneidleistungen . rgd;?gjallirsche Zustellung des Sagebligels, stufenlos
Schnitigeschwindigkeit m/min 23-95 . stL?fenIos regelbare Schnittgeschwindigkeit
Vorschub per Einzelhub (max.) mm 650 des Sagebandes, sowie hohes Drehmoment
Arbeitshéhe mm 850 im gesamten Drehzahlbereich durch
Schneidleistung 0° (rund) mm 460 Servomotorantrieb

Schneidleistung 0° (quadrat) mm 350 + Bandgeschwindigkeitsanzeige auf Display
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 650x350 * hohe Winkelgenauigkeit durch prazise und stabile
Schneidleistung 30° (rund) mm 460 Sagebandfiihrungen

Schneidleistung 30° (quadrat) mm 350

Schneidleistung 30° (rechteck) mm 580x350

Schneidleistung 45° (rund) mm 460 Serienausstattung:

Schneidleistung 45° (quadrat) mm 350 NC Steuerung, hydraulischer Schraubstock, hydrau-
Schneidleistung 45° (rechteck) mm 460x350 lischer Vorschubschraubstock, Bi-Metall Sageband,
Schneidleistung 60° (rund) mm 310 Touch-Screen-Monitor, Kiihimitteleinrichtung, Spane-
Schneidleistung 60° (quadrat) mm 310 burste, Materialauflagestéander mit Rolle, Bedienwerk-
Schneidleistung 60° (rechteck) mm 310x350 zeug, Bedienanleitung

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 55

Motorleistung Hydraulikpumpe kW 1,5 Optionen Art-Nr:
Motorleistung Kihimittelpumpe kw 0,045 + Bi-Metall Bandsé&geblatt fir ABS 460 119226
MaRe und Gewichte TNC (3/4 2)

Bandabmessungen mm 5.220x41x1,3 * Bi-Metall Bandsageblatt fiir ABS 460 119227
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,23x2,72x1,77 TNC (4/6 2)

Gewicht kg 2.430

Art.-Nr. 152824

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Gehrungs-Bandsage-Vollautomat

ABS 300 NC + 400 NC

uT

MACHINE TOOLS

Vollautomatische Bandsage mit programmierbarer Schnittwinkelverstellung

* Siemens SIMATIC PLC-Steuerung

* autom. Schnittwinkelverstellung

* groRBes Touchscreen-Display

« vollautomatischer Werkstiickvorschub

+ Schnittwinkelverstellung 0° - 45°

+ robustes Touchscreen-Bedienfeld

« automatischer Werkstlickvorschub

+ verwindungssteife Doppelséaulenkonstruktion

+ hydraulische Zustellung des Sageblgels tUber verchromte Saulenfihrung

+ leicht geneigter Sagebligel fur verbesserte Schneidleistung und Erhéhung der
Sageblattstandzeit

164  Mehr Informationen unter www.knuth.com

» automatische Bandbruchkontrolle

Maschine in Aktion

Abb. ABS 300 NC

doppelte, hydraulische Werkstuckspannung
stufenlose Einstellung der Schnittgeschwindigkeit

programmierbare, automatische
Winkelpositionierung in 1° Schritten von 0°- 45°

hohe Winkelgenauigkeit durch prazise und stabile
Sagebandfiihrungen

Bandgeschwindigkeit ist stufenlos regelbar und wird
auf dem Display angezeigt



Serienausstattung:

Siemens SPS-Steuerung, automatische Reini-
gungsblrste, Zufuhrrollenbahn 2 Meter, 1 Sageblatt,
Touch-Screen-Monitor, automatischer Werkstiickzah-
ler, Blindelspanneinrichtung, Spaneférderer, Kihimit-
teleinrichtung, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung

Optionen Art-Nr:

» E-ABS 300 NC Ersatzteilpaket fir 5 259005
Jahre fir Art. Nr. 152880

» 3 Meter Rollenbahn fiir ABS 300 NC 252714
» 2 Meter Rollenbahn fiir ABS 300 NC 251909

* Bi-Metall Bandsageblatt (5/8 Z/") 119212

* Bi-Metall Bandsageblatt (4/6 Z/") 119211

* Bi-Metall Bandsageblatt (3/4 Z/") 119210

» Kiihimittelkonzentrat 5 | 103184

* Bi-Metall Bandsageblatt / ABS 400 119246
NC (3-4 2/z)

« Bi-Metall Bandsageblatt / ABS 400 119247
NC (4-6 Z/Z)

 Bi-Metall Bandsageblatt / ABS 400 119248
NC (5-8 2/Z)

» 2 Meter Rollenbahn fiir ABS 400 NC 253365

e mgammniming M1 E setisliong | Schafwisiing
| =

M 'r'-"-oh.i e g mn | 1 | T Weitere Angaben zu den Sagebéndern finden Sie auf
3 I unserer Webseite unter ABS 300 NC und ABS 400
NC (Produktsuche)

Aulo stop

Im automatischen Modus kdnnen die Vorschublange, der Schnittwinkel und die
Anzahl der Schnitte in der jeweiligen Konfiguration programmiert werden

Technische Daten ABS 300 NC ABS 400 NC
Schneidleistungen

Vorschub per Einzelhub (max.) mm 400 400

Schnittgeschwindigkeit m/min 20-90 20-80

Schneidleistung 0° (rund / quadrat) mm 300 400

Schneidleistung 0° (rechteck) mm 360x300 500x400

Schneidleistung 30° (rund / quadrat) mm 300 400

Schneidleistung 30° (rechteck) mm 300x300 400x400

Schneidleistung 45° (rechteck) mm 240x300 350x400

Schneidleistung 45° (rund / quadrat) mm 240 350

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 3 4

Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,75 0,75

Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,09 0,09

MaRBe und Gewichte

Bandabmessungen mm 4.430x34x1,1 5.590x41x1,1

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,2x2x1,7 2,4x2,3x2 ]
Gewicht kg 1.900 2.900 S
Art-Nr 152880 152883 P
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Vollautomatische Bandsage

ABS 350 C

uT

MACHINE TOOLS

Die wirtschaftliche vollautomatische Bandsége mit verstellbarem Schnittwinkel

* Schnittwinkelverstellung 0°- 45°
* hydraulische Werkstiickspannung

« vollautomatischer Werkstiickvorschub
* Touchscreen Bedienfeld
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Die ABS 350 C ist eine vollautomatische, horizontale
Gehrungsbandsage fir die Serienbearbeitung von Vollmaterial,
Rohren und Profilen

Der Materialvorschub erfolgt durch in den Spannstock integrierte,
angetriebene Walzen

Diese effiziente und wirtschaftliche Lésung ist vielfach bewahrt und
Uiberzeugt mit Robustheit und exaktem Schnitt

Der Sagebiigel ist besonders stabil ausgefiihrt, unempfindlich

gegenuber Schwingungen und Vibrationen und manuell bis zu 45°
schwenkbar

Sehr stabile, einstellbare Hartmetall-Sagebandfiihrungen
gewahrleisten eine hohe vertikale Winkelgenauigkeit




Auch Werkstlickbindel kdnnen bearbeitet werden

» Der Hub des Sagebuigels und die kraftvolle Werkstiickspannung erfolgen

hydraulisch

» Der Vorschub des Sageblugels ist Uber ein Hydraulikventil fein regelbar
+ Schalter und Bedienelemente sind Ubersichtlich auf dem im Schaltschrank

integriertem Bedienpult konzentriert

+ Der stufenlos drehzahlregelbare Motor Uibertragt seine Kraft Gber ein fiir den
Dauerbetrieb ausgelegtes Umlenkgetriebe auf das Antriebsrad des Sageblatts

+ Die korrekte Sageblattspannung kann auf einem Manometer kontrolliert werden

» Eine automatische Bandbruchkontrolle, eine leistungsfahige Kiihimitteleinrichtung
und eine effektive Spaneburste runden das Standardzubehor ab

» Optional sind eine zusatzliche Rollenbahn und eine Mindermengenkuhleinrichtung

erhaltlich

Technische Daten ABS 350 C
Schneidleistungen

Schneidleistung 0° (rund) mm 350
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 400x350
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 350
Schneidleistung 30° (rund) mm 320
Schneidleistung 30° (rechteck) mm 400x350
Schneidleistung 30° (quadrat) mm 320
Schneidleistung 45° (rund) mm 320
Schneidleistung 45° (rechteck) mm 290x300
Schneidleistung 45° (quadrat) mm 290
Schnittgeschwindigkeit m/min 20 - 100
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,37
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,12
Motorleistung Vorschub kW 0,25

MaBe und Gewichte

Bandabmessungen mm 4.160x34x1,1
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 2,45x0,92x2,02
Gewicht kg 1.050

Art.-Nr. 152758

Der Touchscreen ermdglicht die leichte und
Ubersichtliche Programmierung fir den
vollautomatischen Betrieb

Serienausstattung:

automatische Bandbruchkontrolle, Buindelspan-
neinrichtung, Kuhimitteleinrichtung, hydraulische
Werkstlickspannung, Bedienwerkzeug, Sageband,
Spaneabstreifer, Zufuhrrollenbahn 1,2 m, Betriebsan-
leitung

Optionen Art-Nr:
*» 3 Meter Rollenbahn 253853
» Minimalmengenkihlung 253718
+ Bi-Metall Bandsageblatt (3/4 Z/") 119950
+ Bi-Metall Bandséageblatt 4/6 Z/" 119951
+ Bi-Metall Bandsageblatt 5/8 Z/" 119952

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Bandsagevollautomat

ABS 330 L +380L +460L 560 L

Wirtschaftlich, absolut zuverldssig und vollautomatisch in Serie sdgen

uT

MACHINE TOOLS

Abb. ABS 460 L

+ verwindungssteifes Maschinengestell als stabile Stahlkonstruktion mit
hochwertigen Linearfiihrungen

» bewahrtes Materialvorschubsystem mit geharteten Werkstiick-Fihrungsrollen und
hydraulischer Werksttickklemmung

+ kirzere Bearbeitungszeiten ermdglicht ein weiterentwickelter, hydraulischer
Sagebligelvorschub mit neuem Druckregelsystem fir jede Sageaufgabe -
stufenlose Wahl der Vorschubgeschwindigkeit und Schnittdruckregelung

« alle notwendigen Einstellungen sind direkt am zweiten Regelventil gekennzeichnet
und leicht einstellbar

optische Erfassung der Werkstlickhdhe ermdglicht Leerwege im Eilgang zu
verfahren und optimal auf Arbeitsvorschub zu schalten sowie den Sagebiigelhub
zu begrenzen

5 I
Die kraftvollen Motoren fiir Sageblatt- und
Vorschubantrieb sind mit Getrieben kombiniert,

die den hohen Anforderungen in jeder Hinsicht
gewachsen sind, gerduscharm, hoch belastbar und
raumsparend
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Angetriebene Vorschubrollen stoppen automatisch bei Materialende

Serienausstattung:

Stabile Zufuhrrollenbahn und Materialfihrung fir
Werksttickbuindel

Bi-Metall Sdgebidnder

Sageband, Werkstiickzahler, Bandbruchkontrolle, Kiihimitteleinrichtung, Hydraulische ~ fur Modell Abmessung in mm  Zéhne/Zoll

Klemmung, mechanische Sageblattspannung mit hydraulischem Druck-Manometer, ABS 330 L 5000 x 34 x 1,1 3/4, 4/6, 5/8

Zufuhrrollenbahn 1,2 m, Langsanschlag, Betriebsanleitung ABS 380 L 4800 x 34 x 1,1 3/4, 416, 5/8
ABS 460 L 5200x41x1,3 3/4, 4/6, 5/8
ABS 560 L 6000 x 41x1,3 3/4, 4/6, 5/8

Optionen Art-Nr:

« 3 Meter Rollenbahn fiir ABS 460 L 251873 Weitere Angaben zu den Sageblattern finden Sie auf

+ 3 Meter Rollenbahn fiir ABS 380 L 251869 unserer Webseite unter ABS L (Produktsuche)

+ 3 Meter Rollenbahn fiir ABS 330 L 253849

* 3 Meter Rollenbahn fiir ABS 560 L 251877

Technische Daten ABS 330L ABS380L ABS460L ABS560L

Schneidleistungen

Schneidleistung 0° (rechteck) mm 360x330 430x380 470x460 570x560

Schneidleistung 0° (rund) mm 330 380 460 560

Schneidleistung 0° (quadrat) mm 330 380 460 560

Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 20 -100 20 - 100 20 - 100 20 - 100

Positioniergenauigkeit Materialvorschub mm 0,5 0,5 0,5 0,5

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 3 3 4 4

Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,55 0,55 0,55 1,1

Motorleistung Vorschub kW 0,25 0,25 0,25 0,55

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,75x0,9x1,7 2,9x0,95x1,66 3,1x1x1,8 3,5x1,05x2,05

Gewicht kg 1.400 1.250 1.500 2.100

Art.-Nr. 152763 152761 152766 152771

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Vollautomatische Bandsage

ABS 330 TNC

Vollautomatische Bandsdage mit manueller Schnittwinkelverstellung

uT

MACHINE TOOLS

* PLC-Steuerung mit Grafik-Touchscreen
* manuelle Schnittwinkelverstellung 0° - 60°
* vollautomatischer Werkstiickvorschub

der automatische Werkstlckvorschub und Sagezyklus ist Uber eine
PLC-Steuerung programmierbar

+ die Programmierung erfolgt einfach und ubersichtlich durch ein
grafisches Touchscreen-Bedienfeld

» Eingaben kénnen in metrischen oder zélligen MaReinheiten erfolgen

+ 2-stufiger Antriebsmotor zur einfachen Anpassung der
Sageblattgeschwindigkeit

+ stabile und verstellbare Sagebandfiihrungen kdnnen problemlos an
dem Werkstlickdurchmesser angepasst werden

PLC- Steuerung mit Grafik-Touchscreen
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Vorschub und Werkstiickspannung erfolgen tber kraftvoll hydraulisch klemmende Schraubstdcke

Technische Daten ABS 330 TNC
Schneidleistungen

Schnittgeschwindigkeiten m/min 40/80
Vorschub per Einzelhub (max.) mm 500
Arbeitshéhe mm 850
Schneidleistung 0° (rund) mm 330
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 250
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 460x250
Schneidleistung 30° (rund) mm 310
Schneidleistung 30° (quadrat) mm 250
Schneidleistung 30° (rechteck) mm 375x250
Schneidleistung 45° (rund) mm 305
Schneidleistung 45° (quadrat) mm 250
Schneidleistung 45° (rechteck) mm 305x250
Schneidleistung 60° (rund) mm 205
Schneidleistung 60° (quadrat) mm 205
Schneidleistung 60° (rechteck) mm 205x250
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5/2,2
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,75
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,045

MaRBe und Gewichte

Bandabmessungen mm 3.960x34x0,9
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 6,47x2,25x1,4
Gewicht kg 1.520

Art.-Nr. 152820

+ die Sicherheit im Automatikbetrieb wird durch

Arbeitsraumabdeckungen gewahrleistet

+ die langen und breiten Zufuhr- und

Abfuhrrollenbahnen gehéren zum Standardzubehor

Serienausstattung:

PLC Steuerung, Spanebirste, Zufuhrrollenbahn 3
Meter, hydraulischer Werkstlickvorschub, Bi-Metall
Sageband, Touch-Screen-Monitor, Kiihimittelein-
richtung, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung

Optionen Art-Nr:

* Bi-Metall Bandsageblatt fiir ABS 330 119230
TNC (3/4 2)

* Bi-Metall Bandsageblatt fiir ABS 330 119231
TNC (4/6 Z)

* Bi-Metall Bandséageblatt fir ABS 330 119232

TNC (5/8 2)

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Bandsagevollautomat

ABS 320 B

Ein vollautomatischer Dauerlaufer - vielfach bewahrt, Leistung und Preis liberzeugen

uT

MACHINE TOOLS

LUR LU RELES

Schneidleistungen

* rund: @ 320 mm

e quadrat: 300 mm

* rechteck: 320 x 200 mm

» der Sagebugel und das Maschinenbett sind aus hochwertigem Grauguss,
verwindungsfrei auch bei stérkster Beanspruchung

* neues, schragverzahntes Getriebe flr Uberdurchschnittlich hohe Lebensdauer bei
geringem Wartungsaufwand

» Sagebiigelvorschub und Schnittgeschwindigkeit sind stufenlos einstellbar
» zuverlassiges Rollen-Vorschubsystem mit hydraulischer Werkstiickspannung

Technische Daten ABS 320 B
Buindelspanneinrichtung fiir das Ablédngen von Schneidleistung - rund mm 320
Materialpaketen Schneidleistung - quadrat mm 300
Schneidleistung - rechteck mm 320x200
Optionen ArtNr: Schnittgeschwindigkeit m/min 20 - 100
Motorleistung Hauptantrieb kW 2,25
* Kiihimittelkonzentrat 5 | 103184 Bandabmessungen mm 3.660x27x0,9
* Bi-Metall Bandsageblatt (3/4 Z/") 119815 Gewicht kg 660
* Bi-Metall Bandsageblatt (5/8 Z/") 119816 Art.-Nr. 152755

Weitere Angaben zu den Sagebandern finden Sie auf
unserer Webseite unter ABS 320 B (Produktsuche)
Serienausstattung:

automatische Bandbruchkontrolle, Blindelspanneinrichtung, Kiihimitteleinrichtung,
Bedienwerkzeug, Sadgeband, Spaneabstreifer, Zufuhrrollenbahn 1,2 m,
Betriebsanleitung

172  Mehr Informationen unter www.knuth.com



Vollautomatische Bandsage

ABS 280 T

Vollautomatische Doppelsdulenbandsédge mit Biindelspanneinrichtung

uT

MACHINE TOOLS

* hydraulische Werkstiickspannung
¢ vollautomatischer Werkstiickvorschub

» das Maschinengestell ist als verwindungssteife Doppelsaulenkonstruktion
ausgefliihrt und ermdglicht so souverane, prazise und schwingungsarme
Zerspanung

« das Ubersichtliche Bedienfeld am Schaltschrank erlaubt dem Bediener optimale
Sicht auf das Werkstlick wahrend der Bearbeitung

+ ein fester Schraubstock fixiert dann das positionierte Werkstlick automatisch an
der Schnittlinie

» Vorschub, Klemmung und Schraubstdcke erfolgen durch das Hydrauliksystem

Automatischer Werkstiickvorschub mit verfahrbarem

Schraubstock, dessen Hub Uber einen manuell einstellbaren Technische Daten ABS 280 T
Anschlag festgelegt wird Schnittgeschwindigkeiten m/min 27,45,69
Schneidleistung 0° (rund) mm 280
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 280
Optionen Art-Nr: Schneidleistung 0° (rechteck) mm 280x280
+ Bi-Metall Bandsageblatt fir ABS/HB 119233 Motorleistung Hauptantrieb kW 3
280 T (3/4 2) Bandabmessungen mm 3.505x27x0,9
* Bi-Metall Bandsageblatt fir ABS/HB 119234 Gewicht kg 1.010
280T (46 2) Art.-Nr. 152828
» Bi-Metall Bandsageblatt fir ABS/HB 119235
280 T (5/8 2)

Serienausstattung:

c
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1 Sageblatt, Blindelspanneinrichtung, Kihimitteleinrichtung, Arbeitsleuchte, Material-
auflagebock, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung
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174

Vollautomatische Bandsage

ABS H NC
uT

MACHINE TOOLS

Vollautomatische Bandsage mit Schnittwinkelverstellung

* Siemens SIMATIC SPS-Steuerung

* vollautomatischer Werkstiickvorschub
* Schnittwinkelverstellung 0° - 60°

« stufenlos regelbare Schnittgeschwindigkeit

» die ABS H NC ist eine vollautomatische, parallel geflihrte
Horizontalbandsagenbaureihe, die sich hervorragend fiir Serienbearbeitung mit
Gehrungsschnitten in Vollmaterial, Rohren und Profilen eignet

+ der verwindungssteife Fihrungsrahmen zeichnet sich durch Stabilitat und
Unempfindlichkeit gegeniiber Schwingungen und Vibrationen aus

+ die Kombination aus Linear- und Flachfiihrung ist wartungsarm, langlebig und
auBerst robust unter Produktionsbedingungen

+ der Sagebuigel kann manuell mit dem gesamten Fuhrungsrahmen um bis zu 60°
geschwenkt werden und wird in der gewahlten Position (iber eine hydraulische
Klemmvorrichtung fixiert

+ im vollautomatischen Modus kénnen Gehrungen bis 45° bearbeitet werden, im
halbautomatischen Betrieb bis 60°

Mehr Informationen unter www.knuth.com

der exakte Gehrungswinkel ist fir den Bediener auf
einem digitalen Display leicht ablesbar

eine leichte Neigung des Sagebligels um 3° in
Schnittachse verbessert die Schneidleistung und
erhoht die Sageblattstandzeit

die hohe vertikale Winkelgenauigkeit wird
auch durch die stabilen Prazisions-Hartmetall-
Sagebandfiihrungen gewahrleistet

die zuverlassige Hydraulikeinheit liefert den Antrieb
fur den automatischen Werkstiickvorschub und
ebenso, mit regelbarem Spanndruck, fir die
Werkstlickspannung

die Zustellung des Sageblgels ist hydraulisch fein
regelbar




Serienausstattung:

Siemens Simatic KP 400 SPS-Steuerung, automa-
tischer Werksttickvorschub (hydraulisch), hydrauli-
sche Werkstlickspannung, hydraulische Schneid-
winkelklemmung, digitale Winkelanzeige, optische
Hoheneinstellung, Sageband, mechanische Sage-
blattspannung mit hydraulischem Druck-Manometer,
Séagebandreinigungsbirste, Kiihimitteleinrichtung,
Bedienwerkzeug, Bedienanleitung

Optionen Art-Nr:

» 3 Meter Rollenbahn fiir ABS S 253825
360/440 NC / ABS H 360/440 NC

» 3 Meter Rollenbahn fiir ABS S 325 253752
NC /ABS H 325 NC

+ 3 Meter Rollenbahn fiir ABS S 540 253826
NC / ABS H 540 NC
Alle Schglter und Bedienelemente sind Ubersichlich auf einem separaten Bedienpult . Bi-Metall Bandsageblatt (4/6 Z/") 119810
konzentriert
 Bi-Metall Bandsageblatt (4/6 Z/") 119811

+ die zuverlassige Siemens Simatic KP 400 SPS ermdglicht eine leichte und Weitere Angaben zu den Sagebandern finden Sie auf

Ubersichtliche Programmierung fur den vollautomatischen Betrieb unserer Webseite unter ABS H NC (Produktsuche)
+ unnoétige Nebenzeiten reduziert die optisch gesteuerte Umschaltung von

Schnellzustellung auf Arbeitsvorschub
+ der stufenlos drehzahlregelbare Motor Uibertragt seine Kraft Giber ein fir den

Dauerbetrieb ausgelegtes Umlenkgetriebe auf das Antriebsrad der Maschine
+ die korrekte Sageblattspannung kann direkt auf einer Manometer Anzeige gepruft

werden
+ eine automatische Bandbruchkontrolle, die leistungsfahige Kihimitteleinrichtung

und die Spaneblrste runden das Standardzubehdr ab
 optional bieten wir fiir die gesamten Baureihe auch eine

Mindermengenkihleinrichtung und eine hydraulische Biindelspanneinrichtung an
Technische Daten ABS H NC 325 360 440 540
Schneidleistungen
Vorschub per Einzelhub (max.) mm 500 500 500 500
Schnittgeschwindigkeit m/min 20 - 100 20 -100 20 - 100 20 - 100
Schneidleistung 0° (rund) mm 325 360 450 540
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 400x315 610x360 610x425 670x540
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 315 360 425 540
Schneidleistung 30° (rund) mm 325 360 450 540
Schneidleistung 30° (rechteck) mm 380x315 590x360 560x425 670x540
Schneidleistung 30° (quadrat) mm 315 360 425 540
Schneidleistung 45° (rund) mm 300 360 430 510
Schneidleistung 45° (rechteck) mm 300x315 450x360 430x425 450x540
Schneidleistung 45° (quadrat) mm 300 360 425 450
Schneidleistungen im halbautomatischen Modus
Schneidleistung 60° (rund) mm 200 325 320 270
Schneidleistung 60° (rechteck) mm 200x315 280x360 260x425 250x540
Schneidleistung 60° (quadrat) mm 200 290 290 250
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 3 4 4
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 1,5 1,5 2,2 1,1
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,12 0,12 0,12 0,12
MaBe und Gewichte
Bandabmessungen mm 4.380x34x1,1 5.200x34x1,1 5.400x41x1,3 6.000x41x1,3
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 2,13x2,15x1,65  2,85x2,1x1,82 2,85x2,1x1,95 3,1x2,35x2,15 c
Gewicht kg 1.860 2.400 2.480 3.850 _%
Art.-Nr. 152833 152834 152835 152836 -(cnu
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Vollautomatische Bandsage

ABS S NC

uT

MACHINE TOOLS

Vollautomatischer Servovorschub und Schnittwinkelverstellung

ABS 540 S NC - Abbildung mit Option

* OMRON-Steuerung mit Touchscreen
* Werkstiickvorschub mit Kugelumlaufspindel

und Servomotor
* Schnittwinkelverstellung 0° - 60°
* stufenlos regelbare Schnittgeschwindigkeit

176

» die ABS S NC ist eine vollautomatische parallel geflihrte
Horizontalbandsagenbaureihe, die sich hervorragend flr Serienbearbeitung mit
Gehrungsschnitten in Vollmaterial, Rohren und Profilen eignet

+ der per Servomotor und Kugelumlaufgetriebe angetriebene Werkstlickvorschub
Uberzeugt mit hdchster Prazision

+ die Kombination aus Linear- und Flachfiihrung ist wartungsarm, langlebig und
auBerst robust unter Produktionsbedingungen

+ der Sagebligel kann manuell mit dem gesamten Fihrungsrahmen um bis zu 60°
geschwenkt werden und wird in der gewahlten Position tber eine hydraulische
Klemmvorrichtung fixiert

* im vollautomatischen Modus kénnen Gehrungen bis 45° bearbeitet werden, im
halbautomatischen Betrieb bis 60°

Mehr Informationen unter www.knuth.com

die exakte Winkelposition des Sageblgels ist fiir
den Bediener auf einem digitalen Display leicht und
exakt ablesbar

eine leichte Neigung des Sagebligels um 3° in
Schnittachse verbessert die Schneidleistung und
erhoht die Sageblattstandzeit

die vertikale Winkelgenauigkeit wird durch die
stabilen Sagebandfiihrungen gewahrleistet

die zuverlassige Hydraulikeinheit liefert regelbaren
Spanndruck fur die Werkstlickspannung

die Zustellung des Sageblgels ist hydraulisch fein
regelbar

die zuverlassige Steuerung von Omron mit
Touchscreen ermoglicht die leichte und
Ubersichtliche Programmierung fiir den
vollautomatischen Betrieb

unndtige Nebenzeiten reduziert die optisch
gesteuerte Umschaltung von Schnellzustellung auf
Arbeitsvorschub

der stufenlos drehzahlregelbare Motor Gbertragt
seine Kraft tber ein fiir den Dauerbetrieb
ausgelegtes Umlenkgetriebe auf das Antriebsrad
der Maschine

die korrekte Sageblattspannung kann direkt auf
einer Manometer Anzeige gepruft werden
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Alle Schalter und Bedienelemente sind Ubersichtlich
auf einem separaten Bedienpult konzentriert

: Optionen Art-Nr:
Der verwindungssteife Fihrungsrahmen zeichnet sich durch Stabilitat und « 3 Meter Rollenbahn fiir ABS S 253825
Unempfindlichkeit gegenlber Schwingungen und Vibrationen aus 360/440 NC / ABS H 360/440 NC

» 3 Meter Rollenbahn fir ABS S 325 253752
NC / ABS H 325 NC

+ eine automatische Bandbruchkontrolle, die leistungsfahige Kiihimitteleinrichtung * 3 Meter Rollenbahn fur ABS S 540 253826
und die Spanebiirste runden das Standardzubehdr ab NC / ABS H 540 NC
+ optional bieten wir fiir die gesamten Baureihe auch eine * hydraulische Biindelspannung 253717
Mindermengenkdihleinrichtung und eine hydraulische Blindelspanneinrichtung an - Spannkraftregulierung am 253808
Bedienfeld
« Uberwachung Sageblattverlauf 253809

Serienausstattung:
Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf

Omron Steuerung mit Touchscreen, automatischer Werksttickvorschub (servo), unserer Webseite

hydraulische Werkstiickspannung, hydraulische Schneidwinkelklemmung, digitale
Winkelanzeige, optische Hoheneinstellung, Sageband, mechanische Sageblattspan-
nung mit hydraulischem Druck-Manometer, Sdgebandreinigungsburste, Kiihimittelein-
richtung, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung

Technische Daten ABS S NC 325 360 440 540

Schneidleistungen

Vorschub per Einzelhub (max.) mm 700 700 700 700
Schnittgeschwindigkeit m/min 20 - 100 20 - 100 20 - 100 20 - 100

Schneidleistung 0° (rund) mm 325 360 450 540

Schneidleistung 0° (rechteck) mm 400x315 610x360 610x425 670x540

Schneidleistung 0° (quadrat) mm 315 360 425 540

Schneidleistung 30° (rund) mm 325 360 450 540

Schneidleistung 30° (rechteck) mm 380x315 590x360 560x425 670x540

Schneidleistung 30° (quadrat) mm 315 360 425 540

Schneidleistung 45° (rund) mm 300 360 430 510

Schneidleistung 45° (rechteck) mm 300x315 450x360 430x425 450x540

Schneidleistung 45° (quadrat) mm 300 360 425 450

Schneidleistungen im halbautomatischen Modus

Schneidleistung 60° (rund) mm 200 325 320 270

Schneidleistung 60° (rechteck) mm 200x315 280x360 260x425 250x540

Schneidleistung 60° (quadrat) mm 200 290 290 250

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 3 4 4

Motorleistung Hydraulikpumpe kW 1,1 1,1 1,1 2,2

Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,12 0,12 0,12 0,12

MaRe und Gewichte

Bandabmessungen mm 4.380x34x1,1 5.200x34x1,1 5.400x41x1,3 6.000x41x1,3
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 2,13x2,15x1,65 2,85x2,25x1,87 2,85x2,35x2 3x2,42x2,25 c
Gewicht kg 1.860 2.400 2.480 4.190 _%
Art.-Nr. 152840 152841 152842 152843 .(cnu
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Horizontale Bandsagemaschine

HB 320 BS

Zuverlassige Horizontalbandsidge mit komfortabler Gehrungsverstellung

uT

MACHINE TOOLS

» schwenkbarer Sagebuigel flr universelle Winkeleinstellung -
kein Schwenken des Werkstiicks erforderlich!

* inkl. Zufuhrrollenbahn 1,2 m

+ automatisches Heben des Sagebandes mit
Abschaltvorrichtung fir variable Materialhdhen

60°

T,

HB 320 BS mit um 60° schwenkbarem S&gebligel und
Zufuhrrollenbahn

Der Schnittwinkel ist prazise einstellbar und kann
exakt abgelesen werden

Optionen Art-Nr: Technische Daten HB 320 BS
« 3 Meter Rollenbahn fiir HB 320 BS 251893 Schneidleistung 0° (rund) mm 320
+ 3 m Rollenbahn mit Langenanschlag 257413 Schneidleistung 0° (quadrat) mm 320
und dig. Anzeige fur HB 320 BS Schneidleistung 0° (rechteck) mm 610x320
» 6 m Rollenbahn mit Langenanschlag 257414 Schneidleistung 45° (rund) mm 320
und dig. Anzeige fiir HB 320 BS Schneidleistung 45° (quadrat) mm 320
* Bi-Metall Bandsé&geblatt (6/10 Z/") 119803 Schneidleistung 45° (rechteck) mm 355x320
* Bi-Metall Bandsageblatt (3/4 Z/") 119950 Schneidleistung 60° (rund) mm 260
*» Hydraulische 251891 Schneidleistung 60° (quadrat) mm 225
Blindelspanneinrichtung Schneidleistung 60° (rechteck) mm 280x200
* Micro Feinspriihkihlung 251892 Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 20 - 100
Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2
Weitere Angaben zu den S&geblattern finden Sie auf Bandabmessungen mm 4.160x34x1,1
unserer Webseite Gewicht kg 1.000
Art.-Nr. 152798

Serienausstattung:

Werkstlickspannung, Kuhimitteleinrichtung, Langsanschlag, Zufuhrrollenbahn 1,2 m,
Rollenstander, Bedienanleitung
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Horizontale Bandsage

HB 280 TG

Robuste Doppelsdulenbandsage mit schwenkbarem Sagebiigel bis 45°

uT

MACHINE TOOLS

OO

45°

Prézise Positionierung des Sageblattes in jedem
gewlinschten Winkel von 0° bis 45° mit einer gut
ablesbaren Skala

* Schnittwinkelverstellung 0° - 45°

* hydraulische Werkstiickspannung

Schwenkbarer Séagebligel, doppelsaulengefiihrt

+ das Maschinengestell ist eine verwindungssteife Technische Daten HB 280 TG
Doppelsaulenkonstruktion und gewahrleistet - . -
Stabilitat und Genauigkeit Schnlt?ges.chwmdlgkelten m/min 27, 45, 69

+ ein Gbersichtliches Bedienfeld st direkt in den Schneidleistung 0° (rund) mm 280
Schaltschrank integriert und alle Funktionen sind Schneidleistung 0° (quadrat) mm 280
intuitiv bedienbar Schneidleistung 0° (rechteck) mm 320x280

+ die hydraulisch regelbare Zustellung des Schneidleistung 30° (rund) mm 260
Sagebugels erlaubt die exakte Anpassung des Schneidleistung 30° (quadrat) mm 260
Vorschubes Schneidleistung 30° (rechteck) mm 260x280

» nach Beendigung des Sagevorgangs verfahrt der

P > Schneidleistung 45° (rund) mm 170
Sagebligel in die Ausgangsposition —
Schneidleistung 45° (quadrat) mm 170
Schneidleistung 45° (rechteck) mm 170x280
. Motorleistung Hauptantrieb kW 3

Optionen Art-Nr: Bandabmessungen mm 3.625x0,9x27

* Bi-Metall Bandséageblatt (3/4 Z) 119236 Gewicht kg 820

* Bi-Metall Bandsageblatt (4/6 Z) 119237 Art.-Nr. 152827

+ Bi-Metall Bandsageblatt (5/8 Z) 119238

Serienausstattung:

c
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Hy]
(72]

Bi-Metall Sageband, hydraulischer Schraubstock, Arbeitsleuchte, Kihimitteleinrich-
tung, Materialauflagestander mit Rolle, Bedienwerkzeug, Bedienanleitung
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uT

MACHINE TOOLS

Halbautomatische Bandsdgemaschine

HB 380 L -1020 L

Exaktes Sdgen groRer und sehr groRer Werkstiicke

HB 380 L

00
45°

Mit Linearfiihrungstechnologie!

» Verwindungssteife Stahlkonstruktion mit Zweisaulen-Fihrung - stabil und

vibrationsdampfend

Serienausstattung:

Zufuhrrollenbahn 1m, Bi-Metall Sadgeband, hydrau-

» Der Sagebuigel, als Monoframe-Konstruktion ausgefiihrt, verfahrt in
grofidimensionierten Linear- und Flachfiihrungen

+ Weiterentwickelter, hydraulischer Sagebiigelvorschub mit neuem Druckregelsystem
(PAS) fur die optimale Anpassung an jede Sageaufgabe: durch die stufenlose
Wahl der Vorschubgeschwindigkeit und Schnittkraftregelung wird eine beachtliche
Bearbeitungsbandbreite mit einem Sageblatttyp realisiert

» Hydr. Sageblattspannung (HB 810 L und 1020 L)

» Optionale Rollenbahnen finden Sie auf unserer Webseite

lische Werkstlickspannung, hydraulische Sageblatt-
spannung (HB 810 L / 1020 L), Input- / Output-Rollen,
automatische Hubhéheneinstellung, automatische
Hoéheneinstellung, Kihimitteleinrichtung, stufenlos
regelbare Schnittgeschwindigkeit, Betriebsanleitung

Technische Daten HB 380L HB460L HB560L HBS810L HB1020L
Schneidleistung 0° (rund) mm 380 460 560 810 1.020
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 380 460 560 810 1.020
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 520x380 650x460 750x550 810x850 1.020x1.020
Schneidleistung 45° (rund) mm 300 380 410 810 675
Schneidleistung 45° (quadrat) mm 300 380 410 810 675
Schneidleistung 45° (rechteck) mm 300x380 380x460 410x550 480x850 675x1.020
Schnittgeschwindigkeit m/min 20-100 20-100 20-100 20-100 20-100
Motorleistung Hauptantrieb kW 3 4 4 4 7,5
Bandabmessungen mm 4.800x34x1,1 5.200x41x1,3 6.000x41x1,3 8.200x41x1,3 9.500x54x1,6
Gewicht kg 1.150 1.410 1.750 2.300 5.860

Art.-Nr. 152802 152806 152811 152816 152808
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Halbautomatische Bandsage

HB 300 PLC

Bandsége mit Touchscreen und hydraulischer Werkstiickspannung

uT

MACHINE TOOLS

« grofRes Touchscreen-Display
* hydraulische Werkstiickspannung

« stabiler Sagebiigel und die robuste Saulenfiihrung gewahrleisten prazises und
winkelgenaues Zerspanen

« Ubersichtliches Bedienfeld mit robustem Touchscreen

* hydraulisch regelbare Zustellung des Sagebigels lber eine grof} dimensionierte
Saulenfiihrung

« hydraulischer Schraubstock sorgt fiir Stabilitat beim Sagevorgang

Technische Daten HB 300 PLC
Schnittgeschwindigkeiten m/min 30, 50, 75, 90
Rollenauflager zur einfacheren Materialfiihrung Schneidleistung 0° (rund) mm 300
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 300
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 500x300
Optionen Art-Nr: Motorleistung Hauptantrieb kW 3
- - - Bandabmessungen mm 4.180x34x1,1
* Bi-Metall Bandsageblatt fir HB 300 119223 -
PLC (3/4 2) Gewicht kg 1.085
- Bi-Metall Bandsageblatt fur HB 300 119224 Art-Nr 152823
PLC (4/6 2)
* Bi-Metall Bandsageblatt fiir HB 300 119225
PLC (5/8 2)

Serienausstattung:

Bi-Metall Sageband, Touch-Screen-Monitor, hydraulischer Schraubstock, Kiihimit-
teleinrichtung, Arbeitsleuchte, Materialauflagestander mit Rolle, Bedienwerkzeug,
Bedienanleitung
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Horizontale Bandsage

HB280T-HB400T

Leistungsfahige Werkstattbandsdgen mit hydraulischem Spannstock

uT

MACHINE TOOLS

!
Materialauflagestander, nur fir HB 280 T
+ die verwindungssteife
Doppelsaulenkonstruktion und der
stabile und schwere Gussrahmen
sorgen fur vibrationsarmen Lauf
+ der Vorschub des Sageblgels ist
hydraulisch regelbar
+ die Maschine schaltet nach dem
Sagevorgang automatisch ab und der
Sageblgel verfahrt in die einstellbare
Ausgangsposition
+ eine KuhImitteleinrichtung und ein
Materialauflagestander gehéren zum Abb. HB 280 T
Standardzubehér
* hydraulische Werkstiickspannung Optionen Art-Nr:
* Doppelsaulenkonstruktion - Bi-Metall Bandsageblatt fiir HB 400 119239
T(3/4 2)
+ Bi-Metall Bandséageblatt fir HB 400 119240
. T(4/6Z
Serienausstattung: ( )
Bi-Metall Sageband, Auflagebock (HB 280 T), Auflagerollen (HB 400 T), Kiihimit- Weitere Angaben zu den Sageblattern finden Sie auf
teleinrichtung, Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung unserer Webseite
Technische Daten HB 280 T HB 400 T
Schnittgeschwindigkeiten m/min 27, 45, 69 36, 56
Schneidleistung 0° (rund) mm 280 400
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 280 400
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 280x280 400x400
Motorleistung Hauptantrieb kW 3 3/4
Bandabmessungen mm 3.505x27x0,9 5.000x41x1,3
Gewicht kg 695 1.325
Art.-Nr. 152826 152821
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Horizontale Bandsagemaschine

HB 280 B

Zuverlassige Horizontalbandsége mit einfacher Gehrungsverstellung

uT

MACHINE TOOLS

« der hydraulische Sagevorschub ist stufenlos einstellbar und
sorgt somit fur optimale Schnittergebnisse bei minimiertem
Werkzeugverschleify

« automatische Abschaltung nach Beendigung des
Sagevorganges

» Bandriss-Sensor fiir automatische Abschaltung der Sége bei
Bandriss

00
45°

Leicht zugénglicher Kuhimitteltank mit
groRem Spanefilter

Serienausstattung: Technische Daten HB 280 B
Werkstiickspannung, Kihimitteleinrichtung, Langsan- ~ Schneidleistung 0° (rund) mm 280
schlag, Rollenstander, Bedienanleitung Schneidleistung 0° (quadrat) mm 280
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 350x200
Schneidleistung 45° (rund) mm 240
Optionen Art-Nr: Schneidleistung 45° (quadrat) mm 210
- Schneidleistung 45° (rechteck) mm 240x180
* 3 Meter Rollenbahn fir HB 280 B 251881 - — -
=3 m Rollenbahn mit Langenanschia 257411 Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 20 -100
unrg dig. Anzeige fiir HBQZSO B 9 Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5
» 6 m Rollenbahn mit Langenanschlag 257412 Banqabmessungen mm 3.400x27x0.9
und dig. Anzeige fiir HB 280 B Gewicht kg 530
- Bandsageblatt (6 Z/") 109350 Art.-Nr 152797
+ Bandsé&geblatt (10 Z/") 109352
» Bandséageblatt (14 Z/") 109354

Weitere Angaben zu den Sageblattern finden Sie auf
unserer Webseite
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Horizontale Bandsage

SBS 235 ¢ 255 « 355

GroBe Schneidleistung, kompakte Bauweise und Quick-Action-Winkelverstellung

uT

MACHINE TOOLS

Abb. SBS 255 o —

SBS 235/ 255

» 2 Sagebandgeschwindigkeiten lber den
Antriebsmotor wahlbar

+ eine mechanische Schnellspannung erlaubt das
schnelle Losen und Fixieren des
Werkstlickes per Handhebel fiir kleine Serien

+ die SBS 255 verfiigt Giber einen runden Spanntisch,
der mit dem Séageblgel stufenlos schwenkt

Serienausstattung:

1 Sageblatt, Kiihimitteleinrichtung, Untergestell, Ma-
nometer fir Sageblattspannung, Hydraulikzylinder am
Sagebligel, Inverter flr stufenlos regelbare Sageband-

geschwindigkeit (SBS 355), hydraulische Werkstick- Maschine in Aktion

Abb. SBS 355
klemmung (SBS 355), Betriebsanleitung bei YouTube -
Optionen Art-Nr: SBS 355
» Bi-Metall Bandséageblatt (3/4 Z/") 119155 « eine hydraulische Werkstiickschnellspannung hat sich in der Serienfertigung
« Bi-Metall Bandsageblatt (4/6 Z/") 119156 bewahrt - konstante Spannung bis zum letzten Schnitt
- Bi-Metall Bandsageblatt (5/8 Z/") 119157 « stufenlos regelbare Sdgebandgeschwindigkeit fur die optimale Bearbeitung eines

breiten Spektrums von Materialen und Profilen

* leichtes Handling - die integrierte Hydraulikeinheit hebt den Ségeblgel nach

Weitere Angaben zu den S&geblattern finden Sie auf Schnittende in die Ausgangsposition

unserer Webseite

Technische Daten SBS 235 SBS 255 SBS 355
Schneidleistung 0° (rund) mm 225 255 355
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 150x245 315x230 300x530
Schneidleistung 45° L (rechteck) mm 145x190 160x160 270x270
Schneidleistung 45° R (rechteck) mm 120x120 195x230 290x360
Schneidleistung 60° R (rechteck) mm 90x115 115x160 170x240
Schnittgeschwindigkeiten m/min 45/90 45/90 20/ 80 (stufenlos)
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,1 1,5 2,2

Gewicht kg 295 380 805

Art.-Nr. 152778 152786 152788
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Horizontale Werkstatt-Bandsagen

HB 150 - HB 210 A - HB 250 A

Handliche Werkstattsdge auch fiir Gehrungsschnitte

uT

MACHINE TOOLS

o

45°

HB 150

‘ HB 250 A

HB 210 A
» Sagebugel aus Grauguss, einteilig
» Gehrungsschnitte - nicht das Material, sondern der
Sagebugel wird geschwenkt
+ Auflagedruck und damit auch Sageblgelvorschub
Uber Hydraulikzylinder stufenlos regelbar

Technische Daten HB 150 210 A 250 A (HB 210 A/ HB 250 A)
Schneidleistungen + Schraubstock mit Schnellspannfunktion
Schneidleistung 0° (rund) mm 150 170 225 .
Schneidleistung 0° (rechteck) _ mm _ 120x200 140x200  245x190 Serienausstattung:
Schneidleistung 45° (rechteck) mm  90x130 95x130 210x155 1 Sageblatt, Kiihimitteleinrichtung, Untergestell,
Schneidleistung 45° (rund) mm 120 125 155 Schnellspannschraubstock, Hydraulikzylinder am
Bandgeschwindigkeiten m/min 40/ 80 40/ 80 40/90 Sagebigel (HB 210 A/ HB 250 A), Betriebsanleitung
Schneidleistung 60° (rund) mm - - 90
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kw  0,6/0,85 0,75 1,1 Bi-Metall Sagebéander
MaRe und Gewichte fur Modell Abmessung in mm Zahne/Zoll
Abmessungen m 1,16x0,71x0,79  1,3x0,58x0,88 1,36x0,58x0,9 HB 150 2060 x 20 x 0,90 4/6, 5/8
Gewicht kg 135 152 185 HB 210 A 2080 x 20 x 0,80 5/8, 10/14
Art.-Nr. 152822 152850 152796 HB 250 A 2480 x 27 x 0,90 5/8, 8/12

Weitere Angaben zu den S&geblattern finden Sie auf
unserer Webseite unter HB 150, HB 210 A bzw. HB
250 A (Produktsuche)
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Gehrungsbandsage

B 200 S

Die wirtschaftliche Alternative zu Biigel- und Kreissdagen

uT

MACHINE TOOLS
OO
45°
4 5
G =
» Sagebugel schwenkbar - ermdglicht Winkelschnitte
bis 45°
+ serienmafig mit Kihimitteleinrichtung ausgestattet
» weniger Materialzerspanung durch diinnes
Sageband
» genaue Schnitte - stabile Konstruktion verhindert
ein Verlaufen des Bandes
* ruhiger, vibrationsarmer Lauf
+ der Auflagedruck kann stufenlos von 0 bis maximal
Uber einen Hydraulikzylinder reguliert werden
Technische Daten B 200 S
Schneidleistungen
Kurze Nebenzeiten: prazise einstellbare Winkelanschlége und Schneidleistung 0° (rund) mm 205
Schnellklemmung am Spannstock Schneidleistung 0° (quadrat) mm 205
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 205x215
Schneidleistung 45° L (quadrat) mm 115
Schneidleistung 45° L (rund) mm 135
Optionen Art-Nr: Schneidleistung 45° L (rechteck) mm 205x115
* Bi-Metall Bandsageblatt (4/6 Z/") 119150 Bandgeschwindigkeiten m/min 24/41/61/82
+ Bi-Metall Bandsageblatt (5/8 Z/") 119774 Antriebsleistungen
Bi-Motall Bandsaneblatt (10/14 2" 119775 Motorleistung Hauptantrieb kW 1,1
-Metall Bandsageblat ( ) MaRe und Gewichte
Bandabmessungen mm 2.360x20x0,9
Weitere Angaben zu den Sageblattern finden Sie auf Abmessungen (Lénge x Breite x Hohe) m 1,23x0,65x1,32
unserer Webseite unter B 200 S (Produktsuche) Gewicht kg 190
Art.-Nr. 102752

Serienausstattung:

KuhImitteleinrichtung, Schnellspannschraubstock, fahrbares Untergestell, Sdgeband,
Betriebsanleitung
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MACHINE TOOLS

Rollenbahn

Rollenbahnen
Zubehor fiir Bandsédgen der Baureihe HB-A / SBS

» Stahlrahmen aus U-Profil, verschraubte Quertraversen

« Tragrollen aus Stahl mit leichtgangiger Lagerung
+ Die Bauform des U-Profils gestattet einen reibungslosen Lauf des Materials, auch

bei seitlichem Uberstand

+ Die Materialabfiihrrollenbahn mit einstellbarem Léngsanschlag
+ Stabile Stutzen mit groBem Verstellbereich

» Montageplatte serienmaRig

Die Schnittlange ist mit der gut lesbaren

Skalierung exakt einstellbar

Technische Daten Zufuhrbahn Abfuhrbahn Zufuhrbahn Abfuhrbahn Zufuhrbahn Abfuhrbahn
1000 mm 1000 mm 2000 mm 2000 mm 3000 mm 3000 mm

Arbeitsbereich

Rollenbreite mm 360 360 360 360 360 360

Abstand der Rollen mm 300 300 280 280 265 265

max. Belastbarkeit kg 600 600 1.200 1.200 1.800 1.800

Anzahl der Stiitzen Stlck 4 4 4 4 6 6

einstellbare Hohe mm 620 - 1.030 620 - 1.030 620 - 1.030 620 - 1.030 620 - 1.030 620 - 1.030

MaRe und Gewichte

Abmessungen mm 1.000x450 1.300x465 2.000x450 2.300x465 3.000x450 3.300x465

(Lange x Breite x Hohe) x1.030 x1.030 x1.030 x1.030 x1.030 x1.030

Gewicht kg 40 43 55 60 70 76

Art.-Nr. 170360 170363 170361 170364 170362 170365

Sagen
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VB A
uT

MACHINE TOOLS

Vertikalbandsage

Fiir die Innen- und AuBenkonturen mit integrierter Sagebandschweileinrichtung

Abb. VB 300 A

» das Maschinengestell ist eine verwindungssteife Stahlkonstruktion, robust und

stabil

« funktionale, klare Formgestaltung und einfaches Handling zeichnen die gesamte

Baureihe aus

+ der Auflagetisch ist nach rechts und links schwenkbar fiir Sdgeschnitte mit Winkel

+ die Sageblattgeschwindigkeit ist elektronisch regelbar mit groRem digitalen

Anzeigedisplay

Die besonders stabile Fiihrung des Umlenkrades garantiert
dessen dauerhaft prézise Ausrichtung und steigert damit die
Schneidleistung und Standzeit der Bandsageblatter

Serienausstattung:

Sagebandschweilleinrichtung komplett, Sdgeband-
schere, Arbeitsleuchte, Sageband, Kiihimitteleinrich-
tung, verstellbarer Tischanschlag, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
« S&geblatt VB 585 A (10 Z/") 119706
+ Sageblatt VB 585 A (14 Z/") 119707
« Sageblatt VB 585 A (24 Z/") 119708

Weitere Angaben zu den Sageblattern finden Sie auf
unserer Webseite

Technische Daten VB 300 A VB 400 A VB 500 A VB 585 A
Tischabmessungen mm 500x400x890 600x550x970 700x660x980 700x660x1.002
Tisch winkelverstellbar (I/r) Grad 15/45 15/45 15/30 15/30
Schneidleistung Hohe x Ausladung mm 185x310 285x400 310x500 336x585
Schnittgeschwindigkeit m/min 0-190 0-257 0-329 0-340
Motorleistung Hauptantrieb kW 0,55 1,5 1,5 1,5
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,91x0,82x1,6 1,05x0,92x1,82  1,25x1,04x1,98  1,33x1,06x2,11
Gewicht kg 275 315 410 555

Art.-Nr. 102640 102641 102642 102643
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Kaltkreissage

KKS T 250 « 275 « 315 » 350

Klassiker fir die Werkstatt - robust und langlebig

uT

MACHINE TOOLS

« einfache Bedienung, robuste Ausfiihrung und prazise Winkelschnitte machen Abb. KKS 315 T
Kaltkreissdgen zur Grundausstattung jeder Werkstatt

« ein stabiler Schraubstock mit Schnellspanneinrichtung und Gegenhalter 0°
zeichnet die Modelle KKS 250 und 275 T aus, ideal fir kleine Serien -45° 45°

« KKS 315 T und KKS 350 T verfigen uber einen selbstzentrierenden Doppel-
schraubstock, der das Werkstlick auf beiden Seiten des Sageblattes fest fixiert

« die Gehrungsverstellung bis +/- 45 Grad erfolgt durch Schwenken des
Getriebekopfes

« alle Modelle haben durchzugsstarke Motoren, die der KKS 315 und 350 T sind
zudem polumschaltbar und bieten 2 Geschwindigkeiten

« eine integrierte Kihimitteleinrichtung gehdrt zur Serienausstattung aller
Modelle

Serienausstattung:

Selbstzentrierender Schraubstock (KKS 315/ 350 T),
Schnellspannschraubstock (KKS 250 / 275 T), Unter-
gestell, Kiihimitteleinrichtung, 1 Sageblatt, Langsan-

schlag

Optionen Art-Nr:
* Kreissageblatt / KKS 250 T (ZT 6) 109802
* Kreissageblatt / KKS 315 T (ZT6) 109808
* Kreissageblatt / KKS 350 T (ZT5) 109809
- Kreisségeblatt / KKS 275 T (ZT6) 109810 Doppelschraubstock

(KKS 315/350 T)
Technische Daten KKS 250 T KKS 275 T KKS 315T KKS 350T
Arbeitsbereich
max. Sageblatt-& mm 250 275 315 350
Wellendurchmesser mm 32 32 40 32
Drehzahl 1/min 42 42 18/36 18/36
Schraubstockdffnungsweite mm 100 100 145 145
Arbeitshohe mm 960 960 960 960
Schneidleistungen
Schneidleistung 0° (rund) mm 60 70 100 120
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 55 65 100 110
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 75x45 90x45 140x90 140x100
Schneidleistung 45° L (rund) mm 55 65 90 105
Schneidleistung 45° L (quadrat) mm 50 60 90 100
Schneidleistung 45° L (rechteck) mm 55x45 70x45 100x90 100x100
Schneidleistung 45° R (rund) mm 55 65 90 105
Schneidleistung 45° R (quadrat) mm 50 60 90 100
Schneidleistung 45° R (rechteck) mm 55x45 70x45 100x90 100x100
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,1 1.1 0,75/1,3 0,75/1,3
Versorgungsspannung \% 400 400 400 400
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,92x0,48x1,71 0,92x0,48x1,78 0,92x0,56x1,78 0,97x0,56x1,83
Gewicht kg 143 148 227 236
Art.-Nr. 102119 102118 102120 102121
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189

c
()
2]
Hy]
(72]



uT

MACHINE TOOLS

Schleifmaschinen

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Nahe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

- . -
' Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Konventionelle Rundschleifmaschine

RSM C

Schleiflange 750 - 2000 mm
Schleifscheibenabmessung 400 - 500 mm

Aullen- und Innenschleifen mit autom. Zustellung

Seite 192 /193

Konventionelle Rundschleifmaschine

RSM A

Schleiflinge 500 - 800 mm
Schleifscheibenabmessung 400x50x203 mm

Zum AulRen- und Innenrundschleifen zylindrischer
und konischer Werkstticke

Seite 194 /195

Rund- und Werkzeug-Schleifmaschine
Multi-Grind - Universal-Schleifmaschine

Schleiflinge 500 mm
Schleifscheibenabmessung 200x20x75 mm

Ideal fur Werkzeug- und Formenbau, mechanische Fertigung,
Entwicklung, Labor und Ausbildung

Seite 204 / 205
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NC Flachschleifmaschine

HFS NC

Schleiflange 520 - 1700 mm
Schleifscheibenabmessung 255 - 400 mm

Automatisches und halbautomatisches
Schleifen mit Abrichtzyklus

Seite 198 / 199

NC Flachschleifmaschine

HFS F NC

Schleiflange 1000 - 3000 mm
Schleifscheibenabmessung
355 - 500 mm

Einfach programmierbare Schleif-
prazision fur grof3e und schwere
Werkstlcke

Seite 196 / 197

NC Flachschleifmaschine

HFS F Advance

Schleiflange 560 - 1130 mm
Schleifscheibenabmessung 200 - 350 mm

Kompakte Baureihe mit NC-Steuerung

Seite 200/ 201

Manuelle Flachschleifmaschine

FSM 480

Schleiflange 480 mm
Schleifscheibenabmessung 200x13x32 mm

Kompakte manuelle Werkstatt-Flachschleifmaschine

Seite 202 / 203

o
&

Schleifgerate und Kantenfaser

Stichelschleifmaschinen, Kantenfasgerate, Schleifbdcke
und Band-Tellerschleifmaschinen

ab Seite 206
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Konventionelle Rundschleifmaschine

RSM 750 - 1000 » 1500 - 2000 C

Hochprazise Rundschleifmaschine fiir die Innen- und AuBenbearbeitung

uT

MACHINE TOOLS

Abb. RSM 1000 C inkl. Positionsanzeige

» besonders schweres, stark verripptes und breites Maschinenbett in steifer
einteiliger Monoblockbauweise

+ induktionsgehartete und geschliffene Flhrungsprismen garantieren langfristig
Genauigkeit und minimalen Verschleil

+ massiver Spindelstock mit hochgenauer, kegelrollengelagerter Hauptspindel und
100 mm Spindelbohrung, tberzeugt durch herausragende Stabilitat unter Last

+ hervorragende Laufruhe bei maximaler Spindeldrehzahl
+ alle Getriebezahnrader sind grof3dimensioniert, gehartet und geschliffen
+ Joystick-Schaltung fir X- und Z-Vorschub direkt am Support

» manuell geschaltetes 4-Stufen-Vorgelegegetriebe, hochwertige Frequenz-
Regeltechnik kombiniert mit einem kraftigen bis zu 7,5 kW Hauptspindelmotor
ermdglichen eine exakte Abstimmung der Drehzahl und ein hohes Drehmoment fur
schwere Zerspanung

« Eilgang fiir X- und Z-Achse ermdglichen schnelle Positionierung des Supports und
verringert Nebenzeiten

« einstellbare Uberlastkupplung im Schlosskasten schiitzt die Vorschubmechanik vor
Beschadigungen und Ausfallen

Die Schleifspindel der RSM Baureihe
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Serienausstattung:

2-Achs-Positionsanzeige, Innenschleifeinrichtung, offene Liinette, geschlossene
Lunette, 3-B-Futter @ 200 mm, KiihImitteleinrichtung, Schleifscheibenabrichter,
Auswuchtstand, Auswuchtdorn, Schleifscheibenflansch, Zentrierspitze, Spritz-
schutz vorne und hinten, Mitnehmer, Bedienwerkzeug, Bedienungsanleitung,
Abnahmeprotokoll
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Technische Daten RSM 750 C 1000 C 1500 C 2000 C
Arbeitsbereich

Spitzenhohe mm 135 180 180 180
Schleifdurchmesser mm 8-200 8-320 8 -320 15-320
mit fester Lunette mm 8-60 60 60 150
Schleiflange mm 750 1.000 1.500 2.000
Innenschleifdurchmesser mit Liinette mm 35-100 35-100 35-100 35-100
Innenschleifdurchmesser ohne Linette mm 25-100 30-100 30-100 30 - 100
Innenschleiftiefe mm 125 125 125 125
Werkstlick, Gewicht zwischen den Spitzen (max.) kg 80 150 150 150
Schleifscheibenzustellung (min.) mm 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025
Futterdurchmesser mm 200 200 200 200
Tischschwenkbereich (max.) -2° [ +6° -3°/+7° -3°/+6° -3°/+5°
Umfangsgeschwindigkeiten m/s 35 35 35 34,2
Arbeitsspindeldrehzahlen 1/min 50 Hz: 25-380 50 Hz: 25-220 50 Hz: 25-220 50 Hz: 25-220
Verfahrwege

Verfahrweg des Schleifkopfs mm 200 250 250 250
Vorschub

Tischvorschub, stufenlos m/min 0,1-4 0,1-4 0,1-4 0,1-4
Vorschub je Handradumdrehung X-Achse mm 0,5 1 1 1
Vorschub je Skalenteilung X-Achse mm 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025
Genauigkeiten

Rundlaufabweichung mm 0,003 0,003 0,003 0,003
zylindrische Abweichung mm 0,008 0,01 0,01 0,01
Rauheit pum Ra <=0,32 <=0,32 <=0,32 <=0,32
Spindelstock

Schwenkbereich des Arbeitsspindelstockes Grad 0-45 0-45 0-45 0-45
Arbeitsspindelkonus MK 4 4 4 4
Schleifspindelstock

Drehzahl Schleifspindel 1/min 0-1.670 0-1.670 0-1.670 0-1.305,6
Schwenkbereich Schleifspindelstock (r+) 30° 30° 30° 30°
Drehzahl Innenschleifspindel 1/min 10.000 10.000 10.000 10.000
Reitstock

Reitstockkonus MK 4 4 4 4
Reitstockpinolenhub mm 25 30 30 30
Antriebsleistungen

Motorleistung Schleifspindel / Hydraulikpumpe kW 470,75 55/0,75 55/0,75 7,510,75
Motorleistung Innenschleifen kW 1,1 1,1 1,1 1,1
Motorleistung Arbeitsspindel / Kihimittelpumpe kW 0,75/0,13 1,5/0,125 1,5/0,125 1,5/0,125
MaRe und Gewichte

Schleifscheibenabmessungen mm 400x50x203 400x50x203 400x50x203 500x50x203
Schleifsteinabmessungen Innenschleifen (max.) mm 50x40x16 50x25x13 50x25x13 50x25x13
Schleifsteinabmessungen Innenschleifen (min.) mm 45x35x10 17x20x6 17x20x6 17x20x6
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3x1,8x1,65 3,61x1,81x1,52 4,61x1,81x1,52 5,61x1,81x1,52
Gewicht kg 3.500 3.700 4.300 6.600
Art.-Nr. 302444 302445 302446 302447
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Rundschleifmaschine

RSM 500 A - RSM 800

Zum AuBen- und Innenrundschleifen zylindrischer und konischer Werkstiicke

uT

MACHINE TOOLS

Maschine in Aktion

bei YouTube u

Abb. RSM 800

Umfangreiche Serienausstattung

* bewahrtes und ausgesprochen stabiles Maschinengestell aus
Qualitatsguss - hohes Eigengewicht, sorgfaltige Konstruktion
und Fertigung schaffen optimale Voraussetzungen fiir gute
Schleifergebnisse

+ der hydraulische Langsvorschub ist sehr fein stufenlos
regelbar

Schleifspindelstock kann zum Wechseln von Innen- zum
AulRenschleifen um 180 ° gedreht werden
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* hochgenaue Fuhrungsbahnen der Langs- und
Querbewegung bestehen aus kombinierten V-
und Flachfiihrungen

* hydraulisch verstellbarer Schleifspindelstock
erleichtert das Einrichten, den :
Werkstlickwechsel und reduziert somit
Nebenzeiten -

» hochprazise, segmentierte Lagerung der
Schleifspindel, nachstellbar und wartungsarm

+ die Drehzahlverstellung der Arbeitsspindel
erfolgt stufenlos und kann leicht im
Bearbeitungsprozess angepasst und optimiert
werden

» Maschinentisch schwenkbar zum
Konischschleifen

* hydraulischer Reitstock mit FuBschalter
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Serienausstattung:

2-Achs-Positionsanzeige, Innenschleifeinrichtung,
3-B-Futter @ 200 mm, Futterflansch, Auswuchtstand,
Auswuchtdorn, Abrichtvorrichtung, Zentrierspitze, o 7
Schleifscheibenflansch, Kuhimitteleinrichtung, offene A H'ﬁ “
Llnette, geschlossene Linette, Mithehmer, Arbeits- 0 A
leuchte, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Abb. RSM 500 A '

Technische Daten RSM 500 A RSM 800
Arbeitsbereich

Spitzenhohe mm 135 135
Werkstlicklange mm 650 950
Schleiflange mm 500 800
Schleifdurchmesser mm 8-200 8-200
Innenschleifdurchmesser ohne Linette mm 10 - 100 13-100
Werkstlick, Gewicht zwischen den Spitzen (max.) kg 50 50
Innenschleiftiefe mm 125 125
Tischschwenkbereich (max.) R/L -3°/+9° -3°/+8°
Umfangsgeschwindigkeiten m/s 38 38
Vorschub

Tischvorschub, stufenlos m/min 0,1-4 0,1-4
Vorschub je Skalenteilung X-Achse mm 0,005 0,005
Spindelstock

Arbeitsspindeldrehzahlen 1/min 25-220 25 -380
Schwenkbereich Arbeitsspindelstock 0-45° 0-45°
Spindelkonus MK 4 4
Schleifspindelstock

Drehzahl Innenschleifspindel 1/min 16.000 16.000
Schwenkbereich Schleifspindelstock (r+l) + 30° + 30°
Antriebsleistungen

Gesamtleistungsaufnahme kVA 5,625 5,625
MaRe und Gewichte

Schleifscheibenabmessungen mm 400x50x203 400x50x203
Schleifsteinabmessungen Innenschleifen (max.) mm 50x25x13 50x25x13
Schleifsteinabmessungen Innenschleifen (min.) mm 17x20x6 17x20x6
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,5x1,6x1,5 3x1,6x1,5
Gewicht kg 2.500 3.000
Art.-Nr. 302430 370150
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Flachschleifmaschine

HFS F NC

Einfach programmierbare Schleifprazision fiir groBe und schwere Werkstiicke

uT

MACHINE TOOLS

Maschine in Aktion

bei YouTube u

« SIEMENS Touchscreen Abb. inkl. optionalem Zubehor
* automatische und manuelle Bearbeitung

« einfach programmierbar
* umfangreiche Serienausstattung

+ das schwere, stark verrippte Kreuzbettmaschinengestell mit verfahrbarer Saule * im Automatikmodus werden die vom Bediener
und horizontaler Spindel, Uberzeugt durch besondere Stabilitat bei hohen festgelegten Werte im Schrupp- und Schlichtmodus,
Werkstlickgewichten die Anzahl der Ausfeuerhiibe und der Riickzug auf
+ der groRe Arbeitsbereich erméglicht die Bearbeitung einzelner groRflachiger oder den Ausgangspunkt automatisch abgearbeitet

auch mehrerer Werkstiicke in einer Aufspannung
+ ein leistungsfahiges Kihimittelsystem gehort zur Serienausstattung dieser

Schleifspindel

Maschinenbaureihe + die Schleifspindel ist grof3 dimensioniert, dynamisch
gewuchtet, komplett gedichtet und dauergeschmiert
Steuerung « vorgespannte Prazisionslager erméglichen
+ Schleifzyklen fiir das automatische Flachen- und Nutenschleifen werden direkt am ein Maximum an Schleifperformance und
Siemens-Touchscreen erfasst und editiert Zuverlassigkeit flr viele Produktionsstunden

» Kugelgewindetriebe und kraftvolle Servomotoren in der Y- und X-Achse garantieren Hvdraulik
Prazision und Wiederholgenauigkeit bei der Zustellung der Schleifscheibe y

+ ein elektronisches Handrad fir die Y- und Z-Achse erleichtert Einrichtarbeiten und
das manuelle Positionieren der Schleifspindel

» hervorragende Laufruhe bei niedrigem
Temperaturaufbau gewahrleistet beste
Arbeitsergebnisse im Dauerbetrieb
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Magnetspannplatte

+ die groRen serienmaligen Magnetspannplatten
ermdglichen verzugsfreies Spannen im gesamten
Arbeitsbereich

+ ein modernes Steuergerat stellt zudem
zuverlassiges Arbeiten mit stabilen Haltekraften und
guter Entmagnetisierqualitat sicher
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Serienausstattung:

2-Achs-Positionsanzeige, elektronisches Handrad Y-,
Z-Achse, Schleifscheibenflansch, Arbeitsraumabde-
ckung, Kihimittelsystem, Schleifscheibenabrichter
(ohne Abrichtdiamant), Auswuchtstand, Auswuchtwel-
le, LED-Arbeitsleuchte, Magnetspannplatte, Einstell-
schrauben, Bedienwerkzeug, Bedienungsanleitung,
Siemens PLC-Steuerung mit Touchscreen, Schleif-
scheibe

Der Arbeitsraum ist durch eine gut zugéngliche, geschlossene Verkleidung Optionen Art-Nr:
abgeschirmt + KihImitteleinrichtung mit magn. 253467
Abscheider und Papierfilter
+ Parallel-Schleifscheibenabrichter 253468
* Magnetischer. Abscheider ohne 253469
» der hydraulische Langsvorschub des Tisches ist stufenlos regelbar, halt die Tank fiir HFS F NC
gewahlte Geschwindigkeit sehr konstant und wechselt weich und ruckfrei die
Verfahrrichtung
« das externe Hydraulikaggregat mit Olkiihlereinheit sorgt fiir perfekte Temperatur-
stabilitat im Dauerbetrieb
Technische Daten HFS F NC 50100 50160 60160 60200 80160 80220 80300
Arbeitsbereich
Tischabmessungen mm 500x1.000 500x1.600 600x1.600 600x2.200 800x1.600 800x2.200 800x3.000
Abstand Spindelmitte - Tischoberfliche mm 600 600 600 600 920 900 900
Tischbelastbarkeit (max.) kg 700 900 1.300 1.690 2.000 2.400 3.500
Hoéhe Magentspannplatte mm 110 110 110 110 110 110 110
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 1.000 1.600 1.600 2.200 1.600 2.200 3.000
Verfahrweg Y-Achse mm 500 500 630 630 810 810 810
Vorschub
hydr. Vorschub X- Achse m/min 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
Vorschub Y-Achse mm/min 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50-2.000 50-2.000 50-2.000
Zustelltiefe Y- Achse mm 0,005-0,05 0,005-0,05 0,006-0,05 0,006-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05
Vorschub Z-Achse mm/min 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50-2.000 50-2.000 50-2.000
automatische Zustellung Z-Achse mm/min 0 - 30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30
Schleifscheibe
Schleifscheibenabmessungen mm 355x40 355x40 355x40 355x40 500x75 500x75 500x75
x127 x127 x127 x127 x305 x305 x305
Drehzahl 1/min 1.450 1.450 1.450 1.450 960 960 960
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 7,5 7,5 7,5 18,5 18,5 18,5
Motorleistung Hydraulik kW 3 3 5,5 55 7,5 7,5 7,5
Servomotor Y-Achse kw 0,5 0,5 0,5 0,5 3 3 3
Servomotor Z-Achse kW 2 2 2 2 3 3 3
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 4,5x2,65 6,01x2,5 5,6x2,75 6,5x2,75 4,8x4 6x4 8,2x4
x2,7 x2,7 x2,7 x2,7 x2,6 x2,6 x2,6
Gewicht kg 5.500 6.000 7.000 8.000 10.500 12.500 14.000
Art.-Nr. 124934 124935 124936 124937 124938 124939 124940
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NC Flachschleifmaschine

HFS 52«73 104 - 160 NC

Automatisches und halbautomatisches Schleifen mit Abrichtzyklus

uT

MACHINE TOOLS

+ die gesamte Maschine ist fiir den Dauerbetrieb bei hdchster Geschwindigkeit
ausgelegt, grolte Laufruhe, hochste Genauigkeit bei niedrigem Temperaturaufbau
gewahrleisten beste Arbeitsergebnisse

+ doppelte V-Fiihrungen fiir die Langsbewegung des Tisches

+ der Schleifspindelkopf und die Z-Achse werden in Prazisionslinearflihrungen mit
vorgespannter Kugelumlaufspindel verfahren

+ Servoantriebe in der Y- und Z-Achse sowie hydraulische Tischlangsbewegung, per
elektronischem Proportionalventil stufenlos regelbar, sorgen fir prazise Zustellung
und gleichmafRigem Vorschub

* Y- und Z-Achse kénnen mit 3-stufigem elektronischen Handrad prazise positioniert

werden Externes Hydraulikaggregat und Olkiihler fiir

+ alle Modelle der Baureihe, auBer die HFS 160 NC, sind mit einer geschlossenen Temperaturstabilitat im Dauerbetrieb
Arbeitsraumabdeckung ausgestattet
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NC Steuerung

» perfekt auf das Flachschleifen abgestimmite, intuitiv bedienbare
Dialogprogrammierung fiir automatisches, halbautomatisches Schleifen und
Schleifscheibenabrichten

+ die Programmierung der Schleifzyklen erfolgt per Touchscreen

+ wichtige Parameter und die Vorschubgeschwindigkeit kbnnen wahrend der
Bearbeitung problemlos angepasst werden

+ automatische Funktionsuberwachung und Fehlermeldung im Anzeigedisplay
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Serienausstattung:

Magnetspannplatte, Kiihimitteleinrichtung mit magnetischem Separator, Zentral-
schmierung, Hydraulikélkiihlung, Schleifscheibenflansch, Diamantabrichter mit Halter,
Auswuchtstand, AufstellfiiRe, Werkzeugbox, Bedienungsanleitung

Schleifscheibenabrichtmodus mit automatischer
Kompensation der Abmessung und Anpassung der
Drehzahl firr konstante Schleifgeschwindigkeit kann
im Automatikbetrieb der Maschine eingefiigt werden

Optionen Art-Nr:

+ Kuhimittel- und Filteranlage mit Magnetabscheider 251573

Technische Daten HFS NC 52 73 104 160
Arbeitsbereich

Schleifbereich (max.) mm 520x200 720x300 1.020x400 1.700x400
Werkstlickgewicht inkl. Magnetspannplatte (max.) kg 210 400 680 850

Abstand Spindelachse - Tischoberflache mm 470 640 640 640
Abmessungen Magnetspannplatte mm 500x200 700x300 1.000x400 1.600x400
T-Nuten, Breite mm 14 14 14 14

T-Nuten, Anzahl Stiick 1 1 3 3

Teilung (elektronisches Handrad) Y-Achse mm 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01
Teilung (elektronisches Handrad) Z-Achse mm 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 560 800 1.120 1.780
Verfahrweg Z-Achse mm 230 330 430 430
Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 500 - 3.500 500 - 2.300 500 - 2.300 500 - 2.300
Eilgang

Eilgang Y-/Z-Achse mm/min ~ (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200
Vorschub

Vorschub je Umdrehung (elektron. Handrad) - Y- Achse mm 0,1/05/1,0 0,1/05/1,0 0,1/0,5/1,0 0,1/0,5/1,0
Vorschub je Umdrehung (elektron. Handrad) - Z-Achse mm 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10
Vorschubgeschwindigkeit - X-Achse (hydraulisch) ~ m/min min.3/max.25 min.3/max.25 min.3/max.25 min. 3/ max. 25
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse mm/min  0-1.200 0-1.200 0-1.200 0-1.200
autom. Zustellung - Y-Achse Feinzustellung mm 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01
autom. Zustellung - Y-Achse Grobzustellung mm 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04
automatische Zustellung Z-Achse mm 0,1-15 0,1-25 0,1-25 0,1-25
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 3,7 3,7 5,5 55
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 1,5 1,5 2,2 2,2
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,09 0,18 0,18 0,18
Servomotor Z-und Y-Achse kW 0,55/0,55 0,55/0,55 0,55/0,55 0,55/1
MaRe und Gewichte

Schleifscheibenabmessungen mm 255x50,8x25 400x127x40 400x127x40 400x127x40
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 2,4x1,75x2,4 2,9x1,9x2,5 3,8x2x2,5 6,5x3x2,5
Gewicht kg 2.050 2.500 3.050 5.400
Art.-Nr. 122415 122420 122425 122430
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Flachschleifmaschine

HFS F Advance

Prazision und einfache Programmierung fiir beste Produktionseffizienz

uT

MACHINE TOOLS

* SIEMENS - Touchscreen

* einfach programmierbar

¢ hydraulischer Tischvorschub

* umfangreiches Standardzubehor

Hydraulik
+ das Graugussmaschinengestell Gberzeugt mit Stabilitat und * hervorragende Laufruhe bei niedrigem
Verwindungssteifigkeit, prazisen Flihrungen und hervorragender Verarbeitung Temperaturaufbau gewahrleistet beste Arbeits-
+ alle Fiihrungsbahnen werden von einer automatischen Zentralschmierung ergebnisse im Dauerbetrieb
zuverlassig mit Schmierstoff versorgt « die hydraulische Tischlangsbewegung ist stufen-
« der Arbeitsraum ist durch eine gut zugéngliche Umhausung geschiitzt los regelbar, sehr konstant und mit weichem
L . L . . . . Richtungswechsel
« die leistungsfahige Kihimittelpumpe ist mit Absaugeinheit kombiniert und . o o
bindet damit entstehenden Schleifstaub und Aerosol bei der Bearbeitung * das externe Hydraulikaggregat mit Olkihlereinheit
sorgt flr perfekte Temperaturstabilitiat im Dauer-
betrieb

Schleifspindel

+ die Schleifspindel ist groR dimensioniert, dynamisch gewuchtet, komplett Magnetspannplatte
gedichtet und dauergeschmiert

+ vorgespannte Prazisionslager ermdglichen ein Maximum an
Schleifperformance und Zuverlassigkeit fiir viele Produktionsstunden ermdglicht verzugsfreies Spannen
«+ die im elektrischen System der Maschine integrierte
Steuereinheit ermoglicht einfache Bedienung und
damit schnelles Spannen und Entmagnetisieren fiir
beste Produktionseffizienz

« die serienmalige, grolBe Magnetspannplatte
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SMART LINE

i

Alle notwendigen Parameter fiir die prazise Zustellung der Schleifspindel werden

direkt am Siemens-Touchscreen erfasst und editiert

Programmierung

+ die hochwertige Kugelumlaufspindel und der kraftvolle Servomotor garantieren

Prazision und Wiederholgenauigkeit der Positionierung in der Y-Achse
fur Einrichtarbeiten und zum manuellen Verfahren der Schleifspindel verfiigt die

Maschine (ber ein elektronisches Handrad

+ im Automatikmodus werden die vom Bediener festgelegten Werte im Schrupp-
und Schlichtmodus, die Anzahl der Ausfeuerhiibe und der Rickzug auf den
Ausgangspunkt automatisch abgearbeitet

Serienausstattung:

2-Achs-Positionsanzeige, elektronisches Handrad,
Schleifscheibenflansch, automatische Zentralschmie-
rung, Arbeitsraumabdeckung, Kihimitteleinrichtung
und -absaugsystem, Schleifscheibenabrichter, Aus-
wuchtstand, Auswuchtwelle, LED-Arbeitsleuchte,
Magnetspannplatte, Einstellschrauben, Bedienwerk-
zeug, Entmagnetisierung, Siemens PLC-Steuerung
mit Touchscreen, Bedienungsanleitung

Technische Daten HFS Advance 2550 F 3063 F 30100 F 4080 F 40100 F
Arbeitsbereich

Werkstuick, Gewicht (max.) kg 180 270 400 500 600
Abstand Spindelnase - Tischoberfliche  mm 450 580 580 580 580
Tischabmessungen mm 508x254 635x305 1.020x300 813x406 1.020x406
Abmessungen Magnetspannplatte mm 500x250 600x300 1.000x300 800x400 1.000x400
Skalenringteilung Y-Achse mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
Skalenringteilung Z-Achse mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
autom. Querzustellung Z-Achse mm 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8
Drehzahl 1/min 2.850 1.450 1.450 1.450 1.450
autom. Vertikalzustellung mm 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 560 765 1.130 910 1.130
Verfahrweg Y-Achse mm 275 340 340 450 450
Vorschub

hydr. Vorschub X- Achse m/min 7-23 7-23 7-23 7-23 7-23
Eilgang Y-Achse mm/min 480 480 480 480 480
Eilgang Z-Achse mm/min 990 990 990 990 990
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 4 4 4 4

MaRe und Gewichte

Schleifscheibenabmessungen mm 200x20x31,75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,3x1,6x1,68 2,9x2,2x1,9 4,4x2,2x1,9 3,6x2,4x1,9 4,4x2,4x1,9
Gewicht kg 1.800 2.800 3.200 3.400 3.700
Art.-Nr. 124931 124932 124941 124933 124930
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Manuelle Flachschleifmaschine

FSM 480

Kompakte manuelle Werkstatt-Flachschleifmaschine

uT

MACHINE TOOLS

» hochbelastbare Spindel im vorgespannten Schragschulterkugellager garantiert
einen vibrationsarmen Lauf, hohe Genauigkeit, lange Lebensdauer und
Wartungsfreiheit

» hochbelastbarer, vollkommen abgedichteter sowie ausgewuchteter Spindelmotor
» massive vibrationsabsorbierende Konstruktion

» Prismen und Flachfihrungen in Z- sowie Y-Richtung fur gleichbleibend hohe
Genauigkeit bei langer Lebensdauer

+ Tischlangsbewegung Uber lineare Kugelfiihrung

+ verstellbare Skalenringe an Hohen- und Querverstellung, um ein Setzen des
Nullpunktes an beliebiger Stelle zu ermdglichen

+ Zentralschmierung
+ Schleifparallelitdt 0,005 mm / 300 mm

Permanent-Magnetspannplatte mit feiner
Polteilung - ideal fir prazise Schleifbearbeitung
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Lineare Kugelfihrung fiir leichte und gleichmaRige Tischbewegung

Direkt angetriebene Hauptspindel mit aufwandiger Prazisionslagerung

Technische Daten FSM 480
Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 210x450
Abstand Spindelachse - Tischoberflache mm 450
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 480
Verfahrweg Y-Achse mm 230
Verfahrweg pro Handradumdrehung, X - Achse mm 5
Verfahrweg pro Handradumdrehung, Y - Achse mm 5
Verfahrweg pro Handradumdrehung, Z - Achse mm 1
Vorschub

Skalenringteilung X-Achse mm 0,02
Skalenringteilung Y-Achse mm 0,02
Skalenringteilung Z-Achse mm 0,005
Genauigkeiten

Rauheit pUm Ra >=0,63
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5
MaRe und Gewichte

Schleifscheibenabmessungen mm 200x13x32
Gewicht kg 730
Art.-Nr. 122802

Winkelverstellbarer Schleifschraubstock
(Serienausstattung)

Abb. PSG 50 (Option)

Serienausstattung:

Absaugeinrichtung, Arbeitsleuchte, Magnetspannplat-
te 125 x 300 mm, Diamantabrichter, Auswuchtwelle,
Auswuchtstand, winkelverstellbarer Schleifschraub-
stock, Schleifscheibenabziehhalter, Bedienwerkzeug,
Bedienungsanleitung

Optionen Art-Nr:
» Kihimittelkonzentrat 5 | 103184
* Prazisions-, Schleif- und 128826
Kontrollschraubstock PSG 50
* Parallelendmaf-Satz 83-tlg. 129000
* Messwerkzeug-Set M5 108344
* Prazisions-Winkelprismenblock 128930
» Magnet-Prisma | 108880
* Messstativ hydraulisch 108810
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Universal-Schleifmaschine

Multi-Grind

Das Universaltalent unter den Schleifmaschinen

uT

MACHINE TOOLS

Kompakter geht’s nicht!

Ideal fiir Werkzeug- und Formenbau,
mechanische Fertigung, Entwicklung,
Labor und Ausbildung.

» Das Funktionsspektrum der Multi-Grind reicht vom AuBen- und
Innenrundschleifen bis hin zum Konischschleifen. Werkzeugschleifen
(Schérfen von Frasern, Reibahlen und Drehmeieln) und leichte
Flachschleifarbeiten sind mit der Multi-Grind leicht und unproblematisch
durchzufiihren.

+ Vorschub-Antriebe: Der Tisch(langs)vorschub erfolgt hydraulisch mit automatischer
Richtungsumschaltung. Ein zusatzlicher, manuell betatigter hydraulisch
unterstutzter Langsvorschub erméglicht Vorschubgeschwindigkeiten bis 7 m/min.

» Schleifspindelstock: Durch die besondere Ausfihrung des Schleifspindelstocks
ist es moglich 2 verschiedene Schleifscheiben gleichzeitig aufzuspannen. Der
Schleifspindelstock kann nicht nur in Querrichtung verfahren werden, sondern
auch in der Hoéhe verstellt und um die Hochachse geschwenkt werden.

+ Geschwindigkeiten: Der Arbeitsspindelstock verfligt Gber 3 verschiedene
Drehzahlen (110, 200, 300 min-1), die Ubertragung erfolgt tber ein leicht
schaltbares Getriebe.

Flachschleifen mit winkelverstellbarem Schraubstock
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Serienausstattung:

Kuhlmitteleinrichtung, Absaugeinrichtung, Werkzeugaufnahme / Teilkopf MK 4, Innen-
schleifeinrichtung mit 2 Schleifstiften, 3-B-Futter @ 100 mm, linker Reitstock, rechter
Reitstock MK 2, Zentrierspitze, halbe Zentrierspitze, Auswuchtstand, Spindelverlan-
gerung, Schraubstock zum Flachschleifen (3-D winkelverstellbar), Federanschlag, 5
Mitnehmer, diverse Spritzschutzbleche, Schleifscheibenabdeckung (2x), automati-
sche Zentralschmierung, Bedienungsanleitung, Abnahmeprotokoll

Optionen Art-Nr:
+ Mitlaufende Zentrierspitze MK2 106745
* Fréaseraufnahme 16mm fir MultiGrind 102781 421085
Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite.
Technische Daten Multi Grind
Arbeitsbereich

Schleifdurchmesser mm 200
Werkstlcklange mm 500
AuRenschleifmalie, optimal mm @ 5-50 x 400
Innenschleifmalie, optimal mm @ 10-50 x 75
Werkzeugschleifmale mm 200x500
Werkstlick, Lange Flachschleifen mm 200
Werkstlick, Breite Flachschleifen mm 50
Werkstlick, Gewicht (max.) kg 10
Tischschwenkbereich (max.) +45° /-30°
Verfahrwege

Verfahrweg Z-Achse mm 480
Vorschub

Vorschub je Handradumdr. X-Achse, fein mm 1

Vorschub je Handradumdr. X-Achse grob mm 4

Vorschub je Skalenteilung X-Achse, fein mm 0,005
Vorschub je Skalenteilung X-Achse, grob mm 0,02
Skalenteilung der Hohenverstellung mm 0,01
Langsvorschubgeschwindigkeit (hydraulisch) m/min 0,01-6
manuell, hydraulisch unterstitzt m/min 7
Spindelstock

Schwenkbereich Arbeitsspindelstock +90°
Drehzahl Arbeitsspindel 1/min (3) 110 - 300
Arbeitsspindelkonus MK 2
Futterdurchmesser mm 100
Schleifspindelstock

Drehzahl Schleifspindel 1/min 2.500
Drehzahl Innenschleifspindel 1/min 13.500
Schwenkbereich Schleifspindelstock + 90°
Schleifspindelstock - vertikal / - quer mm 200
Reitstock

Hoéhenverstellung je Handradumdrehung mm 1
Reitstockkonus MK 2
Reitstockpinolenhub mm 14
Antriebsleistungen

Antriebsleistung der Maschine kW 2,525
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,1

MaRBe und Gewichte

Schleifscheibenabmessungen mm 200x20x75
Schleifsteinabmessungen Innenschleifen (min.) mm 10x10x3
Schleifsteinabmessungen Innenschleifen (max.) mm 25x20x6
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,52x1,35x1,4
Gewicht kg 1.300

Art.-Nr.

102781

Zubehor

[

AuRenrundschleifen bis 400 mm Lange

Schwenkbarer Spindelstock und umfangreiches
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Kombi-Band- und Tellerschleifmaschine

KS 100 B

Kompakte Bauweise - ideal fiir den Werkstattbetrieb

uT

MACHINE TOOLS

+ inkl. Auflagetisch und Werkstiickanschlag zum Flachen- und auch Kantenschleifen
+ das Schleifband kann vertikal geschwenkt werden

Serienausstattung:

Auflagetisch, Anschlag, Schleifband, Schleifscheibe, Betriebsanleitung

Technische Daten KS 100 B

Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 158x225

Bandgeschwindigkeit m/s 8

Tisch winkelverstellbar 45° Abb. KS 100 B

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 0,4 . i
Versorgungsspannung \% 230 Optlonen Art-Nr:
MaBe und Gewichte * Schleifscheiben / KS 100 Kérnung 180 102824
Schieifteller & mm____ 150 + Schleifband / KS 100 Krnung 40 102735
Bandabmessungen mm 100x915 - -

Abmessungen m 0.56x0.27x0.3 Schleifband / KS 100 Kérnung 180 102830
Gewicht kg 17 « Schleifscheiben / KS 100 Kérnung 40 102734
Art.-Nr. 102815

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite.

Kombi-Band- und Tellerschleifmaschine

KS 150 B

Kompakte Kombi-Schleifmaschine mit Untergestell

uT

MACHINE TOOLS

+ grol3e Schleifflache zum Glatten, Fasen und Entgraten
» Bandschleifeinrichtung horiziontal und vertikal einstellbar

« der Tellerschleifer eignet sich hervorragend fir Konturen, kleine Flachen und
Kanten

+ der Auflagetisch ist bis zu 45° schwenkbar und kann fiir Band- oder
Tellerschleifarbeiten eingesetzt werden

+ der dazugehdrige Gehrungsanschlag ist von 0° - 90° einstellbar

« kraftige Motoren und ein vibrationsarmer Lauf sichern ein einwandfreies
Schleifergebnis

Serienausstattung:

einstellbarer Anschlag, Auflagetisch, Untergestell, Schleifscheibe, Schleifband,
Betriebsanleitung

Technische Daten KS 150 B Abb. KS 150 B Lieferung mit

ArbeltsPerelch Untergestell

Tisch winkelverstellbar 45°

Bandgeschwindigkeit m/s 55

Bandschleifer winkelverst. 90° .

Tellerdurchmesser mm 230 Optlonen Art-Nr:
Tellergeschwindigkeit m/s 23,3 « Schleifscheibe Kérnung 40 102721
Mafe und Gewichte + Schleifscheibe Kérnung 180 102804
Bandabmessungen mm 150x1.220 —

Héhe mm 915 + Schleifband Kérnung 40 102725
Gewicht kg 50 * Schleifband Kérnung 180 102810
Art.-Nr. 102816

Weitere Optionen fir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite.
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Schleifgerat

B150-B 150D

uT

MACHINE TOOLS

Industriebandschleifer zum Fldchen-, Kanten- und Radienschleifen

Abb. B 150 D mit
integrierter Absaugung

+ hervorragende Schleifergebnisse durch vibrationsarmen Schleifbandlauf und
stabile Ausflihrung aller Bauteile

+ die breite Kontaktrolle eignet sich hervorragend zum Schleifen von Kanten, Spitzen
und Radien

« die verstellbare Schleifauflage mit einstellbarem Augenschutz ermdéglicht genaues
und sicheres Arbeiten

+ eine Abdeckung verschliel3t die lange Schleifflache wahrend diese nicht genutzt
wird
+ der Schleifbandwechsel erfolgt werkzeuglos mit einer Schnellspannvorrichtung

Technische Daten B 150 D B 150
Arbeitsbereich

Kontaktrolle mm 200x150 200x150
Bandabmessungen mm 150x2.000 150x2.000
Schleifflache mm 530x150 530x150
Bandgeschwindigkeit m/s 33 33
Drehzahl 1/min 2.800 2.800
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 4 4

MaRBe und Gewichte

Antriebsrolle (Abmessungen) mm 225x150 225x150
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,05x0,62x1,27 1,05x0,62x1,27
Gewicht kg 135 128
Art.-Nr. 102887 102886

Abb. B 150

» Spanefangbehalter helfen die Arbeitsumgebung
sauber zu halten

+ der Bandschleifer B150D verfligt zudem Uber eine
im Untergestell integrierte Absaugung

Serienausstattung B 150 D:
Untergestell, 1 Schleifband, Absaugung, Sichtschutz-
scheibe, Betriebsanleitung
Serienausstattung B 150:

Untergestell, 1 Schleifband, Sichtschutzscheibe,
Auflagetisch, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:

« Schleifband fir B 150 / BS 150 / 112860
BSM 150 Kérnung 40

* Schleifband fir B 150 / BS 150 / 112861
BSM 150 Kérnung 60

* Schleifband fir B 150 / BS 150 / 112862

BSM 150 Kérnung 80

Weitere Optionen fur diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.
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Kombi-Band- und Tellerschleifmaschine

BTM 250

Universell einsetzbare Schleifmaschine fiir die Werkstatt

uT

MACHINE TOOLS

Vertikale Schleifflache mit Auflagetisch

Stabiles Stahluntergestell inklusive

« Auflagetische fur Teller- und Bandschleifen
« einfacher Bandwechsel durch Schnellverschluss

Serienausstattun 9: « Bandschleifeinrichtung horiziontal und vertikal einstellbar
Untergestell, Absaugstutzen, Anschlage, Schleifband, » Absaugstutzen an Band- und Tellerschleifeinrichtung
Schleifscheibe « ausgewuchtete Schleifscheibe fir vibrationsfreien Lauf
Optionen Art-Nr: Technische Daten BTM 250
- Schleifscheibe Kérnung 80 112707 Arbeitsbereich
+ Schleifscheibe Kérnung 240 112711 Bandgeschwindigkeit m/s 8,4
- Schleifband Kérnung 80 102807 Drehzahl : 1/min 1.600
- Schleifband Kérnung 240 102811 Tischflache, Bandschleif. mm 152x267
Tischflache, Tellerschleif. mm 190x330
Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf Tisch winkelverstellbar 45°
unserer Webseite. Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 1,1
MaBe und Gewichte
Schleifteller @ mm 250
Bandabmessungen mm 150x1.220
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 0,59x0,66x1,55
Gewicht kg 78
Art.-Nr. 112700
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Stichelschleifmaschine

SM

Universal-Stichelschleifmaschine zum Schleifen von Profilformen

uT

MACHINE TOOLS
5
=
[}

Technische Daten SM =

Schleifdurchmesser mm 25 (?J

Drehzahl 1/min 5.200

Spannzangen-J mm 18

Kegelschleifen 0° ~180°

rickseitiger Winkel Grad 0~45

Handradumdr. Spindel mm 8

Handradumdr. Werkzeughalter mm 18

Verfahrweg Werkzeughalter mm 140

Motorleistung Hauptantrieb kW 0,18

Schleifscheibenabmessungen mm 100x50x20

Abmessungen (Lénge x Breite x Hohe) m 0,45x0,4x0,35

Gewicht Maschine kg 56

Gewicht Untergestell kg 17 Abb. mit Standardzubehér

Art.-Nr. 102880

Serienausstattung:

Untergestell, Scheibenaufnahme, Schleifscheibe, Ersatzteilliste, Spannzan-
gen g 3, 4, 6, 8, 10 mm, Bedienwerkzeug, Bedienungsanleitung, Abnahme-
protokoll

: ' Optionen Art-Nr:

| i ' ' | i I I » Diamantscheibe / SM 102861
* Spannzange 2,5mm / SM 102864

i 4 £ &£ —y e R « Schleifscheibenflansch / SM 102874

Weitere Optionen fiir diese Maschine finden Sie auf unserer Webseite
(Produktsuche)

Kantenfasmaschine

KF 500

Geeignet zum Kantenbrechen, Entgraten und Anfasen

MACHINE TOOLS

* max. Fasenbreite 3 mm

» hervorragende Oberflachenqualitat

+ schnelles und gleichmafiges Arbeitsergebnis

» besonders hohe Standzeit der Wendeschneidplatten (4-fach

verwendbar)
Optionen Art-Nr:
* Ersatzschneidplatten / KF 500 101354
Technische Daten KF 500
Winkelverstellung 15 - 45°
Drehzahl (max.) 1/min 3.400
Motorleistung Hauptantrieb kW 0,75
Versorgungsspannung \'% 230
Tischlange mm 500
Gewicht kg 29
Art.-Nr. 101355
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Doppelschleifbock

DSB D

MACHINE TOOLS

Stabiler Doppelschleifbock fiir Handwerk und Industrie

» schwere Ausfilhrung mit stabilem Gusskérper und wartungsfreiem Motor

» ausgewuchteter Rotor und Qualitatslagerung garantieren Laufruhe und gute
Schleifergebnisse

« Sicherheit zuerst: Not-Aus-Schalter und Sichtschutzscheiben
» hochwertige Komponenten fiir lange Lebensdauer im harten Werkstattalltag

Serienausstattung:

Untergestell, Sichtschutzscheibe, 2 Universal-Korund-
schleifscheiben

Optionen Art-Nr:
» Schruppscheibe fiir DSB 300 D Art. 112145
112150
Stabile, breite Materialauflage fr » Schlichtscheibe fiir DSB 300 D Art. 112146
sicheres Arbeiten 112150
Technische Daten DSB 200D 250D 300D
Drehzahl 1/min 2.950 2.950 1.450
Motorleistung Hauptantrieb kW 0,9 0,9 2,2
Abb, DSE 300 D Schleifscheibenabmessungen  mm 200x32x30 250x32x30 300x50x75
Gewicht kg 28 32 84
Art.-Nr. 112151 112152 112150

Supportschleifeinrichtung

Zum AuBenschleifen

SUS 210 - SUS 190

MACHINE TOOLS
Technische Daten SUS 190 SUS 210 + Aufspannen der Schleifeinrichtung erfolgt am
: Stahlhalter-Befestigungsbolzen (SUS 210 & 40 mm

Drehzahl 1/min 3.850 3.320 und SUS 190 @ 35 mm)

Motorleistung Hauptantrieb kW 0,375 0,75

Schleifscheibenabmessungen mm 175x20x32 200x20x32 Optionen Art-Nr:

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,46x0,32x0,39  0,57x0,33x0,39 « Normalkorundschleifscheiben / SUS 112797

Gewicht kg 26 33 210

Art.-Nr. 112795 112796 + Siliziumcarbidschleifscheiben / SUS 112798
210

Abb. SUS 210
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Spiralbohrerschleifmaschine

KSM 13

Fiir HSS- und Hartmetallbohrer von 4-13 mm @

MACHINE TOOLS

c

» Anschleifen des Freiwinkels (Riickseite der Bohrerschneide), Anschleifen 3‘%

des Spitzenwinkels =
+ Ausspitzen (KSM 13 S) a
Technische Daten KSM 13 KSM 13 S
Schleifdurchmesser mm 4-13 4-13
Schleifscheibenmaterial CBN CBN
Motorleistung Hauptantrieb kW 0,18 0,18
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,4x0,22x0,29  0,4x0,22x0,29
Gewicht kg 22 22
Versorgungsspannung \% 220 220
Art.-Nr. 112820 112825
Optionen Art-Nr:
+ Schleifscheibe fir KSM 13 112821
+ Schleifscheibe fur KSM 13 S 112829

Schaftfraserschleifmaschine

FSM 14 S

Technische Daten FSM 14 S
Schleifdurchmesser mm 4-14
Schleifscheibenmaterial CBN
Motorleistung Hauptantrieb kW 0,16
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,61x0,25x0,3
Gewicht kg 22

Art.-Nr. 112805
Optionen Art-Nr:

« Stirnschneiden-Schleifscheibe fir FSM 14 S 112801

+ Seitenschneiden-Schleifscheibe fir FSM 14 S 112802

Gewindebohrerschleifmaschine

GSM 20

Technische Daten GSM 20
Schleifbereich M5 - M20
Spitzwinkel Grad 5-30

Drehzahl 1/min 5.300
Motorleistung Hauptantrieb kW 0,18
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 0,35x0,23x0,27
Gewicht kg 12

Art.-Nr. 112810
Optionen Art-Nr:

» Diamantschleifscheibe fir GSM 20 112811
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Schneidanlagen
MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kénnen bei einem Anwender in lhrer
Nahe besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Laserschneidanlage

ACE Laser MAX

Tischlange 3000 - 6000 mm
CW-Strahlleistung 1000 - 6000 W

Modernste Schneidtechnologie mit Wechseltischsystem

ab Seite 214

ACE LASER 3015

CE LASER 3015 |
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Laserschneidanlage

ACE Laser Compact

Arbeitstischabmessung 1300 x 1300 mm
Faserlaser 1000 - 2000 W

ACE Laser Compact R-Modelle sind mit den
leistungsfahigen Laserquellen von Raycus
ausgestattet

Seite 220/ 221

Plasmaschneidanlage
Plasma-Jet

Tischlange 3000 - 6000 mm
Schneidstrom 105 - 400 A

Plasmaschneidanlagen der Spitzenklasse
mit Kjellberg- und Hyperthermtechnologie

ab Seite 222

Wasserstrahlschneidanlage

/\\ Water-Jet

Tischlange 2000 - 8000 mm
Motorleistung Hochdruckpumpe 37 kW
(weitere auf Anfrage)

Zur Lésung von Schneidaufgaben
in nahezu jeden Werkstoff,
auch mit 5-Achs-Technologie

ab Seite 232
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Prazisionsschnitte fir Megayachten

Laurenat Isoliertechnik schneidet polierten Edelstahl mit dem

ACE Laser 3015 1.5 von KNUTH.

"
i e A
b LA oW

Tl

P

Damit hat KNUTH iiberzeugt

* Probeschneiden: Livevorfuhrung mit 1:1-Auftrdgen des Kunden

» Beratung: wirtschaftliche Lésung verbindet Prazision und Einsatzfrequenz
+ Service: schnelle telefonische Unterstiitzung bei Bedienerfragen
» Kundenorientierung: KNUTH schnitt Kundenauftrage nach Corona-bedingter Lieferverzégerung

Angefangen haben die Brider André und Ralf Laurenat 2001 mit einem brei-
ten Dienstleistungsangebot rund um Isoliertechnik. Heute gehort die Schon-
kirchner Firma mit sieben Angestellten zu den Spezialisten fiir die Isolierung
von Abgassystemen auf Schiffen. ,Wir sind vor allem im Bereich Reparatu-
ren und Anpassung auf Megayachten aktiv und verarbeiten daher fast aus-
schlieBlich polierten Edelstahl in Starken von 0,6 bis 1,5 mm®, erklart André
Laurenat. Bis zu 600 Grad Celsius werden die Abgase heif3. Damit die Ober-
flachentemperatur der Leitungen nur noch 60 Grad betragt, isoliert Laurenat
mit Spezialdammestoffen. Die hohen Temperaturen sind eine Herausforde-
rung fir Material und Verarbeitung und erfordern bereits beim Schneiden
des Edelstahls besonders hohe Passgenauigkeit und groRtmdgliche Prazi-
sion. Vor allem aufgrund des Materials stie} die alte Schneidmaschine an
ihre Grenzen. André Laurenat befasste sich eingehender mit dem Thema
Laserschneidanlagen und wendete sich dabei auch an KNUTH Werkzeug-
maschinen. ,Mit einem unserer Anwendungstechniker bin ich noch in der
gleichen Woche nach Schonkirchen gefahren, um uns den aktuellen Prozess
anzuschauen®, berichtet Christoph Ziebarth, Vertrieb Norddeutschland bei
KNUTH, von den ersten Kontakten.

Passgenaue, wirtschaftliche Losung

Ziebarth lud die Bruder Laurenat ins KNUTH
Schneidzentrum ein, um passende Maschinen
vorzufihren und Werkstucke live probezuschnei-
den. ,André Laurenat hatte dafir die 1:1-Zeich-
nung eines Kundenauftrags geschickt und das
entsprechende Blech mitgebracht. So konnten
sie den direkten Vergleich zur bisherigen Arbeit
und Qualitat erleben®, erzahlt Ziebarth. Mit dem
ACE Laser 3015 1.5 empfahl er eine Maschine,
die die Anforderungen an Prazision und auch
Wirtschaftlichkeit erfiillt. ,Wir schneiden nicht je-
den Tag, sparen durch das eigene Lasern aber
viel Zeit und sind sehr flexibel, was die Schnitt-
teile betrifft‘, erklart Laurenat, ,bei Megayach-
ten geht es immer um Unikate und Reparaturen
mussen schnell gehen.” Der ACE Laser 3015 1.5
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ACE LASER uberzeugen mit duf3erst geringen Betriebskosten genial einfacher Bedienung.

mit beidseitigem Antrieb und einem Arbeitsbereich von 3000 x 1500 mm ist
fur die gangigsten Blechformate geeignet und kann wahlweise ab Werk mit
1 bis zu 6 kW-Laser ausgestattet werden. Vor allem der automatische Laser-
schneidkopf mit Auto Focus (motorischer Fokuslagenverstellung), automati-
scher Hohenkontrolle und Kollisionsschutz gewahrleistet eine gleichbleibend
hohe Schnittqualitat.

Perfektes Zusammenspiel: Vertrieb, Technik und Kunde

Als sich die fir Mai 2020 vereinbarte Lieferung aufgrund der Corona-Pande-
mie bis in den August verzbgerte, fanden Laurenat und KNUTH dafiir eine
pragmatische und flexible Lésung. ,Wir konnten unsere dringendsten Auftra-
ge direkt in Wasbek schneiden lassen. Das war ein tolles Zusammenspiel
von Vertrieb und Technik bei KNUTH und uns als Kunden®, berichtet André
Laurenat. In Schonkirchen lieR die Firma ihre Halle fir die neue Anlage er-
weitern und mit dem notwendigen Starkstromanschluss versehen. ,Nach
unserer Vor-Ort-Begehung mit dem Elektriker und dem KNUTH-Aufbauteam
verlief der Aufbau der Maschine dann auch erwartungsgemaf reibungslos®,

Das automatische Wechseltischsystem minimiert die Ferti-
gungsnebenzeiten.

erinnert sich Ziebarth. Direkt nach der Inbetrieb-
nahme startete die Einfihrungsschulung. Nach
dieser zweitagigen Einarbeitung sammeln die
beiden Anwender nun einige Erfahrungen im
Umgang mit der Maschine, bevor eine weitere
2-Tagesschulung vertiefende Fragen beantwor-
ten soll. ,Die Maschine macht was sie soll“, zeigt
sich André Laurenat auf seine pragmatische Art
zufrieden und ergénzt, ,wenn zwischendurch et-
was unklar ist, kdnnen wir das aber auch schnell
und unkompliziert telefonisch mit KNUTH kla-
ren.“

Laurenat Isoliertechnik GbR
Birgermeister-Schade-Str. 2-4
24232 Schonkirchen, Germany
Tel. +49 (0) 4348 9192 24

www.laurenat-isoliertechnik.de

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Laserschneidanlage

ACE Laser 3015 * 4020 - 6020 MAX

Modernste Schneidtechnologie setzt MaBstédbe in Preis und Leistung

uT

MACHINE TOOLS

Abb. ACE Laser 3015 MAX

+ die nach modernsten Standards entwickelte Laserschneidanlage in Gantry- + kraftvolle Servomotoren in allen Achsen
Bauweise mit beidseitigem Antrieb verfiigt iber einen gro3zligig bemessenen gewabhrleisten die Zuverlassigkeit und Dynamik der
Arbeitsbereich von 3000 mm x 1500 mm oder 4000 mm x 2000 mm und ist somit Schneidanlage
fur die gangigsten Blechformate geeignet « zur Sicherheit von Mensch und Umwelt ist das

+ das Portal der Y-Achse ist als Aluminiumdruckgusskonstruktion ausgefiihrt, deren Schneidsystem mit einem Maschinengehause
geringes Gewicht und hohe Steifigkeit hervorragende Dynamik ermdéglicht ausgestattet, spezielle Schutzglasfenster

ermdglichen die Beobachtung des Schneid-

+ durch eine thermische Behandlung des sorgféltig geschwei3ten Maschinengestells e
prozesses und des Maschineninnenlebens

wurden fertigungsbedingte Materialspannungen zuverlassig beseitigt - damit wird
eine langfristige, reproduzierbare Genauigkeit der Schneidteile sichergestellt + das automatische Wechseltischsystem minimiert

- die Prazisionslinearfiihrungen sind wartungsarm, dauerhaft prézise und fiir hohe die Fertigungsnebenzeiten in dem das Beladen
Schnittgeschwindigkeiten ausgelegt des Tisches und die Entnahme der Schneidteile

ahrend des Schneid S dglicht wird
+ der hochwertige Zahnstangenantrieb garantiert eine sehr hohe Positionier- W ren. <.e C net vorgefnge ermogie ._er
genauigkeit in der X- und Y-Achse » Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranz fur

Laserschneiden nach DIN EN ISO 9013-1

216  Mehr Informationen unter www.knuth.com



Weitere Maschinen dieser Baureihe

finden Sie auf unserer Webseite

Sehen Sie diese
Maschine in Aktion

bei YouTube n

L

ACE LASER 3015

Schneiden

Option: Rohrschneideinrichtung bis 100 mm Durchmesser und 3 m Rohrlange

Steuerung Schneidkopf

« einfache Bedienung durch anwendungsoptimierter » hochwertiger Schneidkopf des Herstellers Raytools mit motorischer
Bedienoberflache Fokuslagenerstellung, integriertem Kollisionsschutz und Héhenkontrolle

+ eine Technologiedatenbank halt Schneidparameter « die wartungsarme Strahlfihrung Uber flexible Lichtleitfaserkabel ist robust und
und voreingestellte Zyklen fiir verschiedene Metalle langlebig
bereit

« die effiziente Schneidjobbearbeitung wird durch
die einfache Handhabung der Software bei der Laserquellen
Auswahl der Prozessparameter unterstitzt « der Ytterbium Faserlaser mit 1.000 bis 6.000 W Strahlleistung des renommierten

« Magnet- und Proportionalventile regeln die in der Herstellers Maxphotonics garantiert hochste Schnittqualitat und Produktivitat

Steuerung vorgenommene Gasdruckeinstellung im + aufgrund der langlebigen und wartungsfreien Laserquelle trumpft das
Schneidprozess Schneidsystem mit geringen Wartungs- und Unterhaltskosten auf

» Laserschneidanlagen mit mehr Laserleistung auf Anfrage
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AGE LASER 3015

5

ACE LASER 304

Abb. ACE Laser 3015 MAX

Technische Daten ACE Laser MAX 3015 1.0 3015 1.5 3015 2.0 3015 3.0 3015 4.0 3015 6.0

Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500
Werkstiick, Gewicht (max.) kg 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Achsbeschleunigung X-,Y-Achse m/s? 10 10 10 10 10 10
Achsbeschleunigung Z-Achse m/s? 5 5 5 5 5 5
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.520 1.520 1.520 1.520 1.520 1.520
Verfahrweg Y-Achse mm 3.050 3.050 3.050 3.050 3.050 3.050
Verfahrweg Z-Achse mm 100 100 100 100 100 100
Eilgang

Eilgang X-Achse m/min 100 100 100 100 100 100
Eilgang Y-Achse m/min 100 100 100 100 100 100
Wechselzeit Schneidtisch s 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit mm/m 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Wiederholgenauigkeit mm/m 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Laser

Faserlaser W 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Wellenlange pUm 1,08 + 10% 1,08 + 10% 1,08 £ 10% 1,08 + 10% 1,08 £ 10% 1,08 + 10%
CW-Strahlleistung (max.) w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Leistungsaufnahme kW 3,5 53 6,5 12 16 20
Versorgungsspannung AC 380V £ 10%, 50/60Hz, 3xL+N

Schneidleistung Baustahl mm 8 12 14 18 20 20
Schneidleistung Edelstahl mm 3 4 5 6 8 12
Schneidleistung Aluminium mm 2 3 4 5 8 12
Antriebsleistungen

Antriebsleistung X-Achse kw 1 1 1 1 1 1
Antriebsleistung Y-Achse kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Antriebsleistung Z-Achse kW 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15
Gewicht kg 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000
Art.-Nr. 141040 141041 141042 141043 141044 141056
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Serienausstattung:

Komplettsystem mit CNC-Steuerung, Ytterbium
Faserlaser MAXPHOTONICS, Lichtleitfaserkabel,
Hochdruck-Schneidkopf RayTools mit automatischer
Fokuslagenverstellung, automatische Fokuslagenver-
stellung, Laserschutzkabine, automatisches Wech-
seltischsystem, Filterabsauganlage, automatische
Gaskonsole, Zentralschmierung, Kiihlwasserriick-
kiihler, CAD/CAM Software (CypCut), Bedien- und
Programmieranleitung

Optionen Art-Nr:
» Rohrschneideinrichtung 3m (fir 1-4 253238
kW) c
X * Starterset Baustahl 253342 §
‘ « Starterset Edelstahl / Alu 253343 2
- COMPAC - 2200 Air Dryer 253629 c‘n-:"
|,
¥
= .-
Technische Daten ACE Laser MAX 4020 1.0 40201.5 40202.0 40203.0 40204.0 40206.0
Arbeitsbereich
Tischabmessungen mm 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000
Werkstiick, Gewicht (max.) kg 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500
Achsbeschleunigung X-,Y-Achse m/s? 10 10 10 10 10 10
Achsbeschleunigung Z-Achse m/s? 5 5 5 5 5 5
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 2.020 2.020 2.020 2.020 2.020 2.020
Verfahrweg Y-Achse mm 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050
Verfahrweg Z-Achse mm 100 100 100 100 100 100
Eilgang
Eilgang X-Achse m/min 100 100 100 100 100 100
Eilgang Y-Achse m/min 100 100 100 100 100 100
Wechselzeit Schneidtisch s 12-17 12-17 12-17 12 -17 12-17 12-17
Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit mm/m 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Wiederholgenauigkeit mm/m 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Laser
Faserlaser w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Wellenlange pm 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 + 10%
CW-Strahlleistung (max.) w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Leistungsaufnahme kw 3,5 53 6,5 12 16 20
Versorgungsspannung AC 380V + 10%, 50/60Hz, 3xL+N
Schneidleistung Baustahl mm 8 12 14 18 20 20
Schneidleistung Edelstahl mm 3 12
Schneidleistung Aluminium mm 2 3 4 12
Antriebsleistungen
Antriebsleistung X-Achse kw 1 1 1 1 1 1
Antriebsleistung Y-Achse kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Antriebsleistung Z-Achse kW 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2
Gewicht kg 9.000 9.000 9.000 9.000 9.000 9.000
Art.-Nr. 141045 141046 141047 141048 141049 141057
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Laserschneidanlage

ACE Laser Compact R

Alle Vorteile modernster Faserlasertechnologie auf kleinstem Raum

uT

MACHINE TOOLS

* Eilgang bis 40 m/min
* Laserleistung bis 2000 W

* kompakter Footprint
* Nesting Software inklusive

» Das Maschinengestell ist eine stabile geschweilte Stahlkonstruktion, « Uberdurchschnittliche Positioniergenauigkeit
fertigungsbedingte Materialspannungen werden im Produktionsprozess vollstédndig garantieren hochwertige Kugelumlaufgewindetriebe
elemeniert in allen Achsen

» Das Portal ist eine Aluminiumdruckgusskonstruktion, deren geringes Gewicht, » Eine Zentralschmierung versorgt alle Fiihrungsteile
hohe Steifigkeit und beidseitiger Servoantrieb eine hervorragende Dynamik mit Schmierstoff und vereinfacht damit die Wartung
ermdglicht und verlangert die Lebensdauer

+ Die Linearfiihrungen in allen Achsen sind wartungsarm, dauerhaft prazise und fir + Zur Sicherheit von Mensch und Umwelt ist

hohe Schnittgeschwindigkeiten ausgelegt das Schneidsystem mit einem geschlossenen
Maschinengehéuse ausgestattet

Ein Fenster aus speziellem Schutzglas in der Tir
ermoglicht dem Bediener die direkte Beobachtung
des Schneidprozesses
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Steuerung

Die leistungsfahige, PC-basierte Steuerung Giberzeugt mit einfacher Bedienung
durch eine anwendungsoptimierte Bedienoberflache

Eine Technologiedatenbank halt Schneidparameter und voreingestellte Zyklen fiir
verschiedene Metalle bereit

Die effiziente Schneidjobbearbeitung wird durch die einfache Handhabung der
Software bei der Auswahl der Prozessparameter unterstitzt

Magnet- und Proportionalventile regeln die in der Steuerung vorgenommene
Gasdruckeinstellung im Schneidprozess

NESTING SOFTWARE

Die Cypcut-Software bietet alle notwendigen Funktionen zur Bearbeitung einer
Schneidkontur und zeigt dem Bediener den aktuellen Betriebsstatus an

Das automatische Nesting spart dem Bediener viel Zeit, ermdglicht ihm
bedarfsgerechte Anpassungen und garantiert minimalen Materialverlust

Die Software umfasst auRerdem vordefinierte Nestingmuster, die eine Vielzahl
praktischer Anwendungen abdeckt

Schneidkopf

Der vielfach bewéahrte Schneidkopf von RayTools verfligt Gber einen integrierten
Kollisionsschutz, automatische Fokuslagenverstellung und Héhenkontrolle

Im Bereich von 25 mm (+10 ~ -10 mm) kénnen die Fokussierlinsen mit einer
Genauigkeit von 0,05 mm automatisch justieren

Der Fokus des Laserstrahls kann sich so auch im Programmablauf kontinuierlich
an die Materialgegebenheiten anpassen

Laserquellen

* ACE Laser Compact R-Modelle sind mit den
leistungsfahigen Laserquellen von Raycus
ausgestattet

» Raycus-Laserquellen sind bekannt fiir ihre
hohe Zuverlassigkeit, hohem elektrooptischen
Wirkungsgrad bei groRer Energiedichte und
Modulationsfrequenz-Bandbreite

» Die wartungsarme Strahlfihrung uber flexible
Lichtleitfaserkabel ist zudem extrem robust und
langlebig

Serienausstattung:

Komplettsystem mit CNC-Steuerung, Ytterbium
Faserlaser Raycus, Lichtleitfaserkabel, Hochdruck-
Schneidkopf RayTools, automatische Fokuslagenver-
stellung, Laserschutzkabine, automatische Gaskon-
sole, Zentralschmierung, Kihlwasserruckkihler, CAD/
CAM Software (CypCut), Bedien- und Programmier-
anleitung

Schneiden

» Der als Einschub ausgeflihrte Linsenhalter ermdglicht einen schnellen und leichten Optionen Art-Nr:
Schutzlinsenwechsel « Kemper Absaug und Filtersystem 253848

Technische Daten ACE Laser Compact 1313 1.0 R 1313 1.5 R 1313 2.0 R

Arbeitsbereich

Arbeitstischabmessung mm 1.300x1.300 1.300x1.300 1.300x1.300

maximales Werkstuickgewicht kg 250 250 250

Achsbeschleunigung X-,Y-Achse m/s? 5 5 5

Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.320 1.320 1.320

Verfahrweg Y-Achse mm 1.320 1.320 1.320

Verfahrweg Z-Achse mm 80 80 80

Eilgang

Eilgang X-Achse m/min 40 40 40

Eilgang Y-Achse m/min 40 40 40

Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit X-/Y-Achse mm +0,03 + 0,03 +0,03

Wiederholgenauigkeit X-/Y-Achse mm + 0,02 + 0,02 + 0,02

Laser

Faserlaser W 1.000 1.500 2.000

Laserquelle Raycus Raycus Raycus

Wellenlange um 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10%

Leistungsaufnahme kW 3,6 6 7

Schneidleistung Baustahl mm 8 10 12

Schneidleistung Edelstahl mm 4 5 6

Schneidleistung Aluminium mm 2 4 5

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 2,52x2,17x1,88 2,52x2,17x1,88 2,52x2,17x1,88

Gewicht kg 2.040 2.040 2.040

Art.-Nr. 141100 141101 141102
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MACHINE TOOLS

Plasmaschneidanlage

Plasma-Jet TrueCut
uT

Plasmaschneidanlage der Spitzenklasse mit Kjellberg® und Hypertherm®

Sehen Sie diese
Maschine in Aktion

bei YouTube u

KNUTH PROFESSI

Vielzahl von Ausstattungsvarianten
bis hin zum 5-Achsen-Schneiden

freistehender Brennschneidetisch in stabiler Stahlkonstruktion fiir hohes
Auflagegewicht

durch separate Aufstellung keine thermischen oder mechanischen Einfliisse auf
die Fihrungsmaschine

die Konstruktion und die Auswahl der Komponenten ist auf zuverlassigen
Mehrschichtbetrieb ausgelegt

beidseitig angetriebene Briicke
hochwertige Linearfiihrungen an allen Achsen

dynamische AC-Servoantriebe an allen Achsen mit wartungs- und spielfreien
Planetengetrieben

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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auf Dauerbetrieb ausgelegte, schragverzahnte
Zahnstangenantriebe sind verschleiRarm und
nahezu wartungsfrei

automatische Lichtbogenhdhenregelung des
Schneidkopfes

sekundenschneller Schneidkopfwechsel durch
Schnellverschlusssystem minimiert die Rustzeit

Ausristung mit 5-Achs-Schneidkopf,
Rohrschneideinrichtung und weiteren Optionen
maoglich

optimale Bahngeschwindigkeit auch bei feinen
Konturen und engen Radien

nutzen Sie die bereits in der Steuerung
vorhandenen Schneidparameter fiir den optimalen
Schnitt
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Schneiden

Abb. mit zusatzlichem Autogenschneidkopf "Messer" (optional) Eckelmann CNC-Einheit mit 19" Touchscreen fir
TrueCut K-Modelle

Optionen Art-Nr:

» Maxpro 200 Plasmaquelle 253406

* XPR 170 Core Plasmaquelle 253407

* XPR 170 VWI Plasmaquelle 253408

* XPR 170 Optimix Plasmaquelle 253409

* XPR 300 Core Plasmaquelle 253410

« XPR 300 VWI Plasmaquelle 253411

+ XPR 300 Optimix Plasmaquelle 253412

» Smart Focus 130 Plasmaquelle 253088

» Smart Focus 170 Plasmaquelle 253652

* Smart Focus 200 Plasmaquelle 253089

» Smart Focus 300 Plasmaquelle 253090

* Smart Focus 400 Plasmaquelle 253091

» Q 1500 Allgas Plasmaquelle 253864

» Q 3000 Allgas Plasmaquelle 253865
Serienausstattung Hypertherm®: Serienausstattung Kjellberg®:
Tisch vorbereitet fir Filtersystem (autom. Verschlusskontrolle), Panasonic Servomo- Tisch vorbereitet fir Filtersystem (autom. Verschluss-
toren und Antriebe, automatische Brennerhéhenregelung mit Hypertherm THC-Sen- kontrolle), Panasonic Servomotoren und Antriebe,
sor, Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsensor, Hypertherm Edge automatische Brennerhéhenregelung von Eckelmann,
Connect CNC-Einheit, 19” Touchscreen von ELO, Ethercat-E, Laserpointer, ProNest Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsen-
Nesting Software sor, Eckelmann CNC-Einheit, 19” Touchscreen von

ELO, A-Modul von Beckhoff, Laserpointer, Eckelmann
IBE Software cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software
cncCUT Epost

Technische Daten TrueCut 1530 K 1530 H 2040 K 2040 H 3060 K 3060 H
Arbeitsbereich

Schneidbreite mm 1.500 1.500 2.000 2.000 3.000 3.000
Schneidléange mm 3.000 3.000 4.000 4.000 6.000 6.000
Tischhohe mm 700 700 700 700 700 700
Tischbelastbarkeit kg/m? 520 520 520 520 520 520

Eilgang mm/min 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000
Gewicht (ohne Plasmagquelle) kg 3.100 3.100 4.100 4.100 9.500 9.500
Ausfiihrung Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm
Art.-Nr. 144038 144014 144039 144015 144040 144016
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Effizientere Prozesse dank Plasma-Jet

Wahlers Forsttechnik gehort in Deutschland zu den fuhrenden Lieferanten
far Forstmaschinen. Mit der Plasma-Jet Compact von KNUTH schneidet
das Unternehmen nun alle Bleche fur Sonderumbauten selbst.

Damit hat KNUTH iiberzeugt

» Kundenberatung: Beratung durch Schneidspezialisten direkt beim Kunden

+ Benutzerfuhrung: Schneidsoftware und Zeichenprogramm sind intuitiv zu bedienen
* Anwenderschulung: intensive 2-tagige Einflihrung in das Plasmaschneiden
» Gute Schneidergebnisse: effektivere, kostensparende Schneidprozesse ohne Nacharbeiten

Als Generalimporteur des weltweit flihrenden Forstmaschinenherstellers
Ponsse liefert Wahlers jedes Jahr 80 Maschinen zum Ernten und Abtransport
von Baumstammen an seine Kunden in Deutschland, Osterreich, Schweiz
und den Niederlanden. ,Jede zweite Forstmaschine statten wir zusatzlich mit
Seilwinden, Klemmbanken, Fallgreifern oder Drehrungen aus und unterstut-
zen auch bei Sonderanfertigungen®, erklart Werkstattmeister Fabian Haar-
haus. Seit Februar 2020 schneidet das Unternehmen alle Stahlbleche mit
der Plasma-Jet Compact H 1530 mit Hypertherm Schneidtechnologie von
KNUTH. Das spart externe Kosten und vor allem Zeit.

Beratung durch Schneidspezialisten

LFriher haben wir rund 60 Prozent der Schneidarbeiten extern vergeben. 40
Prozent wurden aufwendig per Hand geschnitten und anschlieRend entgratet.
An der veralteten Schlagschere hat das ein bis zwei Stunden pro Werkstiick
gedauert®, berichtet Haarhaus. 2019 suchte er nach einer Plasma-Schneid-

anlage, die intuitiv zu bedienen ist und Baustéh-
le bis 32 mm Starke sauber schneidet. Andreas
Hendrich von KNUTH hatte das passende An-
gebot und brachte Schneidspezialist Faruk Sag-
lam fur eine ausfihrliche technische Beratung
mit. ,Die Plasma-Jet erfilllt alle unsere Erwar-
tungen und die Hypertherm Schneidtechnologie
ermdglicht gute Schnittergebnisse®, berichtet
Haarhaus. Die Maschine mit MaxPro 200-Plas-
magqulle verfugt Uber einen Tisch mit 1.500 mm
Schneidbreite und 3.000 mm Schneidlange. Da
sich beim Schneidvorgang Rauch und Staub
entwickeln, ist sie standardmaRig fur ein Abluft-
filtersystem mit automatischer Verschlusssteue-
rung vorbereitet. Wahlers entschied sich fiir eine
hocheffiziente Entstaubungs- und Filtrationsein-
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Qualitatssprung: Das linke Bauteil wurde noch vor dem Kauf mit einer Handplasmaanlage ge-
schnitten. Mittig das prézise, mit der KNUTH Plasma-Jet geschnittene Bauteil.

heit mit einer Leistung von 4.000 m3/h. Zudem wurde die Schneidanlage
mittels eines Kaltetrockners an die vorhandene Druckluftanlage angepasst.

Intelligente Softwareldsung, schnellere Fertigung

In einer zweitdgigen Schulung fihrte Faruk Saglam sechs Werkstattmitar-
beiter in die Besonderheiten des Plasma-Schneidens und die effiziente Be-
dienung der Plasma-Jet ein. Uber die Software Libellula Wizard PRO kénnen
Standardformen ausgewahlt und die MaRe einfach angepasst werden. Au-
Rerdem schlagt die Software passend zum Material Parameter fiir ein opti-
males Schneidergebnis vor. Zwei Mitarbeiter haben sich in das Zeichenpro-
gramm Libellula.CAD 2D eingearbeitet, um eigene Formen zu erstellen und
abzuspeichern. ,Mit der Plasma-Jet sind wir deutlich schneller und schaffen
alle Schneidarbeiten intern®, betont Haarhaus. Ein bis zwei Stunden ist die
Anlage pro Tag im Einsatz, schneidet am Vormittag Fertigungsteile fir Rah-
men, Seilwindenkasten, Verstarkungsbleche fiir Krane und Aggregate, die

Das Bauteil wird geprift und Details der Fertigung besprochen

nachmittags zusammengeschweil3t werden. ,Wir
kénnen heute viel flexibler arbeiten als friher®,
so der Werkstattleiter, ,und anders als beim ma-
nuellen Schneiden missen die Werkstlicke nicht
mehr nachbearbeitet werden, da die Qualitat der
Schnittkanten vollig ausreicht.“ Um die Produkti-
vitat der Plasma-Jet auch langfristig zu sichern
hat Wahlers zudem einen Wartungsvertrag mit
KNUTH abgeschlossen und die Programmie-
rung der Schneidanlage um eine Mehrnutzerli-
zenz Uber das hausinterne Netzwerk erganzt.

Wabhlers Forsttechnik GmbH & Co. KG
Max-Schmeling-StralRe 6, 27389 Stemmen
Tel. +49 (0) 4267 93020

www.wahlersforsttechnik.de
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Plasmaschneidanlage

Plasma-Jet Compact

uT

MACHINE TOOLS

Die kompakte Schneidanlage mit Kjellberg und Hypertherm

ey

* im Unterschied zur Plasma-Jet TrueCut Serie haben die Plasma-Jet Compact
Anlagen einen Fiihrungsrahmen, der mit dem Tisch Uber die Bodenplatte
verbunden ist, so dass als Ganzes transportiert werden kann und das nur eine
minimale Aufstellflache erfordert

+ im Falle der kleinen Plasmaquellen ( z.B. Powermax ) sind auch diese in einem
Gestellfach untergebracht
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die Ausstattung besteht aus den gleichen
hochwertigen Komponenten: beidseitig
angetriebene Briicke, hochwertige
Linearfiihrungen, dynamische AC-Servoantriebe,
schragverzahnte Zahnstangen, automatische
Lichtbogenhéhenregelung, magnetische
Schneidkopfhalterung als Kollisionsschutz, in der
Steuerung hinterlegte optimale Schneiddaten

wie bei der Plasma-Jet TrueCut Serie lassen sich
daher hervorragende Schneidleistungen erzielen



Moderne CAD/CAM Verschachtelungssoftware LIBELLUNA.CUT

Schneiden

Optimale Bahngeschwindigkeit, auch bei feinen

- € Konturen und engen Radien
-—
W. ¥ a )
- . Optionen Art-Nr:

Servomotoren und Achsverstérker mit EtherCAT von Panasonic + Powermax 105 Plasmagquelle 253405

* Maxpro 200 Plasmaquelle 253406

* XPR 170 Core Plasmaquelle 253407

* XPR 170 VWI Plasmaquelle 253408
Serienausstattung Hypertherm®: + XPR 170 Optimix Plasmaquelle 253409
Tisch vorbereitet fiir Filtersystem (autom. Verschlusskontrolle), Panasonic Servomo- * XPR 300 Core Plasmaquelle 253410
toren und Antriebe, automatische Brennerhdhenregelung mit Hypertherm THC-Sen- * XPR 300 VWI Plasmaquelle 253411
sor, Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsensor, Hypertherm Edge « XPR 300 Optimix Plasmaquelle 253412
Connect CNC-Einheit, 19” Touchscreen von ELO, Ethercat-E, Laserpointer, Eckel- « CutFire 100i Plasmagquelle 253391
mann IBE Software cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epost - Smart Focus 130 Plasmaquelle 253088

» Smart Focus 170 Plasmaquelle 253652

. . ®.

Serlenausstattu ng Kjellberg ) » Smart Focus 200 Plasmaquelle 253089
Tisch vorbereitet fur Filtersystem (autom. Verschlusskontrolle), Panasonic Servo- « Smart Focus 300 Plasmaquelle 253090
motoren und Antriebe, automatische Brennerhéhenregelung von Eckelmann, « Smart Focus 400 Plasmaquelle 253091
Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsensor, Eckelmann CNC-Einheit, 19”

» Q 1500 All Pl Il 253864
Touchscreen von ELO, A-Modul von Beckhoff, Laserpointer, Eckelmann IBE Software Q gas Tlasmaque’e
cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epost * Q 3000 Aligas Plasmaquelle 253865
Technische Daten Compact 1530 K 1530 H 2040 K 2040H 3060 K 3060 H
Arbeitsbereich
Schneidbreite mm 1.500 1.500 2.000 2.000 3.000 3.000
Schneidldnge mm 3.000 3.000 4.000 4.000 6.000 6.000
Tischhéhe mm 600 600 600 600 600 600
Tischbelastbarkeit kg/m? 410 410 410 410 410 410
Eilgang mm/min 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000
Gewicht (ohne Plasmaquelle) kg 2.250 2.250 3.550 3.550 8.000 8.000
Ausflihrung Kjellberg Hypertherm Kjellberg Hypertherm Kjellberg Hypertherm
Art.-Nr. 144035 144031 144036 144032 144037 144033
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Plasmaschneidanlage

Plasma-Jet AirPro

uT

MACHINE TOOLS

Die preisgiinstige Alternative mit Hypertherm- und Kjellberg-Technologie

o T s

KNUTH PROFE

T

F—

» kompakte Bauform mit integrierten Fiihrungen im Tischgestell

» Plasmaschneidanlage fir den individuellen Gebrauch mit einem hohen
Nutzen-Kosten-Verhaltnis

+ durch eine gezielte Auswahl der verwendeten Komponenten wird erreicht, dass die
Schneidfunktionalitat wie bei den groRen Plasmaschneidanlagen vorhanden ist

» Maschine im vollstandig aufgebauten Zustand versetz- und transportierbar

+ der beidseitige Antrieb der Maschinenbriicke und der Antrieb des X-Schlittens
entlang der Maschinenbriicke erfolgen in dauerhaft praziser Weise entlang schrag
verzahnter Zahnstangen
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+ die Maschine verfligt Uber eine segmentweise
Absaugung der Arbeitsflache, wobei die
jeweilige Absaugklappe mechanisch durch die
vorbeifahrende Maschinenbriicke ge6ffnet wird

» der Abstand der Plasmaschneiddiise zur
Blechoberflache wird durch eine Lichtbogen
gesteuerte Hohenregelung der Z-Achse gehalten

« der Plasmaschneidkopf ist mit einem
Kollisionsschutz ausgestattet



Schneiden

Beim Plasmaschneiden ist der elektrische Lichtbogen zwischen Elektrode und Werkstlick durch eine Schneiddise dergestalt eingeschniirt,
dass mit einem Plasmastrahl hoher Energieflussdichte ein effektives Schneidwerkzeug fiir Metalle entsteht.

Serienausstattung Hypertherme®: : = = Epartiars

Tisch vorbereitet fir Filtersystem (mechan. Verschlusskontrolle), Panasonic Servo-
motoren und Antriebe, automatische Brennerhéhenregelung mit Hypertherm
THC-Sensor, Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsensor, Hypertherm
Edge Connect CNC-Einheit, 19” Touchscreen, Ethercat-E, Laserpointer, Eckelmann
IBE Software cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epost

Serienausstattung Kjellberg®:

Tisch vorbereitet fir Filtersystem (autom. Verschlusskontrolle), Panasonic Servo-
motoren und Antriebe, automatische Brennerhdhenregelung von Eckelmann,
Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsensor, Eckelmann CNC-Einheit, 19”
Touchscreen von ELO, A-Modul von Beckhoff, Laserpointer, Eckelmann IBE Software
cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epos

Neue Softwarefunktion, verbesserte Hardware und
integrierte Schneidkompetenz von Hypertherm®

Optionen Art-Nr:
* Powermax 105 Plasmaquelle 253405
+ CutFire 100i Plasmaquelle 253391

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite.

Technische Daten AirPro 1530 K 1530 H
Arbeitsbereich

Schneidbreite mm 1.550 1.550
Schneidlange mm 3.050 3.050
Tischhéhe mm 600 600
Tischbelastbarkeit kg/m? 345 345

Eilgang mm/min 15.000 15.000
Gewicht (ohne Plasmaquelle) kg 1.700 1.700
Ausfiihrung Kjellberg Hypertherm
Art.-Nr. 144034 144030
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Plasmaquellen fir Plasmaschneidanlagen

mijiscitiiciiiic. TECHNOLOGY INSIDE

uT

MACHINE TOOLS

Hypertherm® Plasmaquellen

Diese Plasmaquellen sind die Antwort auf alle Anforde-
rungen an eine leistungsstarke, hochbelastbare Plasma-
schneidanlage - einfach, zuverldssig und unglaublich
produktiv

+ Uberlegene Schnittqualitat und Bestandigkeit

» maximierte Produktivitat

* minimierte Betriebskosten

 unubertroffene Prozessflexibilitat

XPR300™

Unerreichte Leistung und unschlagbare Betriebskosten

Die neue XPR300™ mit ihrer unerreichten X-Definition™-Schnittqualitat bei unlegiertem
Stahl, legiertem Stahl und Aluminium steigert die Schnittgeschwindigkeit, verbessert
enorm die Produktivitdt und senkt dabei die Betriebskosten um mehr als 50 %.

3 Ausfithrungen Gaskonsole:
* Core™-Konsole

* Vented Water Injection™ (VWI)-Konsole

¢ OptiMix™-Konsole
inkl. zum Patent angemeldetem Vented Water Injection™ (VWI)

Plasmaquelle 105 MaxPro200 XPR 170 XPR300™*
Schneidleistung unlegierter Stahl

nahezu bartfrei mm - 20 - -
Lochstechkapazitat in der Produktion mm 22 32 40 45
Trennschnitt (Kantenstart) mm 38 50 60 80
Schneidleistung legierter Stahl

Lochstechkapazitat in der Produktion mm - 25 22 38
Trennschnitt (Kantenstart) mm - 50 38 75

* mit OptiMix™ -Konsole

CNC-Steuerung EDGE® Connect
« fir jeden Bedarfsfall die optimale Steuerung
» CNC Software Phoenix® Version 10

* neue Softwarefunktion, verbesserte Hardware und integrierte Schneid-
kompetenz von Hypertherm®

« einfache Bedienung, absolut zuverlassig und leistungsfahig

» mit CutPro Assistenten kbnnen auch neue Bediener in wenigen Minuten
Schneidteile fertigen
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uT

MACHINE TOOLS

Kjellberg Smart Focus-Reihe

L= 0[]/

Plasmaschneiden von 1 bis 100 mm
Mit den kompakten Anlagen der Smart-Focus-Reihe werden mit
nur wenigen Einstellungen exzellente Schneidergebnisse erzielt
— selbst unter anspruchsvollen Bedingungen. Die Anlagen

der Smart Focus-Reihe verfligen Uber die bewahrte Contour
Cut-Technologie zum Schneiden von Baustahl: Kleine Kontu-
ren, schmale Stege und Locher im Verhaltnis 1:1 von Durch-
messer zu Materialstarke werden in ausgezeichneter Qualitat
geschnitten. Mit Contour Cut Speed kdnnen Konturen bis zu 50
% schneller geschnitten werden.

Schneiden

Vorteile

* hochste Schnittqualitidt (auch bei Edelstahl)
» geringe Rechtwinkligkeitstoleranz

* bediener- und servicefreundlich

» geringe Schnittmeterkosten
mit automatischer Gaskonsole

Technische Daten* Smart Focus 130 Smart Focus 170 Smart Focus 200 Smart Focus 300 Smart Focus 400
Stromquelle
Schneidstrom 35-130A 35-170A 35-200 A 35-300 A 35-400 A
Markierstrom 10-50 A 10-50A 10-50 A 10-50 A 10-50 A
Einschaltdauer 100 % 100 % 100 % 100 % 100 %
Schneidbereich
Maximal 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm
Empfohlen 1-32mm 1-35mm 1-40 mm 1-60 mm 1-70mm/
Edelstahl 70 mm/
Baustahl 60 mm
Einstechen 25 mm 30 mm 30 mm 40 mm 50 mm
Plasmagase 02, Ar/H2, N2, Luft 02, Ar/H2, N2, Luft 02, Ar/H2, N2, Luft 02, Ar/H2, N2, Luft 02, Ar/H2, N2, Luft
Markiergase Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2
Abmessungen (L x B x H) 1030 x 570 1030 x 680 1030 x 680 1030 x 680 1030 x 680
x 1260 mm x 1450 mm x 1450 mm x 1450 mm x 1450 mm
Gewicht 266 kg 388 kg 388 kg 488 kg 563 kg
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Portal-Wasserstrahlschneidanlage

Water-Jet B

Zur Lésung von Schneidaufgaben fiir nahezu jeden Werkstoff

uT

MACHINE TOOLS

beidseitig angetriebene hochsteife Maschinenbriicke

stabile Gestell-Konstruktion (Seitenteile als spannungsarm gegliihte und gefraste
Monoblécke ausgefihrt, bei Maschinenaufstellung verstiftet montiert)

hochwertige Linearflihrungen an allen Achsen

geschliffene und gehartete schragverzahnte Zahnstangen in der Y- und X-Achse,
hochwertiger Kugelgewindetrieb in der Z-Achse

+ Servomotorantrieb in X-, Y- und Z-Achse

elektronisch Uberwachte Zentralschmierung

separat stehender Schneidtisch mit hoher Tragféhigkeit

» auswechselbares Auflagegitter aus verzinkten (Standard) oder Edelstahl-Lamellen
(Option)

+ der serienmafige Laserpointer erleichtert die Ausrichtung der Werkstiicke auf den
Auflagetisch und damit die optimale Nutzung der Blechtafeln

+ der Abrasivsand wird aus einem Vorratsbehalter mit 250 kg Fassungsvermdgen
per Druckluft automatisch zur Dosiereinheit geférdert

Schneidkopf und Abrasivsystem sind optimal auf
das jeweilige Hochdrucksystem abgestimmt, BFT
Hochdruckpumpen mit ALLFI Schneidkopf und
Abrasivsystem (Abb.)
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Serienausstattung:

Wasserstrahlschneidanlage m. separat stehendem
Schneidtisch, Auflagegitter aus verzinkten Auflagela-
mellen, CONTRONEST CNC Steuerung, Laserpointer,
Abrasivbehalter fur 250 kg Sandvorrat, angehangtes
schwenkbares Bedienpult, elektronisches Handrad,
Bedien- und Programmieranleitung

Optionen Art-Nr:
* BFT Ecotron 40.37 253564
* BFT Servotron 40.37 253364

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.

Schneiden

Gegen Wasser und Staub vollstéandig gekapselte Bewegungseinheiten

Steuerung BECKHOFF CX5130 CAM-Software ControNest
» der CX5130 verfligt Gber einen Intel-Atom®-Multicore-Prozessor mit 1,75 GHz, * intuitiv zu bedienende CAM Software
echte Mehrkern-Technologie im Segment der kompakten Embedded-PCs « ControNest wurde speziell fiir Schneidemaschinen
+ es stehen zwei unabhangige, Gigabit-fahige Ethernet-Schnittstellen sowie vier entwickelt
USB-2.0- und eine DVI-I-Schnittstelle zur Verfligung + die Software umfasst ein eingebettetes CAM-Modul,
» der CX5130 zeichnet sich durch niedrigen Leistungsverbrauch und Lufterlosigkeit mit dem CAD-Zeichnungen, Schachtelungen und
aus Materialdatenbanken importiert werden kénnen,

wodurch keine teure zusatzliche CAM-Software

+ leistungsfahige Contronest-Antriebe runden das leistungsféhige und zuverlassige e
notwendig ist

Steuerungspaket abb

Technische Daten Water-Jet B 2010 2040 2060 3015 3020 3040 3060 3080

Arbeitsbereich

Schneidbereich mm 2.050x 2.050x 2.050x 3.050x 3.050x 3.050x 3.050x 3.050x
1.050 4.050 6.050 1.550 2.050 4.050 6.050 8.050

Tischbelastbarkeit kg/m? 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500

Verfahrwege

Verfahrweg Z-Achse mm 200 200 200 200 200 200 200 200

Eilgang

Eilgang X-/Y-/Z-Achse mm/min 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

Vorschub

Arbeitsvorschub mm/min 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 O-20.000

Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit mm + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06

Wiederholgenauigkeit mm + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05

MaRe und Gewichte

Abmessungen m 3,45x2 3,45x5 3,45x7 4,45x2,5  4,45x3 4,45x5 4,45x7 4,45x9

(Lange x Breite x Hohe) x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4

Gewicht ohne Wasser kg 2.420 4.960 6.620 3.370 3.930 5.950 8.310 10.500

Art.-Nr. 166740 166743 166744 166741 166742 166745 166746 166747
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Portal-Wasserstrahlschneidanlage

Water-Jdet 5X

5-Achs-Technologie zur L6sung von Schneidaufgaben in nahezu jeden Werkstoff

uT

MACHINE TOOLS

+ beidseitig angetriebene hochsteife Maschinenbriicke 5-Achsen Schneid system
+ stabile Gestell-Konstruktion (Seitenteile als spannungsarm geglihte und . Fasenschneiden bis 60°
gefraste Monoblocke ausgefiihrt, bei Maschinenaufstellung verstiftet

» TaperControl - Korrektur des Schneidwinkels

» 5-Achsen Schneidkinematik mit hoher Dynamik und
Prazision

montiert)
» hochwertige Linearfiihrungen an allen Achsen

+ geschliffene und gehartete schragverzahnte Zahnstangen in der Y- und
X-Achse, hochwertiger Kugelgewindetrieb in der Z-Achse

» Servomotoren und Prazisionsgetriebe stellen die ausgezeichnete Positionier-
und Wiederholgenauigkeit sicher

» gegen Wasser und Staub vollstandig gekapselte Bewegungseinheiten
+ elektronisch Gberwachte Zentralschmierung
+ separat stehender Schneidtisch mit hoher Tragfahigkeit

» auswechselbares Auflagegitter aus verzinkten (Standard) oder Edelstahl-
Lamellen (Option)

+ der serienmafige Laserpointer erleichtert die Ausrichtung der Werkstiicke
auf den Auflagetisch und damit die optimale Nutzung der Blechtafeln

+ der Abrasivsand wird aus einem Vorratsbehalter mit 250 kg
Fassungsvermogen per Druckluft automatisch zur Dosiereinheit geférdert

» Endless Rotating = keine Konturunterbrechung und
kein erneutes Einstechen erforderlich = Zeit- und
Kostenersparnis
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Serienausstattung:

5-Achs Schneidsystem, IGEMS Softwarepaket,
Netzwerkanbindung fiir Fagor CNC, Wasserstrahl-
schneidanlage m. separat stehendem Schneidtisch,
Auflagegitter aus verzinkten Auflagelamellen, CNC
Steuerung FAGOR 8065, Laserpointer, Abrasivbehal-
ter fuir 250 kg Sandvorrat, angehangtes schwenkbares
Bedienpult, elektronisches Handrad, Bedien- und
Programmieranleitung

] " a Optionen Art-Nr:
/ W - ﬂ“ * BFT Ecotron 40.37 253564
. .. SrEn
= L ‘“‘ \ * BFT Servotron 40.37 253364
"lll.'lll------*. il ‘ - Starterset 166213
=

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf
unserer Webseite.

Schneiden

1

Leistungsstarke CNC-Steuerung mit ergonomischen Design

FAGOR CNC-Steuerung Typ 8065 Software
*+ CNC-STEUEREINHEIT UND CAD/CAM-SOFTWARE * mit dem IGEMS-Softwarepaket kénnen Sie
« leistungsstarke CNC-Steuerung mit ergonomischen Design Zeichnungen in 2D und 3D erstellen und

importieren, Werkzeugwege definieren und

» neue Modellreihe mit Touchscreen Bildschirm, integrierter Maus und USB- Verschachtelungen erstellen

Schnittstelle

+ robuste Ausfiihrung durch die Schutzklasse IP65 (NEMA12), welche zuverlassig
durch die Technologie der angewandten Komponenten gewahrleistet wird

+ praziser fertigen: Die programmierten Verfahrrichtungsanderungen werden im
Voraus analysiert und die Bedingungen der Bearbeitung an die Maschinendynamik

angepasst

Technische Daten Water-Jet 5X 2040 2060 3015 3020 3040 3060 3080

Arbeitsbereich

Schneidbereich 2D mm 2.000x 2.000x 3.000x 3.000x 3.000x 3.000x 3.000x
4.000 6.000 1.500 2.000 4.000 6.000 8.000

Schneidbereich 5-Achsen mm 1.550x 1.550x 2.550x 2.550x 2.550x 2.550x 2.550x
3.500 5.550 1.050 1.550 3.550 5.550 7.550

Tischbelastbarkeit kg/m? 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500

Verfahrwege

Verfahrweg Z-Achse mm 150 150 150 150 150 150 150

Eilgang

Eilgang X-/Y-/Z-Achse mm/min 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

Vorschub

Arbeitsvorschub mm/min 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000

Genauigkeiten

Positioniergenauigkeit mm + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02

Wiederholgenauigkeit mm + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01

MaRe und Gewichte

Abmessungen m 3,45x5 3,45x7 4,45x2,5 4,45x3 4,45x5 4,45x7 4,45x9

(Lange x Breite x Hohe) x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4

Gewicht ohne Wasser kg 4.960 6.620 3.370 3.930 5.950 8.310 10.500

Art.-Nr. 166753 166754 166751 166752 166755 166756 166757
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Laser - Wasser - Plasma

In 5 Schritten zur richtigen Schneidanlage

Was ist fur meine Anforderungen das richtige Schneidverfahren? Wie grof3
muss die Anlage sein? Ein Leitfaden fur die Auswahl lhrer Schneidanlage - und
wie das KNUTH-Blechzentrum Sie bei der Entscheidung unterstutzen kann.

Beantworten Sie die folgenden 5 Fragen fur sich und Sie kommen der Ent-
scheidung fiir die optimale Schneidanlage einen groen Schritt naher.

1. Welche internen Anforderungen habe ich an die Anlage?

Mit Thnen zusammen klart das KNUTH-Beratungsteam alles rund um lhre
Prozesse:

Was fur Aufgaben sehen Sie fur eine Schneidanlage?

Gibt es weitere Bearbeitungsprozesse in lhrem Unternehmen fiir die eine
Schneidanlage die bessere Alternative ware? Wo kdnnen so Prozesse opti-
miert werden?

Wie schatzen Sie die Entwicklung der Schneidaufgaben hinsichtlich techni-
scher Anforderungen und Auslastung ein?

2. Was ist das richtige Verfahren fur meine Anforderungen?

Sehr wichtig im Auswahlprozess ist die fachkundige Beratung und die tech-
nische Vorbereitung und Unterstltzung. Das richtige Verfahren, die richtige
Dimension, die exakte Abstimmung auf lhren Bedarf. Dazu gehdrt ein syste-
matischer Vergleich der mdglichen Schneidtechnologien. Verglichen werden
hier Anforderungen wie Material und Dicke des Ausgangsmaterials, Geome-
trie der Schnittkonturen, Bearbeitungsmenge.

3. Werde ich mit meiner neuen
Maschine wettbewerbsfahig sein?

Dabei steht nicht nur der Anschaffungspreis im
Mittelpunkt, sondern auch die richtige Gewich-
tung von Produktivitat, Verfigbarkeit, Betriebs-
und Wartungskosten. Bei der objektiven Beur-
teilung der Wirtschaftlichkeit wird deutlich, dass
die zu erzielenden Stlickkosten oftmals nicht ihr
Minimum bei der kleinstmdglichen Schneidan-
lage haben. Starkere Abnutzung und gringere
Produktionsgeschwindigkeiten einer Anlage, die
so klein dimensioniert wird, dass ihre Kapazita-
ten standig ausgereizt werden, kdnnen am Ende
zu hoheren Stuckkosten fihren, als wenn man
die Kapazitaten der Anlage etwas groRziigiger
wahlt.

Damit Sie mit konkreten Daten planen kdnnen,
bieten wir Ihnen Probebearbeitungen an. Der
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CELASER 3015 |,

e _ACE LASER 3015

ACE Laser:
Komplettldsungen fir lhre Schneidaufgaben

Plasma-Jet Optionen: Rohrschneidsysteme, Fasen-Schneidképfe, Autogenschneiden

richtige Preis und eine maRgeschneiderte Finanzierung sorgen dafir, dass
sich Ihre Investition auszahlt und Sie wettbewerbsfahig lhre Leistung erbrin-
gen konnen. Wir finden fir Sie die optimale Schneidtechnologie, die Grolke
der Schneidanlage und die technische Ausristung.

4. Wie schnell bringt die neue Technologie Vorteile?

Um das Potential von Produktionsanlagen schnell heben zu kénnen und so-
mit fur einen zlgigen Return-On-Invest zu sorgen, ist ein reibungsloser Start
unabdingbar. Unser Team garantiert mit dem Start-Up-Paket ziigige Inbe-
triebnahmen, Einweisungen und Schulungen. Auch nach Produktionsstart,
wahlweise auch Remote, sind wir jederzeit fir Sie da, um Wissen aufzufri-
schen und Erfahrungen mit lhnen zu teilen.

5. Habe ich den richtigen Servicepartner?

Richtiger Service bedeutet mehr Verfiigbarkeit durch gréRere Zuverlassig-
keit. Der Produktionsalltag ist ein Longrun und daher sollten Sie schon beim
Kauf darauf achten, dass die richtige Unterstiitzung an der Strecke bereit-
steht. KNUTH Werkzeugmaschinen bietet Service fir den gesamten Life-Cy-
cle lhrer Schneidanlage.

Bei Laserschneidanlagen setzt KNUTH vor allem auf das Laserstrahl-
schneiden mittels Faserlaser mit einer kraftvollen Schneidleistung bei un-
Ubertroffener Energieeffizienz gegentiber dem CO2-Laser.

Water-Jet als 2D- und 5-Achs-Maschinen,
Schneidldsung fiir alle Materialien

Die Wellenlange des Faserlasers ermdglicht es,
auch reflektierende Metalle wie Kupfer, Alumini-
um oder Messing zu schneiden.

Mit Wasserstrahlschneidanlagen kénnen na-
hezu alle Materialien bearbeitet werden, es gibt
keine thermischen Einflisse auf das Material.
Werkstoffdicken sind mdglich, die mit Laser-
oder Plasmaschneidanlagen undenkbar waren,
besonders bei starkeren Materialstarken sind
wesentlich héhere Genauigkeiten zu erreichen.
Plasmaschneidanlagen kdnnen zum Schnei-
den von Metallen wie Edelstahl, Aluminium
und Kupfer unterschiedlicher Dicke verwendet
werden. Plasma ist bei groRen Materialstarken
schneller und kosteneffizienter als Laser-Verfah-
ren.

Das KNUTH-Beratungsteam besteht aus erfah-
renen Verkaufsberatern und Ingenieuren aus der
metallverarbeitenden Industrie, die lhnen helfen,
das optimale Verfahren fiir lhr Unternehmen zu
finden. Die Beratung schliet Musterteile und
Live-Probearbeiten ein.
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UTH Scheren

MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Nahe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Hydraulische Tafelschere

KHT

Schneidlange 2080 - 4080 mm
Schneidleistung 6 - 16 mm

Stark bei gro3en, schmalen, dicken und dinnen Blechen
durch variablen Schnittwinkel

ab Seite 240
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Motorische Tafelschere

KMT

Schneidlange 1250 - 3050 mm
Schneidleistung 2 - 4 mm

Die wirtschaftliche und leistungs-
fahige Tafelscheren-Baureihe fur
jede Werkstatt

ab Seite 244

Hydraulische Profilstahlschere

HPS H

Druckleistung 45 - 175 t
Messerlange 320 - 610 mm

Universelle Bearbeitung auf 5 Arbeits-
stationen: Stanzen, Schneiden, Ausklinken

Seite 248 / 249

Hydraulische Ausklinkmaschine

KAM

Schnittlange 250 mm
Schnittstarke 6,5 mm

Geringer Platzbedarf, automatische Schnitt-
spaltenverstellung und saubere Schnitte

Seite 250

Handtafelschere ! /

KHS E P
Schnittlange 1040 mm -AXK\‘_‘_‘“ ===F AA_ ‘
Schnittstarke 1,5 mm
Robuste Handtafelschere flr einfaches aber === o ' 'F‘"
prazises Schneiden von Blechen bis zu 1,5 mm 'q d

'
Seite 251 L

F‘—; ————
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Hydraulische Tafelschere

KHT H CNC

CNC-gesteuerte Positionierung von Messerwinkel-, Schnittspalt und Schneidldnge

‘
. ®

uT

MACHINE TOOLS

if4

m KHT H 3010 CNC

wrwrer kPR do

1 e

« Abb. KHT H 3010 CNC mit Sonderausstattung

Die kulissengefiihrte, hydraulische Tafelschere mit CNC-gesteuerter Regelung von Hinteranschlag, Schnittspalt
und Schnittwinkel zeichnet sich durch Qualitat, Zuverladssigkeit und einfache Handhabung aus.

Maschinengestell Hydrauliksystem

» der sehr stabile und schwere Maschinenrahmen wird mit sehr geringen « die geschliffenen Kolben beider Hydraulikzylinder
Toleranzen geschweif3t und entspannt haben eine Oberflachengute von 2 pm und

« alle zugbelasteten Bauteile sind sorgfaltig konstruiert und mit groBen Radien garantieren lange Standzeiten der hochwertigen
ausgefiihrt um Rissbildung dauerhaft auszuschliefen Dichtungspakete

« der Tisch mit der unteren Messeraufnahme und Messerbalken sind auf + die Zylinderkérper sind aus SAE 1040 Material
minimale Verwindungen und optimale Lastverteilung ausgelegt hochfest geschmiedet

« fir dauerhaften Schutz wird jede Maschine in einer modernen Lackier- und * das gesamte Hydrauliksystem ist zuverlassig,
Trocknungsanlage mit zwei Farbschichten von mindestens 60 Mikron Dicke wartungsarm und servicefreundlich
versehen « die in der Druckleistung hydraulisch regelbaren

Niederhalter fixieren die Blechtafel wahrend des

Materialaufl age Schnittes dicht vor der Schnittlinie

+ der grofRe Arbeitstisch mit Kugelrollen und dem stabilen, seitlichen Winkel-

anschlag erméglicht ein leichtes Handling und die sichere Ausrichtung der Hinteranschlag und Steuerung
Blechtafel » Lange, Materialstarke und Festigkeit des
« lange und robuste Auflagearme geben groen Tafeln sicheren Halt Bleches kdnnen vom Bediener in der leicht

programmierbaren Steuereinheit erfasst werden
- Schnittspalt, Schnittwinkel und Schnittlange
werden daraufhin automatisch positioniert

+ das Hinteranschlagsystem ist besonders robust und
dem harten Produktionsalltag gewachsen

+ die Kugelgewindetriebe und Linearfiihrungen sind
geschutzt montiert
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Abb. KHT H 3010 CNC

Ausstattung

+ elektrische Komponenten namhafter Hersteller garantieren Zuverlassigkeit und

hohe Verfuigbarkeit

» Ober- und Untermesser sind fiir die Bearbeitung von Edelstahl geeignet

+ die Bedienung der Maschine erfolgt durch die mobile FuRpedaleinheit mit Not-Aus-
Schalter, dort wo sie gebraucht wird

Sicherheit

+ das Sicherheitskonzept basiert auf den aktuellsten CE-Regularien

+ das Lichtschrankensicherheitssystem an der Ruickseite der Maschine sichert den

Arbeitsbereich

Serienausstattung:

Cybelec Touch 8 Steuerung, CNC-gesteuerte
Schnittspaltverstellung, CNC-gesteuerte Schnittlan-
genverstellung, CNC-gesteuerte Schnittwinkelver-
stellung, Eingriffschutz, Schnittlinienbeleuchtung,
Materialauflagetisch mit Kugelrollen, motorischer Hin-
teranschlag 1000 mm, Seitenanschlag mit Skala und
T-Nut & Kippanschlag (L = 1000 mm), 2 Auflegearme,
Sicherheitssystem fur Arbeitsbereich Hinteranschlag,
FuRpedal mit Not-Aus-Schalter, Ober- und Untermes-

ser, Betriebsanleitung

Scheren

Technische Daten KHT H CNC 3006 3010 3013 3016 4006 4010 4013 4016
Arbeitsbereich

Blechstarke (max.) mm 6 10 13 16 6 10 13 16
Arbeitslange mm 3.080 3.080 3.080 3.080 4.080 4.080 4.080 4.080
Ausladung mm 150 150 150 150 150 150 150 150
Schnittwinkel Grad 03-2 0,3-2 03-23 03-25 0,3-2 0,3-2 03-23 03-25
Hibe pro Minute H/min 20 19 19 14 17 18 16 13
Niederhalter Stuick 13 16 16 18 20 20 19 20
Hinteranschlag

Hinteranschlagtiefe mm 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse mm/min 100 100 100 100 100 100 100 100
Vordere Auflagearme

Anzahl der Auflagearme Stick 3 3 3 3 4 4 4 4
Lange der Auflagearme mm 900 900 900 900 900 900 900 900
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 11 22 30 37 11 22 30 37
Hydraulikéltankvolumen | 150 250 250 350 150 250 250 350
MaRe und Gewichte

Abmessungen m 3,9x2,08 3,92x2,12 3,94x2,15 4x2,2 4,94x2,1 4,96x2,18 4,98x2,2 5x2,25
(Lange x Breite x Hohe) x1,95 x2,13 x2,26 x2,42 x2,08 x2,3 x2,38 x2,63
Gewicht kg 7.000 9.500 11.500 15.300 9.700 13.750 16.400 22.800
Art.-Nr. 183260 183261 183262 183263 183264 183265 183266 183267
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Hydraulische Tafelschere

KHT H NC

Stark bei groBen, schmalen, dicken und diinnen Blechen durch variablen Schnittwinkel

uT

MACHINE TOOLS
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Die neue KHT H NC-Baureihe iiberzeugt durch Verarbeitungsquali- + die Zylinderkérper sind aus SAE 1040 Material
tat, Zuverlassigkeit und einfache Handhabung bei hervorragender hochfest geschmiedet

Schneidleistung + die in der Druckleistung hydraulisch regelbaren

Niederhalter fixieren die Blechtafel wahrend des

Maschi nengestell Schnittes dicht vor der Schnittlinie

» der Maschinenrahmen ist eine sehr prazise und spannungsarm geschweillte

Stahlkonstruktion mit stabilen Kulissenfiihrungen Hinteranschlag und Steuerung

» Schnittspalt und Messerwinkel kénnen motorisch optimal auf die zu bearbeitende + die Kugelgewindetriebe und Linearfihrungen sind
Blechtafel eingestellt werden geschutzt montiert

« fir dauerhaften Schutz wird jede Maschine in einer modernen Lackier- und + die einfach bedienbare NC-Steuerung positioniert
Trocknungsanlage mit zwei Farbschichten von mindestens 60 Mikron Dicke den Hinteranschlag prazise im Einzelschnitt und im
versehen Programmablauf

Materialauflage Ausstattung

+ der groRRe Arbeitstisch mit Kugelrollen und dem stabilen, seitlichen Winkelanschlag + Ober- und Untermesser sind fiir die Bearbeitung
ermdglicht ein leichtes Handling und die sichere Ausrichtung der Blechtafel von Edelstahl geeignet

* lange und robuste Auflagearme geben grofRen Tafeln sicheren Halt + die Bedienung der Maschine erfolgt durch die

mobile FuRpedaleinheit mit Not-Aus-Schalter, dort
. wo sie gebraucht wird
Hydrauliksystem

+ die geschliffenen Kolben beider Hydraulikzylinder haben eine Oberflachengiite von Sicherheit
2 pm und garantieren lange Standzeiten der hochwertigen Dichtungspakete
» das Sicherheitskonzept basiert auf den aktuellsten
CE-Regularien
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Optionen Art-Nr: Serienausstattung:

* Einstellbarer Winkelanschlag 0-180 ° fir KHT H NC 253283 Betriebsanleitung, Fultpedal, Standard Ober- und

* Hydraulikél Vorwarmung fir KHT H NC 253276 Untermesser, motorische Schnittspalteinstellung,

« Hydraulikélkiihler fur KHT H NC 253277 motorische Hinteranschlagverstellung, motorische

- Manuelles Zentralschmiersystem 253278 Schnittwinkelverstellung, klappbarer Fingerschutz,

» Automatisches Zentralschmiersystem fur KHT H NC 253279 Schattenriss Schnittlinienanzeige, Auflagearme, BRL
401.2 NC-Steuerung

+ Auflagearm mit L = 1.500 mm fir KHT H NC 253280

+ Auflagearm mit L = 2.000 mm fir KHT H NC 253281

+ Auflagearm mit L = 3.000 mm fir KHT H NC 253282

» feste Blechhochhaltevorrichtung KHT H NC 4013 253501

» pneumatische Blechhochhaltevorrichtung KHT H NC 4013 253500

Technische Daten KHT H NC 2006 2506 3006 3008

Arbeitsbereich

Blechstarke (max.) mm 6 6 6 8

Arbeitslange mm 2.080 2.580 3.080 3.080

Schnittwinkel Grad 0,3-2 03-2 0,3-2 0,3-2

Niederhalter Stiick 10 12 13 16

Niederhalterdruckleistung t 15 15 16 20

Hinteranschlag

Hinteranschlagtiefe mm 1.000 1.000 1.000 1.000

Vorschubgeschwindigkeit X-Achse mm/min 100 100 100 100 c

Vordere Auflagearme g

Anzahl der Auflagearme Stiick 2 3 3 3 %

Lange der Auflagearme mm 900 900 900 900 n

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 11 11 11 22

Hydraulikdltankvolumen | 160 160 160 350

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,78x2,8x1,85 3,3x2,8x1,87 3,83x2,8x1,96 3,84x2,8x2,12

Gewicht kg 4.900 5.700 7.000 8.450

Art.-Nr. 184200 184201 184202 184203

Technische Daten KHT H NC 3010 3013 4006 4010 4013

Arbeitsbereich

Blechstarke (max.) mm 10 13 6 10 13

Arbeitslange mm 3.080 3.080 4.080 4.080 4.080

Schnittwinkel Grad 03-2 03-23 0,3-2 0,3-2 0,3-23

Niederhalter Stiick 16 16 20 20 19

Niederhalterdruckleistung t 20 38 25 25 45

Hinteranschlag

Hinteranschlagtiefe mm 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000

Vorschubgeschwindigkeit X-Achse mm/min 100 100 100 100 100

Vordere Auflagearme

Anzahl der Auflagearme Stiick 3 3 4 4 4

Lange der Auflagearme mm 900 900 900 900 900

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 22 30 11 22 30

Hydraulikéltankvolumen | 350 350 160 350 350

MaBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,85x2,9x2,14  3,94x2,94x2,26  4,94x2,8x2,08 4,96x2,9x2,3 4,98x2,9x2,38

Gewicht kg 9.200 11.500 9.700 13.750 16.400

Art.-Nr. 184204 184205 184206 184207 184208
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Motorische Tafelschere

KMT B 1253 » 1254 - 2052 « 2053

Die wirtschaftliche und leistungsfihige Tafelscheren-Baureihe fiir jede Werkstatt

KMT B 1254

* manueller Hinteranschlag
* hohe Schneidleistung

» das Maschinengestell ist eine stabile, vollverschweillte Stahlkonstruktion
» ein gummibeschichteter Niederhalter fixiert die Blechtafel automatisch

« der kleine Messerwinkel ermdglicht die gute Schnittgenauigkeit

« der stabile, seitliche Winkelanschlag erleichtert die prazise Ausrichtung der

Blechtafel zur Schnittlinie

Serienausstattung:

Manueller Hinteranschlag mit
mechanisch-digitaler Positions-
anzeige

FuBschalter, Seiten-Winkelanschlag, Auflagearme,
automatischer Niederhalter, Schnittlinienbeleuchtung,
manueller Hinteranschlag, Betriebsanleitung

Technische Daten KMT B 1253 KMT B 1254 KMT B 2052 KMT B 2053
Blechstarke Grundstahl mm 0,8-3 0,8-4 0,8-2 0,8-3
Arbeitslange mm 1.250 1.250 2.050 2.050
Schnittwinkel Grad 2 2,4 2 2

Hube pro Minute (Automatikbetrieb) H/min 30 30 30 30
Arbeitstischhéhe mm 830 830 830 830

Anzahl der Auflegearme Stiick 2 2 3 3
Hinteranschlagtiefe mm 630 630 630 630
Motorleistung Hauptantrieb kW 3 4 3 4
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,69x1,48x1,1 1,72x1,6x1,19 2,5x1,67x1,1 2,5x1,6x1,19
Gewicht kg 850 1.185 1.300 1.520
Art.-Nr. 133640 133642 133643 133641
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Motorische Tafelschere

KMT B 1304 » 2552 - 2554 NC

Motorische Tafelschere mit gesteuertem Hinteranschlag

« gesteuerter Hinteranschlag

* 4,3" Touchscreen
¢ Ober- und Untermesser wendbar

+ der stabile, seitliche Winkelanschlag erleichtert die prazise Ausrichtung der

Blechtafel zur Schnittlinie

+ die PLC-Hinteranschlagsteuerung mit 4,3" Touchscreen zeichnet sich durch eine

Ubersichtliche Grafik aus, ist einfach und schnell programmierbar

» der Hinteranschlag wird per Servomotor angetrieben, wodurch die Positionier- und
Wiederholgenauigkeit deutlich verbessert wird

+ die Blechhochhalteeinrichtung verhindert den Uberhang des Blechs vor dem

Hinteranschlag und garantiert damit die Genauigkeit und Qualitat eines Schnittes

auch in dinnem Blech

Technische Daten

KMT B 1304 NC KMT B 2552 NC KMT B 2554 NC

Scheren

Der robuste Hinteranschlag ist dem Produktionsalltag
gewachsen

Serienausstattung:

SPS Steuerung, Arbeitsleuchte, Turschalter, Hinteran-
schlag mit 4,3" Touchscreen, FuBpedal, Schnittlini-
enbeleuchtung, Seitenanschlag, Auflagearme mit
Materialauflagekugeln, motorischer Hinteranschlag,
Niederhalter, pneumatische Blechhochhaltevorrich-
tung, Sicherheitsabdeckung Arbeitsbereich Hinteran-
schlag, Betriebsanleitung

Blechstarke Grundstahl mm 0,8-4 0,8-2 0,8-4
Arbeitslange mm 1.300 2.550 2.550
Schnittwinkel Grad 2.4 1,6 1,8
Hube pro Minute (Automatikbetrieb) H/min 30 30 30
Arbeitstischhéhe mm 830 830 830
Anzahl der Auflegearme Stiick 5 5 5
Hinteranschlagtiefe mm 630 630 630
Motorleistung Hauptantrieb kW 4 4 7,5
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,75x1,82x1,19 3x1,78x1,24 3,05x1,87x1,26
Gewicht kg 1.355 1.900 2.500
Art.-Nr. 133652 133653 133650
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Motorische Tafelschere

KMT S

Motorische Tafelschere mit manuell positionierbarem Hinteranschlag

uT

MACHINE TOOLS

» das Maschinengestell ist eine sehr stabile vollverschweillte Stahlkonstruktion Serienausstattun g:

+ die oberen Schneidmesser sind zweiseitig verwendbar und die unteren verfiigen
Uber 4 Schneiden

+ ein stabiler durchgéngiger Niederhalter fixiert die Blechtafel dicht vor der
Schnittlinie

+ der stabile seitliche Winkelanschlag erleichtert die prazise Ausrichtung der
Blechtafel zur Schnittlinie

FuBschalter, Schnittlinienbeleuchtung, Seitenan-
schlag, Auflagearme mit T-Nuten und Kippanschlag,
manueller Hinteranschlag 750 mm, Tisch mit Mate-
rialauflagekugeln, Lichtvorhang, Obermesser mit 2
Schneiden / Untermesser mit 4 Schneiden, klappbarer

* mit dem mobilen Ful3schalter ist der Bediener flexibel und hat beide Hande frei fiir Fingerschutz, Betriebsanleitung

sein Werkstiick

+ der Hinteranschlag kann per Handrad an der Maschinenvorderseite prazise
positioniert werden

Technische Daten KMT S 1353 1553 2053 2552 3052
Blechstarke Grundstahl mm 0,1-3 0,1-3 0,1-3 0,1-25 0,1-2
Blechstarke Edelstahl mm 1,5 1,5 1,5 1,25 1
Arbeitslange mm 1.350 1.550 2.050 2.550 3.050
Schnittwinkel Grad 2,32 2,05 1,58 1,3 1,3
Arbeitstischhéhe mm 840 840 840 840 840
Arbeitstischtiefe mm 390 390 390 390 390
Anzahl der Auflegearme Stiick 2 2 3 3 4
Auflegearme mm 940 940 940 940 940
Hibe pro Minute H/min 34 34 34 34 34
Hinteranschlagtiefe mm 750 750 750 750 750
Motorleistung Hauptantrieb kW 3 3 4 4 4
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,93x2,15x1,31 2,15x2,15x1,31 2,7x2,15x1,31  3,2x2,15x1,31  3,7x2,15x1,31
Gewicht kg 1.250 1.550 1.750 1.950 2.200
Art.-Nr. 133610 133611 133612 133613 133614
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Motorische Tafelschere
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KMT S 2054 - 2554 - 3054 NC

Motorische Tafelschere mit gesteuertem Hinteranschlag

» das Maschinengestell ist eine sehr stabile vollverschweillte Stahlkonstruktion

+ die oberen Schneidmesser sind zweiseitig verwendbar und die unteren verfiigen
Uber 4 Schneiden

+ ein stabiler durchgéngiger Niederhalter fixiert die Blechtafel dicht vor der
Schnittlinie

+ der stabile seitliche Winkelanschlag erleichtert die prazise Ausrichtung der
Blechtafel zur Schnittlinie

» mit dem mobilen Ful3schalter ist der Bediener flexibel und hat beide Hande frei
fur sein Werkstlick

» der motorische Hinteranschlag positioniert prazise im automatischem,
halbautomatischem und manuellem Betrieb

Die im Tisch eingelassenen Materialauf-

lagekugeln erleichtern das Werksttickhandling

Serienausstattung:

Hinteranschlagsteuerug BRL 401.2 NC, motorischer
Hinteranschlag 750 mm, manuelle Schnittspaltverstel-
lung, Fuf3schalter, Schnittlinienbeleuchtung, Lichtvor-
hang, Seitenanschlag, Auflagearme mit T-Nuten und
Kippanschlag, Tisch mit Materialauflagekugeln, Ober-
messer mit 2 Schneiden / Untermesser mit 4 Schnei-
den, klappbarer Fingerschutz, Betriebsanleitung

Technische Daten KMT S 2054 NC 2554 NC 3054 NC
Blechstarke Grundstahl mm 0,1-4 0,1-4 0,1-4
Blechstarke Edelstahl mm 2 2 2
Arbeitslange mm 2.050 2.550 3.050
Schnittwinkel Grad 1,3 1,3 1,3
Arbeitstischhohe mm 810 810 810
Arbeitstischtiefe mm 455 455 455

Anzahl der Auflegearme Stiick 3 3 4
Auflegearme mm 940 940 940

Hube pro Minute H/min 29 29 29
Hinteranschlagtiefe mm 750 750 750
Motorleistung Hauptantrieb kW 75 7,5 7,5
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,7x2,15x1,45 3,2x2,15x1,45 3,7x2,15x1,45
Gewicht kg 3.000 3.500 4.000
Art.-Nr. 132210 132211 132212
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HPS H
uT

MACHINE TOOLS

Hydraulische Profilstahlschere

Universelle Bearbeitung auf 5 Arbeitsstationen: Stanzen, Schneiden, Ausklinken

Flachstahlstation

« fur Bandstahl, Flachstahl, Breitflachstahl
+ Tisch mit Winkel- und Langenanschlag

« einstellbarer Niederhalter

* Untermesser mit 4 Schnittkanten

Winkelstahlstation

« flr Winkelstahl-Profile
+ Schnittwinkel 90° und 45°
« einstellbare Materialfihrungsplatte

Stabstahlstation

+ flr Rund- und Quadratstahl
+ stabile Materialfiihrung
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Abb. HPS 65 H

Hinteranschlag

* mit schwenkbarem Ausleger

» an der Flach-, Winkel- und der Stabstahlstation einsetzbar
+ manueller Hinteranschlag bei HPS H 45 und HPS H 60

« elektrischer Hinteranschlag fiir automatische Schnittauslésung bei HPS 65 H,
HPS 85 H, HPS 115 H, HPS 175 H

Lochstanzstation

» Stanzen von Rund- und Langldchern in Blechen, Flach- und U-Stahl
« Tisch mit verstellbaren Winkelanschlagen

« stufenlose Hubeinstellung

* hochwertige Werkzeuge von Kingsland

« hydraulische Uberlastsicherung

Ausklinkstation

« stabiler Auflagetisch mit einstellbaren Anschlagen

Serienausstattung:

Stanzhalter (leicht austauschbar), Stempel und Matrize, Winkelschneidemesser,
Flachstahl-Schneidemesser, Ausklinkmesser, Vollstahl-Schneidemesser, Hinteran-
schlag, FuBpedal mit Not-Aus-Schalter, Hakenschllssel, Arbeitsleuchte




Hinteranschlag mit automatischer
Schnittauslésung

Lochstanzstation mit groRem

Kompakte Bauweise und hervorragende

Ausklinkstation mit Schutzeinrichtung

Arbeiten an 2 Stationen

+ die HPS 45H und HPS 60 H verflgt tber einen
kraftvollen Hydraulikzylinder
» Modelle HPS 65 H, HPS 85 H, HPS 115 H und HPS
175 H mit 2 Hydraulikzylindern zum gleichzeitigen

Auflagetisch Stabilitat
c
e

Technische Daten HPS 45 H 60 H 65 H 85 H 115 H 175 H 2

Arbeitsbereich 8

Anzahl Hydraulikzylinder Stiick 1 1 2 2 2 2

Lochstanze

Druckleistung t 45 60 65 85 115 175

Stanzkapazitat (max.) mm 22x15 28x15 26x20 33x20 34x26 40x32

Durchmesser x Starke mm 38x8 38x11 57x10 57x12 55x16 57x22

Ausladung mm 190 225 305 355 405 625

Hub mm 35 50 55 80 80 80

Hubzahl (bei 20mm Hub) H/min 20 25 25 25 25 22

Arbeitshohe mm 935 935 1.005 1.070 1.070 1.130

Stahlschere

Schneidleistung flach (max. Breite) mm 300x12 300x15 375x15 480x15 600x15 600x20

Schneidleistung flach (max. Starke) mm 200x15 200x20 300x20 380x20 380x25 380x30

Messerlange mm 320 320 380 485 610 610

Schneidleistung rund mm 30 40 45 50 55 65

Schneidleistung vierkant mm 25 35 45 50 50 55

Arbeitshéhe Stahlschere mm 940 930 895 930 905 905

Profilschere

Schneidleistung 90° mm 100x100x10 120x120x12 130x130x13 150x150x15 160x160x16 200x200x20

Schneidleistung 45° mm 60x6 70x7 70x7 80x8 80x8 80x8

Arbeitshéhe Profilschere mm 1.135 1.130 1.130 1.190 1.190 1.160

Ausklinkvorrichtung

Blechstarke (max.) mm 8 10 10 13 13 16

Breite mm 35 42 45 52 60 65

Tiefe mm 100 100 100 100 100 100

Antriebsleistungen

Motorleistung Hydraulikpumpe kW 4 4 55 7,5 11 11

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,33x0,77 1,46x0,77 1,69x0,77 1,87x0,77 2,05x0,77 2,81x1,08

x1,46 x1,58 x1,76 x1,89 x2,03 x2,21
Gewicht kg 1.200 1.400 1.700 2.250 3.150 5.750
Art.-Nr. 131180 131181 131182 131183 131184 131185
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KAM 250
uT

MACHINE TOOLS

Hydraulische Ausklinkmaschine

Kraftpaket mit geringem Platzbedarf

* Schneidleistung bis 6,5 mm
» automatische Schnittspaltverstellung
* groBer Arbeitstisch

+ die Festwinkel-Ausklinkmaschine KAM 250
Uberzeugt durch kompakte Bauweise und grof3e
Schneidlange

« der kraftvolle, hydraulische Antrieb und die schwere,
stabile Ausfiihrung ermdglichen die Bearbeitung
von Blechstarken bis zu 6,5 mm

+ die automatische Schnittspaltverstellung vereinfacht
die Bearbeitung und minimiert Nebenzeiten

+ groBer Arbeitstisch verfligt Gber eine 90 ° Nut,
parallel zur Schnittlinie in der zwei indexierbare
Winkelanschlage positioniert werden kénnen

Serienausstattung:

FuRpedal mit Not-Aus-Schalter, Winkelanschlag,
Betriebsanleitung

250 Mehr Informationen unter www.knuth.com

Die verstellbaren Klemmhebel erleichtern den sicheren Umgang mit den Anschlagen

Technische Daten KAM 250
Arbeitsbereich

Schnittwinkel Grad 90

Max. Schnittlange mm 250

Max. Schnittstarke mm 6,5
Schlagzahl (pro Minute) Stick 24
Arbeitstischabmessung mm 810x750
Motorleistung kW 4
Betriebsdruck bar 120

MaBe und Gewichte

Oltank Kapazitat | 35
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,01x0,85x1,4
Gewicht kg 630

Art.-Nr. 130610




Handtafelschere

KHS E 1000

Robuste Handtafelschere fiir einfaches aber prazises Schneiden von Blechen bis zu 1,5 mm

uT

MACHINE TOOLS

+ Blechniederhalter mit Exzenterspannung

+ Bleche durchschiebbar fir groRere Langen
» schwere und solide Gusskonstruktion

« verstellbarer Schneidanschlag

( e Technische Daten KHS E 1000
i Y Blechstarke (max.) mm 1,5
N Arbeitslange mm  1.040
f Hinteranschlagtiefe mm 0 -580
HT L S — ‘ Tischabmessungen mm  605x1.100
, ‘ | Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,3x1x1,5
" . Gewicht kg 460
i | r C .‘ Art.-Nr. 132036

Scheren

Schwenkbiegemaschine

SBS 1020/2,5 - 1270/2,0

Kompakte Schwenkbiegemaschine mit segmentiertem Oberwerkzeug

MACHINE TOOLS

. s, i

= L B . » zum Biegen von Formteilen
ot Ly » Gewichtsausgleich der Oberwange Uber Druckfeder

(" » Gewichtsausgleich der Biegewange uber Exzenter
und Zugfeder

» Schwenkbewegung der Biegewange uber Bugelgriff

verstellbarer Biegewinkelanschlag mit Skala bis
max. 135°

segmentierte Werkzeuge der Oberwange

Segmentgrofien:

- SBS 1020/2,5: 25, 30, 35, 40, 45, 50, 75,
100, 150, 200, 270 mm

- SBS 1270/2,0: 25, 30, 35, 40, 45, 50, 75,
100, 150, 200, 250, 270 mm

.
R L S

Technische Daten SBS 1020/2,5 1270/2,0

{ ) ‘ - Arbeitslange mm  1.020 1.270
s . l ) Blechstérke (max.) mm 25 2
’\ - —— — Winkelbereich der Biegewange 135° 135°
Abm.(Lange x Breite x Hohe) m 1,35x0,85x1,18  1,6x0,9x1,18
Gewicht kg 285 330
Art.-Nr. 131364 131363
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uT

MACHINE TOOLS

Biege- und Umformmaschinen

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Ndhe

besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Abkantpresse
AHK

Abkantlange 1250 - 6100 mm
Druckleistung 30 - 400 t

Einfache Bedienung und Programmierung, Werkzeug-
vielfalt, hohe Biegeleistung und Flexibilitat

ab Seite 254

o] AHK H 30220 cNe

A

7
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Hydraulische Schwenkbiegemaschine

HBM

-
Abkantidnge 2035 - 3100 mm . ¢ W b
Biegeleistung 4,5 - 6,5 mm -

Perfekt malhaltige und
oberflachenschonende Biegung

Seite 260 / 261

Manuelle Schwenkbiegemaschine

SBS

Arbeitslange 1020 - 3020 mm
Blechstarke (max.) 1,2 - 2 mm

Kompakte Schwenkbiegemaschine
mit segmentiertem Oberwerkzeug

Seite 251, 262

Rundbiegemaschine

KRM / RBM

Walzlange 1050 - 4100 mm
Blechstarke 3,5 - 50 mm

Grundsolide Biegemaschinen mit hervor-
ragender Verarbeitungsqualitat

ab Seite 263

Ring- und Profilbiegemaschine

KPB

Wellendurchmesser 30 - 100 mm
Walzendurchmesser 132 - 315 mm

Einfach und wirtschaftlich Rohre und Profile
zu Bdgen oder Ringen biegen

ab Seite 268
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CNC-Abkantpresse bringt mehr Planungssicherheit und

kurzere Produktionszeit

Qualitat und Verlasslichkeit: KOPA Forstmaschinen setzt CNC Abkant-
presse AHK H 30220 CNC 4x von KNUTH ein.

Damit hat KNUTH iiberzeugt

» Schnelligkeit: Vor-Ort-Termin 72 Stunden nach der ersten Kundenanfrage

» Beratung: zukunftsorientierte Maschinenleistung, flexibler Einsatz, kurze Riistzeiten
» Service: Vermittlung der Altmaschine an Gebrauchtmaschinenhandler

* Verlasslichkeit: Liefertermin eingehalten, geringe Ausfallzeit bei Maschinenwechsel

sMit uns kommt das Holz aus dem Wald, vom Einschlag der Baume Uber
den Transport zum Sagewerk und von dort bis zum Endkunden in die Bau-
markte“, beschreibt Geschéaftsfihrer Bernd Lachmann das Einsatzgebiet von
Forstmaschinen und Kranen, die von der KOPA Forstmaschinen mit individu-
ellen Um- und Aufbauten versehen werden. 1964 als Landmaschinenschlos-
serei gegrindet, gehort das Unternehmen aus dem schleswig-holsteinischen
Kuddewdrde zu den kleineren aber altesten Anbietern von hoch spezialisier-
ten Forstmaschinen in Deutschland. Mittlerweile hat die Familie Koop drei
Firmen mit verwandten Standbeinen aufgebaut. ,Wir vertreiben Forstmaschi-
nen des Herstellers ROTTNE aus Schweden, haben uns als Fahrzeugbauer
auf individuelle Kranaufbauten sowie Absetz- und Abrollkipper spezialisiert,
insbesondere von Palfinger. Aulerdem sind wir eine Servicevertretung fur
Nutzfahrzeuge von IVECO und bieten Einzellésungen fiir individuelle Kun-
denfahrzeuge an®, fasst Bernd Lachmann zusammen. Mit insgesamt 30 Mit-
arbeitern werden derzeit Uber 20 Projekte im Investitionsbereich realisiert.

Flexible Abkantpresse flr individuelles
Biegen

In der Werkstatt kommt seit Juli 2020 eine CNC
Abkantpresse AHK H 30220 CNC 4x von KNUTH
Werkzeugmaschinen zum Einsatz und biegt vor
allem Stahlbleche mit 8 mm, und dann bis zu 12
mm Stérke. ,Da die Maschine von rund zehn Mit-
arbeitern aller drei Firmen genutzt wird, muss-
te sie ein breites Spektrum bearbeiten, schnell
umzuristen, leicht zu bedienen und vor allem
zuverlassig sein“, nennt Lachmann einige Anfor-
derungen fur den Kauf. KNUTH war dem gelern-
ten Werkzeugmacher bereits seit 30 Jahren ein
Begriff und Uberzeugte sowohl mit der passen-
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KNUTH Vertriebsmitarbeiter Christoph Ziebarth mit KOPA-Geschaftsfiihrer Bernd Lachmann
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den Maschine als auch durch guten Service und 6rtliche Nahe. 72 Stunden
nach der Anfrage machte sich Christoph Ziebarth, Vertrieb Norddeutschland
bei Knuth Werkzeugmaschinen, vor Ort ein Bild von den Arbeitsprozessen
und Platzverhaltnissen und nahm die Anforderungen an die neue Maschine
auf. Die Einladung zu einer Testvorfihrung nach Wasbek nahm Lachmann
gern an und Uberzeugte sich gemeinsam mit drei Mitarbeitern von Qualitat
und Leistungsspektrum der AHK H 30220. Die Altmaschine konnte KNUTH
Uber ein Netzwerk an einen Gebrauchthandler vermitteln und die Ausfallzei-
ten beim Maschinenwechsel kurzhalten.

Verlassliche Qualitat und guter Service

Mit der neuen CNC-Abkantpresse investierte KOPA sogar in eine Ausfiihrung
mit héherer Leistung, um auch flr die Bearbeitung starkerer Bleche gerustet
zu sein und auch zuklnftig mit gréReren, leistungsstarkeren Mitbewerbern
technisch immer auf Augenhdhe zu bleiben. In einer eintdgigen Schulung
wurden Lachmanns Mitarbeiter in die Bedienung der neuen Maschine ein-
gefuhrt. Wie er selbst vertrauen auch seine Kunden auf die Qualitat eines

! —E_ M |

Fast fertiges Bauteil mit Radius, Schutzabdeckung fiir den
Kraftstofftank eines Langholz-LKWs

alteingesessenen Familienunternehmens und
die Einhaltung zugesagter Liefertermine. Wenn
ein Fahrzeug kommt, muss es schnell gehen. Je-
des Stahlblech fur Aufbauten und Fahrzeug wird
individuell gefertigt. Dank der von KNUTH emp-
fohlenen Bedienungssoftware Delem DAG69T 3D
und mit den entsprechenden Ober- und Unter-
werkzeugen kann KOPA die Bleche auch rund
bzw. mit einem Radius bearbeiten. ,Unsere Ar-
beitsprozesse sind mit der neuen Abkantpresse
deutlich schneller und verlasslicher®, freut sich
Bernd Lachmann tber mehr Planungssicherheit
und kirzere Produktionszeiten.

KOPA Forstmaschinen-Handels- u. Reparatur GmbH
Drosseleck 21, 22958 Kuddewdrde
Tel. +49 (0) 4154 3069

www.kopa-forstmaschinen.de/
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CNC Abkantpresse

AHK H CNC

uT

MACHINE TOOLS

Hervorragend in Leistung, Nutzen und Zuverlassigkeit

Weitere Maschinen dieser Baureihe
finden Sie auf unserer Webseite

s

Maschinengestell und Oberwange

» der Maschinenrahmen ist eine sehr prazise und spannungsarm geschweil3te
Stahlkonstruktion

+ alle zugbelasteten Bauteile sind sorgfaltig konstruiert und mit groRen Radien
ausgefiihrt um Schweilrisse auszuschlieRen

+ alle Bauteile werden in einer modernen Lackier- und Trocknungsanlage mit zwei
Farbschichten von mindestens 60 Mikron Dicke versehen

Arbeitsbereich

» grof3e Ausladung, langer Hub und ein schmaler Tisch geben einen groflen
Freiraum, auch fir komplexe Biegefolgen

Bombierung

+ die Maschinen verfligen serienmaRig Gber ein manuelles Bombiersystem im Tisch,

eine motorisch gesteuerte Bombierung ist optional erhaltlich

Hydrauliksystem

+ die Zylinderkérper sind aus festem SAE 1040 Material geschmiedet

+ perfekt abgestimmte Hydraulikkomponenten und Messsysteme garantieren die
exakte Synchronisation der Arbeitszylinder
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Abb. mit optionalen Zubehér

Hinteranschlag

+ Linearfiihrungen und groR dimensionierte
Kugelumlaufspindeln sind geschitzt montiert und
gewabhrleisten ihre Funktion auch bei schwierigen
Umgebungsbedingungen

+ die Anschlagfinger sind exakt in Position und Hohe
justierbar

Vordere Auflagearme
« die stabile Linearfiihrung und der kugelgelagerte

Ausleger garantieren Stabilitdt und leichtgangige
Positionierung

Biegewerkzeuge

* Promecam (Europaische)-Werkzeugaufnahmen
garantieren eine umfassende Auswahl an
Biegewerkzeugen

» Werkzeuge sind gehartet und geschliffen und
ermoglichen ein prazises Setup

+ die manuelle Schnellklemmung der
Werkzeugaufnahme verkirzt die Wechselzeiten




Serienausstattung:

Delem 53 T 2D Steuerung, X-Achse Hinteranschlag mit Linearfiihrung und Kugel-
umlaufspindel, manuelle Untertischbombierung, Schnellklemmung Oberwerkzeug,
AKAS LC Il M FMSC laseroptisches Sicherheitssystem, Lichtschranke, EUROPEAN

TYPE Oberwerkzeug ( 805 mm segmentiert ), 2 vordere Auflagearme / verschiebbar,

Sicherheit und Produktivitat

+ das Sicherheitskonzept basiert auf den aktuellsten

CE-Regularien

» Schnellklemmung Oberwerkzeug (nur Modelle
bis 320t Druckleistung)

FuBpedal mit Not-Aus-Schalter, EUROPEAN TYPE Unterwerkzeug 4V H: 60x60 mm,
2 hoéhenverstellbare Hinteranschlagfinger, Europaische Werkzeugaufnahme, Betrieb-

sanleitung

Optionen

fir diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite.

Technische Daten AHK H CNC 15060 20080 26100 30100 30135 30175 30220 30270
Arbeitsbereich
Druckleistung t 60 80 100 100 135 175 220 270
Abkantlange mm 1.500 2.100 2.600 3.100 3.100 3.100 3.100 3.100
Abstand zwischen Standern mm 1.300 1.700 2.200 2.600 2.600 2.600 2.600 2.600
Ausladung mm 410 410 410 410 410 410 410 410
Hub mm 265 265 265 265 265 265 265 265
Offnungsweite mm 485 485 485 485 485 485 485 485
Tischbreite mm 108 108 108 108 108 108 108 108
Verfahrwege
Verfahrweg in X-Achse mm 500 500 500 700 700 700 700 700
Vorschub
Biegegeschwindigkeit mm/s 9 9 10 10 9 10 10 9
Eilgang mm/s 150 145 130 130 120 120 140 125
Ricklaufgeschwindigkeit mm/s 110 115 110 110 95 120 110 95
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 75 7,5 11 11 15 18,5 22 22
MaRe und Gewichte
Hydrauliktankvolumen | 100 100 100 100 250 250 250 350
Abmessungen m 2,4x1,75 3,05x1,8 3,45x1,9 3,95x1,9 3,95x1,95  3,95x1,98  4x2 4x2
(Lange x Breite x Hohe) x2,55 Xx2,68 x2,71 x2,76 x2,81 x2,85 x2,92 x2,95
Gewicht kg 4.300 5.700 6.700 8.000 9.000 11.000 12.200 13.000
Art.-Nr. 182620 182621 182622 182624 182625 182626 182627 182636
c
Technische Daten AHK H CNC 30320 37220 40175 40220 40270 40320 40400 60320 60400 g
Arbeitsbereich 3
Druckleistung t 320 220 175 220 270 320 400 320 400
Abkantlange mm 3.100 3.700 4.100 4.100 4.100 4.100 4.100 6.100 6.100
Abstand zwischen Standern mm 2.600 3.200 3.600 3.600 3.600 3.600 3.400 5.100 5.100
Ausladung mm 510 410 410 410 410 510 510 510 510
Hub mm 365 265 265 265 265 365 365 365 365
Offnungsweite mm 585 485 485 485 485 585 605 585 605
Tischbreite mm 154 108 108 108 108 154 154 154 154
Verfahrwege
Verfahrweg in X-Achse mm 700 700 700 700 700 700 700 700 700
Vorschub
Biegegeschwindigkeit mm/s 7 10 10 9 9 7 8 8 8,5
Eilgang mm/s 110 140 120 140 125 90 80 90 80
Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 95 110 120 110 95 95 85 80 65
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kw 30 22 18,5 22 22 30 37 30 37
MaRe und Gewichte
Hydrauliktankvolumen | 350 250 250 250 350 350 350 350 500
Abmessungen m 4,05x2,1 4,55x2 4,95x2 4,95x2 4,95x2 5x2,25 5x2,25 7x2,25 7,05x2,25
(Lange x Breite x Hohe) x3,12 x3 x2,95 x3 x3 x3,25 x3,45 x3,55 x3,71
Gewicht kg 14.000 13.900 13.000 15.000 17.500 20.500 24.700 28.000 35.000
Art.-Nr. 182628 182629 182630 182631 182637 182632 182633 182634 182635
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NC Abkantpresse

AHK M NC

uT

MACHINE TOOLS

Die kompakte Biegel6sung mit motorischer R-Achse

Maschinengestell und Oberwange

+ der Maschinenrahmen ist eine sehr prazise und spannungsarm geschweilte
Stahlkonstruktion mit steifer Biegewange und beidseitigen Hydraulikzylindern

+ die groRe Ausladung und ein schmaler Tisch geben viel Freiraum fiir komplexe
Biegefolgen

Hydrauliksystem

+ die Hydraulikeinheit mit Tank ist platzsparend und die gesamte Konstruktion
versteifend, oben im Maschinengestell platziert

+ die exakte Positionierung der Oberwange wird durch eine Torsionswelle
sichergestellt, welche die Tiefenanschlage beider Zylinder verbindet
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Vordere Auflagearme

+ jeder Auflagearm ist leicht beweglich,
héhenverstellbar und stabil

» ein Anschlagsteg auf der Auflageflache hilft bei der
Ausrichtung des Werkstiickes

Biegewerkzeuge
* Promecam-Werkzeugaufnahmen garantieren eine
umfassende Auswahl an Biegewerkzeugen

+ die manuelle Schnellklemmung der
Werkzeugaufnahme verkirzt die Wechselzeiten

+ die Matrize verfiigt Gber 4 Biegegesenke fiir ein
breites Werkstlickspektrum

Sicherheit und Produktivitat

+ das Sicherheitskonzept basiert auf den aktuellsten
CE-Regularien

+ Lichtvorhange schiitzen den Arbeitsbereich
zuverlassig




Hinteranschlag Steuerung

+ die gute Stabilitdt des NC gesteuerten Hinteranschlags ist ein wichtiger Faktor fir + die Eingabe und der Abruf aller Funktionen erfolgt
die hervorragende Prazision der Bearbeitung direkt am Touchscreen

+ die Linearfiihrungen und die groR? dimensionierten Kugelumlaufspindeln sind » im manuellen Betrieb kénnen alle Achsen motorisch

wartungsarm und robust

+ die motorische R-Achse erleichtert die prazise Einrichtung der Anschlaghdhe
« die seitliche Positionierung der Anschlagfinger erfolgt auf einer stabilen,

leichtlaufenden Linearfiihrung

Serienausstattung:

Weintek 7" NC-Steuerung, motorisierter Hinteranschlag X-Achse, motorisierter
Hinteranschlag R-Achse, European Style Oberwerkzeug H = 67 mm (segmentiert),
European Style Unterwerkzeug 4V, vordere Auflagearme (2 Stiick), Lichtvorhang,

FuBpedal mit Not-Aus-Schalter, Betriebsanleitung

positioniert werden und die eingestellten Werte
werden auf dem Display angezeigt

» im halbautomatischen Betrieb werden die vom
Bediener eingegebenen Werte direkt angefahren

* im automatischen Betrieb werden programmierte
Biegefolgen automatisch positioniert

» 500 Datensatze kdnnen im Speicher hinterlegt

werden, zudem kdnnen Programme auch extern
gespeichert und wieder importiert werden

* nach dem selben Prinzip ist auch eine
Datensicherung fir die erstellten Programme
maoglich

* neben einer USB Schnittstelle verfligt die Maschine

auch Uber einen Netzwerkanschluss am Bedienpult

Optionen Art-Nr:

» motorische Bombierung (2160 NC) 253726

+ Verlangerung Hinteranschlag X Achse (1540 NC / 2160 NC) 253659

» zusatzlicher Hinteranschlagsfinger (Stiick) (1540 NC / 2160 NC) 253660 c
11}

Technische Daten AHK M 1230 NC 1540 NC 2160 NC

Arbeitsbereich

Druckleistung t 30 40 60

Abkantlange mm 1.250 1.550 2.100

Abstand zwischen Standern mm 1.010 1.260 1.700

Ausladung mm 255 320 320

Hub mm 150 160 160

Verfahrwege

Verfahrweg in X-Achse mm 500 600 600

Vorschub

Biegegeschwindigkeit mm/s 10 10 10

Eilgang mm/s 70 90 90

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 3 55 7,5

Motorleistung X-Achse kW 0,55 0,75 0,75

Motorleistung R-Achse kW 0,25 0,25 0,25

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 1,76x1,38x2,14 1,7x1,6x2,23 2,35x1,6x2,23

Gewicht kg 1.700 3.450 4.340

Art.-Nr. 182640 182641 182642
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Hydraulische Schwenkbiegemaschine

HBM

uT

MACHINE TOOLS

Hydraulische Schwenkbiegemaschine fiir winkelgenaue Biegungen

+ das stabile Maschinengestell und die kraftvolle Hydraulik iberzeugen mit
Fertigungsqualitat, Genauigkeit und Zuverlassigkeit

» Bauform und Ausstattung ermdéglichen eine hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit bei
geringen Rust- und Nebenzeiten

« kraftvolle Antriebe und wartungsfreundliche Hydraulik

* hydraulische Oberwangenverstellung mit Klemmdruckregelung und Anzeige am
Bedienfeld

+ eine Feineinstellung des Klemmspaltes der Oberwange vermeidet Beschadigung
der Werkstlickoberflache

» Unterwange mit manueller Verstellung und Bombierung

» manuell verstellbarer Hinteranschlag 600 mm und Winkel-Positioniersteuerung
M15S mit LED-Display serienmaRig

» Biegewinkel bis 135° mdglich

+ geteiltes Oberwerkzeug mit Segmentaufteilungen von 76 mm (7 Stiick), 102 mm (3
Stiick), 127 mm (7 Stiick) und 152 mm (2 Stiick) (HBM 2045)

+ flexible Bedienung mit mobilem 3-fach Ful3schalter

Serienausstattung:

Positioniersteuerung M15S, manueller Hinteranschlag, segmentiertes Oberwerkzeug
von 76 - 152 mm, mobiler Fufschalter, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung
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Regelbarer Klemmdruck der Oberwange




Rickansicht der Maschine - manueller Hinteranschlag

milkra

Serienmaliges Oberwerkzeug mit Segmentteilungen von 76, 102, 127 und 152 mm Exakte Biegewinkeleinstellung per
Positioniersteuerung (serienmaRig)

Technische Daten HBM 2045 2065 2545 2565 3145 3165
Arbeitsbereich
Arbeitslange mm 2.035 2.035 2.540 2.540 3.100 3.100
Biegeleistung Grundstahl mm 45 6,5 4,5 6,5 4,5 6,5
Biegeleistung Edelstahl mm 3 4,5 3 4,5 3 4,5
Winkelbereich der Biegewange 0-135° 0-135° 0-135° 0-135° 0-135° 0-135°
Oberwangenhub mm 100 100 100 100 100 100
Unterbiegewange verstellbar mm 25 25 25 25 25 25
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 55 7,5 55 7,5 55 7,5
MaBe und Gewichte
Hydrauliktankvolumen | 90 90 90 90 90 90
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 3,3x1,55  3,3x1,55  3,9x1,7 3,9x1,75  4,5x1,75  4,5x1,75
x1,9 x1,9 x1,9 x2,05 x1,95 x2,05
Gewicht kg 3.200 4.328 5.100 6.200 5.500 7.100
Art.-Nr. 131402 131404 131408 131410 131414 131416
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Schwenkbiegemaschine

SBS E

Schwere manuelle Schwenkbiegemaschine mit segmentiertem Oberwerkzeug

uT

MACHINE TOOLS

+ die Baureihe zeichnet sich durch stabile, sehr robuste Bauweise aus und Uberzeugt
durch einfache Handhabung und Genauigkeit

alle Modelle der Baureihe verfligen Uber ein gehartetes und segmentiertes
Oberwerkzeug

die einzeln herausnehmbaren Segmente ermdglichen unter anderem auch das
Biegen aller Seiten einer Wanne

« einstellbarer Winkelanschlag fiur die Fertigung winkelgleicher Kleinserien

optional ist ein manuell verstellbarer Hinteranschlag lieferbar

Optionen \

fur diese Maschinen finden Sie auf unserer Webseite unter SBS E (Produktsuche) Exakter Biegewinkel Uber die gesamte Arbeitslange
Technische Daten SBS E 2020/2,0 2540/1,5 3020/1,2
Arbeitsbereich

Arbeitslange mm 2.020 2.540 3.020
Blechstarke (max.) mm 2 1,5 1,2
Arbeitshéhe mm 920 920 920
Oberwange

Hub mm 120 120 120
Biegewange

Biegewinkel (max.) Grad 135 135 135
Verstellbereich A-Achse mm 15 15 15

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 2,8x0,85x1,3 3,32x0,72x1,5 3,8x0,72x1,5
Gewicht kg 1.025 1.250 1.385
Art.-Nr. 131367 131371 131372

262  Mehr Informationen unter www.knuth.com



KRM-A
uT

MACHINE TOOLS

Motorische 3-Walzen-Rundbiegemaschine

Motorischer Antrieb mit FuBbedienung und Sicherheitsschalter

Abb. KRM-A 20/1,5

* FuBschalter
» Handzustellung der Hinterwalze
» Bremsmotor
« Lieferung mit Konischbiegeeinrichtung

» asymmetrische 3-Walzen-Rundbiegemaschine

» gehartete Walzen, auch fir die Bearbeitung von VA-Stahl
geeignet

« verstellbare Unter- und Hinterwalze
+ Drahteinlegerille serienmafig
» ausschwenkbare Oberwalze mit Exzenterverschluss

Technische Daten KRM-A 10/3,0 12/2,5 15/2,2 20/1,5
Arbeitsbereich

Arbeitslange mm 1.050 1.250 1.550 2.050
Blechstarke (max.) mm 3,3 3 2,5 2

max. Blechstérke z. Anbiegen mm 3 2,5 2,2 1,8
Biegedurchmesser (min.) mm 130 130 130 135
Walzendurchmesser mm 90 90 90 95
Walzengeschwindigkeit m/min 6 6 6 6
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 1,1 1,1 1,1 1,1
MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,1x0,8x1,13 2,35x0,8x1,13  2,6x0,8x1,13 3,03x0,8x1,13
Gewicht kg 500 570 570 635
Art.-Nr. 131881 131882 131883 131884

Manuelle Rundbiegemaschine

KR

uT

MACHINE TOOLS

Stabile Gusskonstruktion mit manuell angetriebenen Walzen

Biegen

Abb. KR 10/3,0

» gehartete Walzen, auch fir die Bearbeitung von VA-Stahl

geeignet
* Oberwalze ausschwenkbar

« einfache Verstellung der Hinter- und Unterwalze tber

Handrad

* Unter- und Hinterwalze mit Drahteinlegerille

» Radervorgelege

+ Lieferung mit Konischbiegeeinrichtung

Technische Daten KR 10/1,0 10/1,5 10/3,0 12/1,5 15/2,0 20/1,5
Arbeitsbereich

Arbeitslange mm 1.050 1.050 1.050 1.250 1.550 2.050
Blechstarke (max.) mm 1 1,5 3 1,5 2,2 1,8
Walzendurchmesser mm 56 70 90 75 90 95

MaRe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 1,3x0,7x1,1  1,3x0,7x1,1  2,1x0,8x1,13 2x0,8x1,12  2,6x0,8x1,1  3,03x0,8x1,13
Gewicht kg 240 320 500 510 570 635

Art.-Nr. 131885 131886 131887 131888 131889 131890

Mehr Informationen unter www.knuth.com 263



3-Walzen-Rundbiegemaschine

KRM

Moderne und leicht bedienbare Maschine mit asymmetrisch angebrachten Walzen

uT

MACHINE TOOLS

Maschine in Aktion

bei YouTube n

Abb. KRM 10/4,0 mit Sonderzubehér
(motorische Hinterwalzenverstellung)

» gehartete Walzen, auch fiir die Bearbeitung von VA-Stahl geeignet Serienausstattu ng:
. tor. Links-Rechtslauf Gber FuBschalt
m-o Of Links-Rechisiau u er ruisschatter gehartete Walzen, Konischbiegeeinrichtung
« Hinterwalzenzustellung Uber Handrad
» Walzen-Schnellverstellung (motorisch Option)

» Drahteinlegerille serienmaliig

ionen Art-Nr:
« ausklappbare Oberwalze Uber Exzenterverschluss Opt one
. . . . - » Motorische Hinterwalzenverstellung 133965
« Lieferung mit Konischbiegeeinrichtung
(131967)
* Digitale Anzeige 133967

(131962/131963/131964/131966)

Technische Daten KRM 10/4,0 10/5,0 12/3,5 12/4,0 12/5,0 15/3,0 15/4,0 20/3,0 20/4,0
Arbeitsbereich

Arbeitslange mm 1.050 1.050 1.250 1.250 1.250 1.550 1.550 2.050 2.050
Blechstarke (max.) mm 5 55 4 45 55 3,5 4,5 4 4,5
max. Blechstérke z. Anbiegen mm 4 5 3,5 4 5 3 4 3 4
Biegedurchmesser (min.) mm 150 190 150 175 210 150 190 190 210
Walzendurchmesser mm 110 130 110 120 140 110 130 130 140
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
MaRe und Gewichte

Abmessungen m 1,82x0,85 1,82x0,9 2,32x0,85 2,02x0,85 2,02x0,9 2,62x0,85 2,32x0,9  3,3x0,9 3,24x0,9
(Lange x Breite x Hohe) x1,15 x1,2 x1,15 x1,15 x1,2 x1,15 x1,2 x1,2 x1,2
Gewicht kg 1.080 1.220 1.150 1.250 1.365 1.220 1.360 1.480 1.530
Art.-Nr. 131960 131961 131962 131963 131964 131965 131966 131967 131968
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uT

MACHINE TOOLS

Motorische 3-Walzen-Rundbiegemaschine

KRM ST

Moderne und leicht bedienbare Maschine mit asymmetrisch angebrachten Walzen

Oberwalze ausschwenkbar

Gehartete Walzen, auch flr die Bearbeitung von VA-Stahl geeignet
+ Konischbiegeeinrichtung

* Motor. Hinterwalzenverstellung

+ Solide Stahlkonstruktion

» Walzen aus Qualitatsstahl

» 2 angetriebene Walzen

+ Oberwalze ausschwenkbar

» Unterwalze manuell zustellbar, optional motorisch

+ Optional mit verlangerten Walzenenden fir Profilbiegewalzen lieferbar

Optionen Art-Nr:
« verlangerte Walzenenden 253701
« Profilwalzensatz 253706 Serienausstattung:
: D!gitalanzeige fur 253707 gehértete Walzen, Konischbiegeeinrichtung, motorische Hinterwalzenverstellung,
Hinterwalzenverstellung . . . .
automatische Zentralschmierung, Bedienungsanleitung
Technische Daten KRM ST 15/8 20/6 20/7 25/5 25/6 30/4 30/5
Arbeitslange mm 1.550 2.050 2.050 2.550 2.550 3.050 3.050
Blechstarke (max.) mm 8 6 7 5 6 4 5
max. Blechstérke z. Anbiegen mm 7 5 6 4 5 3 4
Biegedurchmesser (min.) mm 255 255 285 270 285 285 300
Walzendurchmesser mm 170 170 190 180 190 190 200
Motorleistung Hauptantrieb kW 4 4 4 4 4 4 4
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 3,35x0,72 3,85x0,72 4,2x0,95 4,35x0,95 4,7x0,95 5,2x0,95 5,2x0,95
x1,05 x1,05 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3
Gewicht kg 1.850 2.100 3.100 3.050 3.400 3.750 4.000
Art.-Nr. 130780 130781 130782 130783 130784 130785 130786
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Hydraulische 4-Walzen-Rundbiegemaschine

RBM

GroRe Blechstarken zuverldssig bearbeiten

uT

MACHINE TOOLS

Abb. RBM 25/20 I j
i

Technische Daten RBM 20/06 20/20 25/08 25/16 25/25
Arbeitsbereich
Arbeitslange mm 2.100 2.100 2.600 2.600 2.600
Blechstarke (max.) mm 6 20 8 16 25
max. Blechstarke z. Anbiegen mm 4 16 6 13 20
Oberwalzendurchmesser mm 160 300 210 300 360
Unterwalzendurchmesser mm 140 270 190 270 330
Seitenwalzendurchmesser mm 120 210 170 210 250
Antriebsleistungen
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 2,2 15 7,5 11 18,5
MaRe und Gewichte
Abmessungen m 4,14x1,14 4,53x1,73 4,64x1,39 5,03x1,73 5,04x1,9
(Lange x Breite x Hohe) x1,04 x1,49 x1,3 x1,49 x1,68
Gewicht kg 2.320 7.000 4.600 8.110 11.800
Art.-Nr. 131900 131903 131906 131909 131912
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+ solides Maschinengestell, basierend auf
modernster Konstruktion und langjahriger
Erfahrungen

* hydraulische Klapplager zur leichten Entnahme des
Werkstlicks

. . . . » Zustellung der Walzen und Einstellung der
Weitere 4-Walzen-Rundbiegemaschinen mit Parallelitat und Konizitat erfolgt iiber das Bedienpult

NC TeaCh-ln finden Sie an unserer Webseite + alle Walzen sind gehértet und prézise ge'agert

+ Ober- und Unterwalze werden hydraulisch
angetrieben

» Hydraulikkomponenten von Parker und Bosch

« Elektrikkomponenten von Siemens und
Telemecanique

* min. Biegedurchmesser =
5 x @ der Oberwalze (RBM 30/70)
3 x @ der Oberwalze (aufer RBM 30/70)

Serienausstattung:

gehartete Walzen, Konischbiegeeinrichtung, Digitalan-
zeige, Bedienpult, Bedienungsanleitung

Optionen Art-Nr:

» Materialzufiihrtisch 133934

» Seitliche Abstltzung 133935

» Zentrale Abstiitzung 133936

« Stufenlos einstellbare 133903
Drehgeschwindigkeit

Weitere Optionen fir diese Maschinen finden Sie auf

unserer Webseite.
3
2
11}
Technische Daten RBM 25/45 30/13 30/20 30/50 40/08 40/16
Arbeitsbereich
Arbeitslange mm 2.600 3.100 3.100 3.100 4.100 4.100
Blechstarke (max.) mm 45 13 20 50 8 16
max. Blechstarke z. Anbiegen mm 35 10 16 40 6 13
Oberwalzendurchmesser mm 460 300 360 540 300 390
Unterwalzendurchmesser mm 420 270 330 510 270 360
Seitenwalzendurchmesser mm 360 210 250 440 210 300
Antriebsleistungen
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 30 11 15 55 7,5 15
MaRe und Gewichte
Abmessungen m 5,97x2,3 5,53x1,73 5,54x1,9 6,67x3 6,53x1,73 7,24x2 1
(Lange x Breite x Hohe) x2,59 x1,49 x1,68 x2,93 x1,49 x1,98
Gewicht kg 30.000 8.800 13.200 40.000 9.930 20.800
Art.-Nr. 131915 131921 131924 131927 131933 131936
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Motorische Ring- und Profilbiegemaschine

KPB 50 « KPB 30

Preiswerte Ring- und Profilbiegemaschine fiir die universelle Anwendung

uT

MACHINE TOOLS

« Millimeterskala zur Einstellung der Druckwalzen

« geschliffene und doppelt abgestitzte
Antriebswellen, die sich in gegenuberliegenden
Kegellagern drehen

« auf geharteten Gleitschuhen gleitender
Zentralblock aus einem Stlick

* mech. Zustellung, 2 Mitnahmewalzen, horizontal
und vertikal einsetzbar

Abb. KPB 50

Abb. KPB 30

Beispiele KPB 30 KPB 50 Serienausstattung:

Profile Abm. Biege-g*  Walzen  Abm. Biege-@* Walzen Standardwalzen, FuBschalter, Bedienpult, Bedien-
] 50x10 800 A 60x10/50x12 800 A werkzeug, Betriebsanleitung
— 80x15 700 A 120x15 750 A
[— 30x30 700 A 35x35/20x20 1200/400 A
[ — 2 30 700 B 335 800 B .
=i 4055 400 A 5055 850 A Technische Daten KPB 30 50
= 40x5 500 A 50x5 1200 A Arbeitsbereich
— 50x6 800 A 50 650 A Wellen @ mm 30/35 50
e 50 850 A 50 900 A Walzen & mm 132/137 155
—=F UNP50 400 B UNP60 550 A Biegegeschwindigkeit m/min 2,1 4,3
= UNP50 500 B UNP60 700 A Antriebsleistungen
e 11/2* 900 B 33,7x2,65 320 B Motorleistung Hauptantr. kW 0,75 1,5
g—2>D @ 60x2 1200 B @ 70x2 1200 B MaRe und Gewichte
1 40x40x3 B 60x60x3 B Gewicht kg 185 400
= 50x30x3 B 50x40x3 B Lange mm 670 730

* min. Biege-@ A Standardwalzen Breite mm 530 830

B Spezialwalzen Héhe mit Untergestell mm  1.350  1.350
Art.-Nr. 130158 131151
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Hydraulische Ring- und Profilbiegemaschine

KPB 45+ 61+ 81+ 101

Kraftvolle Produktionsmaschine fiir komplexe Biegearbeiten

uT

MACHINE TOOLS
KPB 45
» modulares Standardwalzensystem zur optimalen Anpassung
an das gewiinschte Profil [
+ manuell einstellbare Richtrollen l

+ gehartete und geschliffene Wellen

* horizontale oder vertikale Bearbeitung moglich

+ Hydraulikkomponenten von namhaften Herstellern
» Oberwalze hydraulisch verfahrbar

+ separates Steuerpult

Serienausstattung KPB 45:

» Bedienpult, Standardwalzen, Bedienwerkzeug,
Bedienungsanleitung

Abb. KPB 45

KPB 61, 81, 101

« optimale Anpassung an eine Vielzahl von Profilen durch g =
ein modulares Standardwalzensystem .

 3-facher hydraulischer Antrieb \

* gehartete Walzen und Wellen

« einstellbarer Uberlastschutz {

* hydraulische Zustellung der unteren Walzen mit |

Digitalanzeige __J !
+ hydraulisch regulierbare Richtrollen als Option erhaltlich »J;%
* horizontale oder vertikale Bearbeitung moglich ﬁ'"

» Hydraulikkomponenten von namhaften Herstellern
Abb. KPB 61

Serienausstattung KPB 61, 81, 101:

+ Digitalanzeige, Bedienpult, Standardwalzen,
Bedienwerkzeug, Bedienungsanleitung

Biegen

Abb. KPB 81 mit optionalem
Zubehdr hydr. regulierbare

Richtrollen
Technische Daten KPB 45 KPB 61 KPB 81 KPB 101
Arbeitsbereich
Wellen @ mm 50/40 60 80 100
Walzen @ mm 152 /162 177 245 315
Biegegeschwindigkeit m/min 3,3 6,4 4,2 54
angetriebene Walzen Stiick 3 3 3 3
Antriebsleistungen
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 1,5 4 55 11
Versorgungsspannung \% 400 400 400 400
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) m 0,78x0,95x1,65 1,26x0,94x1,39 1,38x1,04x1,54 1,44x1,22x1,68
Gewicht kg 500 1.080 1.600 3.500
Art.-Nr. 131150 131194 131200 131206
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uUT Pressen

MACHINE TOOLS

Uberzeugen Sie sich live: Viele Modelle sind am Lager oder kdnnen bei einem Anwender in lhrer Nahe
besichtigt und ausprobiert werden. Vereinbaren Sie einen Vorfihrtermin! info@knuth.com

Erleben Sie unsere Maschinen in Aktion!

Mit unserem YouTube-Kanal KNUTH Werkzeugmaschinen bleiben Sie
mit allen Neuheiten und Entwicklungen auf dem Laufenden.

Hydraulische C-Gestell-Presse

HPK A

Druckleistung 40 - 300 t
Hub 500 mm

Grolde StoRelplatten und Arbeitstische
fur groRe Werkzeuge

Seite 274 | 275
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Portal-Hydraulikpresse

KP A

Druckleistung 40 - 400 t
Kolbenhub 500 mm

Zum Biegen und Stanzen

Seite 272/ 273

Hydraulische Richt- und Formpresse

KHP

Druckleistung 28 - 40 t
Kolbenhub 180 - 250 mm

Biegen und Richten - stark und kompakt

ab Seite 280

Portal-Werkstattpresse

PWP

Druckleistung 100 - 150 t
Kolbenhub 380 - 400 mm

Pressen mit manuell positionierbarem Portal

Seite 276 / 277

Hydraulische Werkstattpresse

KNWP

Druckleistung 15 - 200 t
Kolbenhub 160 - 400 mm

Motorische und manuelle Pressen
fur jede Werkstatt

ab Seite 278
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Hydraulische H-Gestell-Presse

KP A

uT

MACHINE TOOLS

Stabile Presse mit groBem Tisch zum Biegen und Stanzen

* Siemens PLC

* 2-Hand Bedienung
* Automatikbetrieb
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Made in Europe - hochwertig verarbeitete geschweilte
Stahlkonstruktion in Rahmenbauweise mit groRRer Steifigkeit,
ausgelegt auf die maximale Druckleistung der Maschine
Hydraulische Pressen bieten ein breites Anwendungsspektrum durch
die Weg-Zeit-Flexibilitdt des Hubes

Ein groRdimensionierter Hydraulikzylinder verfahrt die dicke
StoRelplatte, stabilisiert durch massive selbstschmierende
Rundfiihrungen

Arbeitstisch und StoRelplatte verfigen tber T-Nuten zum Aufspannen
der Werkzeuge

Eine mobile Bedieneinheit schafft Flexibilitat, weitere Bedienelemente
sind Ubersichtlich direkt im Schaltschrank integriert




Abb. grofRer Durchlass von 900 - 1500 mm

Abb. Arbeitsbeispiel

* Das I-!ydrauliksystgm ist als separate Einheit ausgefiihrt, wartungsfreundlich und Optionen Art-Nr:
thermisch ausgeglichen — —
. 2-stuﬂge Hydraulikpur.npe.fijr schnellen Eilgang und optimale ) ggg};(r?(:(epv;)gjo%uz 4 Fhrungen fir 253857
Arbeitshubgeschwindigkeit — —
. Fein"bear.beitete Qberﬂéchen deI.' Zylinder unq hochwertigg Qichtyngen ) EE%?%P\I? 202_2?(: t4 Flhrungen fur 253858
gewahrleisten geringen Verschleil? und langfristige Zuverlassigkeit -
+ Alle Bauteile erfiillen strenge Normen und die gesamte Konstruktion erfillt » Lichtschranke L = 1.000 mm 253855
européische Sicherheitsrichtlinien * Upgrade auf Siemens KTP 700 253856
Basic Digitalsteuerung
* Vorbereitung auf Industrie 4.0 253859
* Hubzahler 253860
Serienausstattung: « Olkiihler mit Dekompressionsventil 253861
» Dekompressionsventil 253862
Zweihandbedienpult, einstellbare Endanschlage, Manometer, StoRelplatte mit 2
Flahrungen und T-Nuten, Automatikbetrieb, automatischer Riickhub, Siemens PLC,
2-Stufen Hydraulikpumpe mit autom. Umschaltung, Druckschalter, Arbeitszeit Timer,
Bedienungsanleitung
Technische Daten KP 40 A 70 A 100A 150 A 200A 300A 400 A
Arbeitsbereich
Druckleistung t 40 70 100 150 200 300 400
Tischabmessungen mm 800x500 800x500 900x600 1.200x700 1.200x700 1.400x1.000 1.400x1.000
Hub mm 500 500 500 500 500 500 500
StoRelplattengréfie mm 700x350 700x350 700x350 1.000x400 1.000x400 1.100x800 1.200x900
Durchlassbreite mm 900 900 1.050 1.250 1.250 1.500 1.500
Hubgeschwindigkeit mm/s 9 5 4 3 2 2 2
Eilgang
Eilgang mm/s 26 25 26 22 20 22 20
Antriebsleistungen
Motorleistung kW 4 4 4 4 5,5 7,5 7,5
MaRe und Gewichte
Abmessungen m 1,6x0,7 1,85x1,04  2,08x1,05 2,35x1,5 2,35x1,6 2,5x1,65 2,5x1,7
(Lange x Breite x Hohe) x2,2 x2,25 x2,26 x2,5 x2,5 x2,65 x2,8
Gewicht kg 1.050 1.450 2.300 4.900 5.800 7.200 8.500
Art.-Nr. 131500 131501 131502 131503 131504 131505 131506
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Hydraulische C-Gestell-Presse

HPK A

Automatische Pressen mit groBem Arbeitstisch und StéRelplatte

uT

MACHINE TOOLS

’\l \

Diagonal ausgerichtete Nuten erleichtern die
mittenzentrierte Aufspannung der Werkzeuge

+ Made in Europe - perfekt geschweifdte Stahlkonstruktion in C-Form-Bauweise mit
hoher Steifigkeit, ausgelegt auf die maximale Druckleistung der Maschine

e Siemens PLC « GroRe StoéRelplatten und Arbeitstische erméglichen groRe Werkzeuge oder

e 2-Hand Bedienung Mehrfachaufspannungen

« Automatikbetrieb « Hydraulische Pressen bieten ein breites Anwendungsspektrum durch die Weg-Zeit-

Flexibilitat des Hubes

« Beim Pressen wird die StoRelplatte durch den kraftigen Hydraulikzylinder und zwei
selbstschmierende Rundfiihrungen prazise und gleichmafig zugestellt

» Fein bearbeitete Oberflachen der Zylinder und hochwertige Dichtungen
gewahrleisten geringen Verschleil? und langfristige Zuverlassigkeit
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Zwei Rundfiihrungen gewabhrleisten die Parallelitat der StoRelplatte wahrend der
Hubbewegung

Das Hydrauliksystem ist platzsparend aber gut

zuganglich im Gestell eingebaut

+ Schnelles Anpassen der Hublange durch leicht verstellbare Anschlage Optionen Art-Nr:
. 2-stuf|ge Hydraulikpur.npe.fl'.'lr schnellen Eilgang und optimale « Upgrade von 2 auf 4 Fithrungen fiir 253858
Arbeitshubgeschwindigkeit HPK / KP 150-200 t
+ StoéRelplatte und Arbeitstisch mit T-Nuten zum Aufspannen der Werkzeuge « Lichtschranke L = 1.000 mm 253855
» Eine mobile Bedieneinheit schafft Flexibilitat, weitere Bedienelemente sind :
Ubersichtlich direkt im Schaltschrank integriert ) gsgi?dD?g?t:]Ics?elﬁr:riTg KTP 700 253856
* Alle Bﬁl_uteile e_rﬁ]llen s_tre_nge_N_ormen und die gesamte Konstruktion erfiillt - Upgrade von 2 auf 4 Fiihrungen fir 253857
europaische Sicherheitsrichtlinien HPK / KP 40-100 t
* Vorbereitung auf Industrie 4.0 253859
* Hubzahler 253860
B . « Olkiihler mit Dekompressionsventil 253861
Serienausstattu ng: * Dekompressionsventil 253862
Zweihandbedienpult, einstellbare Endanschlage, Manometer, StéRelplatte mit 2
Fuhrungen und T-Nuten, Automatikbetrieb, automatischer Rickhub, Siemens PLC,
2-Stufen Hydraulikpumpe mit autom. Umschaltung, Druckschalter, Arbeitszeit Timer,
Bedienungsanleitung
Technische Daten HPK 40 A 70 A 100 A 150 A 200 A 300 A
Arbeitsbereich
Druckleistung t 40 70 100 150 200 300
Tischabmessungen mm 700x500 700x500 800x600 900x600 1.000x600 1.200x800
Hub mm 500 500 500 500 500 500
StoRelplattengrofie mm 700x350 700x350 700x350 800x400 870x500 1.000x500
Ausladung mm 250 250 300 300 300 400
Hubgeschwindigkeit mm/s 9 5 4 3 3 2
Eilgang
Eilgang mm/s 26 24 25 20 21 22
Antriebsleistungen
Motorleistung kW 4 4 4 4 7,5 7,5
MaBe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,5x1x2,5 1,5x1x2,5 1,9x1,2x2,6  2,2x1,5x3 2,3x1,5x3 2,3x1,5x3,1
Gewicht kg 1.500 2.100 3.400 5.500 8.200 11.200
Art.-Nr. 131507 131508 131509 131510 131511 131512
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Portal-Werkstattpresse

PWP

GroRer Auflagetisch mit beweglichem Portal fiir hohe Werkstiickgewichte

uT

MACHINE TOOLS

+ die Presse mit manuell beweglichem Portal wird in Europa und aus hochwertigem + aber auch flr Reparatur- und Montagearbeiten wie
Qualitatsstahl hergestellt das Richten von Achsen, Tragern, Wellen sowie das

+ durch den groRen Auflagetisch ist sie vorziiglich zum Richten groRer Blechplatten Aus- und Einpressen von Lagern und Buchsen ist
und - Strukturen geeignet die Presse geeignet

+ auBerdem eignet sich die Maschine hervorragend um Belastungstests, * das ma_nuell be_wegllche .I_30|_'tal und der S‘_‘-"t"Ch
Schweilprobenpriifungen und Werkstoffpriifungen durchzufiihren bewegliche Zylinder ermdglichen Bearbeitung auf

der gesamten Tischoberflache

+ das Hydrauliksystem ist kraftvoll und zuverlassig
und der Hydraulikzylinder kann motorisch oder
manuell (mit der Handpumpe) verfahren werden
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Seitlich verfahrbare Arbeitskolbeneinheit

PWP 100

1670,50 !

Technische Daten PWP 100 PWP 150
Arbeitsbereich
Portalbreite mm 1.100 1.100
Tischabmessungen mm 1.740x996 1.740x996
Tischhéhe mm 720 760
Abstand Kolben / Tischoberflache max. mm 700 700
Druckleistung t 100 150
Arbeitsdruck (max.) bar 258 255
Hub mm 380 400
Vorlaufgeschwindigkeit mm/s 7,54 7,48
Pressgeschwindigkeit mm/s 2,47 2,4
Ricklaufgeschwindigkeit mm/s 9,06 9,35
Antriebsleistungen
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 2,2 3
MaRe und Gewichte
Hydrauliktankvolumen | 30 30
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,74x1,67 1,74x1,73

x2,03 x2,1
Gewicht kg 1.395 2.185
Art.-Nr. 131546 131548

Eﬂ Machine Tools

Das Portal kann Uber die gesamte Tischflache
verfahren werden

+ die Presse ist auch mit einem eingebauten
Manometer ausgestattet

» das motorbetriebene Hydraulikaggregat wird mit
einem Joystick gesteuert und verfiigt Gber eine
2-Stufen-Hydraulik - umschaltbar von Schnellhub
auf Arbeitshub, eine Abschaltvorrichtung bei hoher
Geschwindigkeit und einem Druckregler

+ die manuelle Pumpenfunktion ermdglicht prazise
Pressarbeiten

Pressen

Serienausstattung:

Betriebsanleitung, Manometer, Hydraulikeinheit
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Hydraulische Werkstattpresse

KNWP HM

Doppelt wirkender, horizontal verstellbarer Arbeitszylinder

uT

MACHINE TOOLS

» Druckkraft von 60 - 200 t (300 t auf Anfrage)

« flr Reparatur- und Montagearbeiten

* Richten von Achsen, Tragern, Wellen u.v.m.

* Aus- und Einpressen von Lagern und Buchsen

+ 2-stufiges Hydraulikaggregat

* leichtgangig horizontal verstellbarer Arbeitszylinder

Optionen Art-Nr:
« V-Block Satz fiir KNWP 200 HM 251056

Abb. KNWP 100 HM

Die Presse wird mit einem Joystick bedient

Technische Daten KNWP HM 60 100 L 100 160 L 160 200
Druckleistung t 60 100 100 160 160 200
Arbeitsdruck (max.) bar 259 258 258 255 255 243
Hub mm 380 380 380 400 400 400
Vorlaufgeschwindigkeit mm/s 8,69 7,54 7,54 7,48 7,48 5,73
Pressgeschwindigkeit mm/s 2,07 2,47 2,47 24 2,4 1,84
Rucklaufgeschwindigkeit mm/s 10,79 9,06 9,06 9,35 9,35 7,08
Durchlassbreite mm 750 1.500 1.100 1.500 1.100 1.300
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 1,5 2,2 2,2 3 3 3
Hydrauliktankvolumen | 41 46 46 57 57 64
Gewicht kg 540 1.145 970 1.430 1.195 1.690
Art.-Nr. 131744 131765 131745 131766 131746 131747
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Hydraulische Werkstattpresse

KNWP M

Fiir den Einsatz in Handwerksbetrieben, Schulen und Lehrwerkstatten

uT

MACHINE TOOLS

Auflageset V-Form

FuBbetrieb (nur KNWP 30 / 50 M)

Fur Reparatur- und Montagearbeiten, wie z.B.:

* Aus- und Einpressen von Lagern, Bolzen und Buchsen
* Richten von Tragern, Wellen, Achsen und Profilen

» Press- und Quetscharbeiten

» Belastungstests und Schweil3probenpriifungen
* Richten von Werkstiicken

Maschine in Aktion

» Werkstoffpriifungen : = bei YouTube n
Technische Daten KNWP M 15 30 50 - stabiles Maschinengestell als besonders sorgfaltig
; ; ; c
Druckleistung t 15 30 50 ‘z’e;ar:e'te:'e:Ch‘IfV:'BKO"S:“:‘E°“ Sehmelinct g
Arbeitsdruck (max.) bar 3822 3746 3995 * 2-Stufen-Hydraulik - umschaltbar von Schnellhu »
T ] ] ] auf Arbeitshub o
Gesamtko beh ub mm 60 60 60 + die Betatigung der Hydraulikpumpe ist im Hand- o
Durchlassbreite mm 560 565 750 sowie FuRbetrieb méglich (KNWP 30 / 50 M)
Hydrauliktankvolumen ' 1,65 1,65 1,65 « die Riickstellung des Kolbens erfolgt automatisch
Gewicht kg 117 150 250 und ist Uber ein Drosselventil und eine Feder vom
Abmessungen (Ldnge x Breite x HsShe)  m 0,83x0,6 0,83x0,64 1,1x0,76 Bediener regelbar
x1,93 x2,05 x2,12 + der Auflagetisch ist trotz stabiler Ausfiihrung sehr
Art.-Nr. 131742 131741 131743 handlich und leicht in der Héhe verstellbar

+ serienmafige Multifunktionsmatrize zum Richten
von Flachmaterial und Wellen

+ Tischhebesystem (KNWP 50 M)

« seitlich verstellbarer Hydraulikzylinder (KNWP
30/50 M)
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Hydraulische horizontale Biege- und Richtpresse mit NC-Steuerung

KHP 28 NC

Biegen und Richten - stark und kompakt

uT

MACHINE TOOLS

Manueller Seitenanschlag fiir Serienbearbeitung

Winkellinien sind als Orientierung in den Arbeitstisch

Made in Europe

graviert
« die horizontale Biege- und Richtpresse ist mit Technische Daten KHP 28 NC
einem Stempel und einer 4-Kanal-Matrize fir die Druckleist i 28
Bearbeitung von Flachmaterial bis zu 200 mm ruckleistung
Breite ausgertistet Hydrauliksystem Maximaldruck bar 200
« das Hydrauliksystem ist tiber Druck- und Hub Y-Achse mm 180
Durchflussventile regelbar, womit Presskraft Kolbendurchmesser mm 130
und Arbeitsgeschwindigkeit den jeweiligen Motorleistung Hauptantrieb kW 4
Anforderungen angepasst werden kann Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,15x0,75x1,1
+ Ubersichtliches und klar gegliedertes Bedienfeld mit Gewicht K 650
gut ablesbarem LED-Display fiir die Position des g
Arbeitszylinders Art.-Nr. 131547

+ der Bediener hat die Wahl zwischen manueller
oder automatischer Bedienung und kann bis zu 4
verschiedene Programme hinterlegen

Serienausstattung:

Stempel und Matrize, Materialanschlag, Betriebsanleitung
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Horizontale Biege- und Richtpresse

KHP 40 NC

Wirtschaftliches Biegen und Richten von Flachstahl

uT

MACHINE TOOLS

Die kompakte Hydraulikeinheit sitzt gut
zuganglich im Untergestell

& -

Der Biegestempel verféhrt in lang

abstiitzenden, geharteten Fliihrungen,

L die per Zentralschmierungseinheit mit
Ol versorgt werden

- die horizontale Biege- und Richtpresse verfligt Technische Daten KHP 40 NC
Uber einen kraftvollen hydraulischen Antrieb und Druckleistun t 20
ist mit einem Stempel und einer Matrize fir die 9 c
Bearbeitung von Flachmaterial bis zu 160 mm Hydrauliksystem Maximaldruck bar 260 4
Breite ausgerustet Hub Y-Achse mm 250 3
+ der groRe und Uiberaus stabile Auflagetisch zeichnet ~ Kolbendurchmesser mm 50 E
sich besonders durch seine hohe strukturelle Motorleistung Hauptantrieb KW 1,5
Festigkeit aus Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1,55x0,8x1,36
+ die gro dimensionierte Aufnahme des Gewicht kg 680
Biegeprismas ist mit hoher Steifigkeit auf dem Tisch
verankert Art.-Nr. 130611

« ein einstellbarer Seitenanschlag erleichtert die
Positionierung des Werkstlickes

Serienausstattung:

Biegestempel 60°, 160 x 88 mm (Héhe x Tiefe), Biegematrize, 80 mm Offnungsweite,
Zentralschmierung, Touchscreen Bedienpult mit Fuschalter, Seitenanschlag 550
mm, Betriebsanleitung
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UTH Werkstattausriistung

MACHINE TOOLS

Maschinenzubehor

3-Achs-Positionsanzeigen, Dreh-, Fras- und
Bohrmaschinenschutzschilde, Spannzan-
genfutter, Spannzangensatze, Anzugsbolzen,
Gewinde-Schneidapparat und Zubehor-Set
fuir Bohrmaschinen

ab Seite 286, 301
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Werkstattausstattung

Lastenlenkung, Lastenrollen,
Schwingelemente und
LED Arbeitsleuchten

ab Seite 284

Spannsysteme und Zubehor

Teilapparate, Rundtische, Kreuztische, Schraubstocke,
Drehfutter, Schnellwechsel-Stahlhalter, Spannwerkzeug-
sortimente, Stiftschrauben und T-Nut-Muttern Sortimente,
Stufenblock-Sortimente und Hebelspanneisen

ab Seite 291

s

Messmittel

Messuhr, Feintaster, Prazisions-Magnet-
Messstative und Blgelmessschrauben

Seite 298
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Lastenlenkung

UTH L6°L12

MACHINE TOOLS
Lastenlenkung L6 L12
Traglast t 6 12
Anzahl Rollen Stk. 8 8
Material Rollen Kunststoff Stahl
Abmessungen mm 630x400x 115 630 x 410 x 100 Abb. L 12
Eigengewicht kg 50 66
Art.-Nr. 140 206 140 212

Lastenrollen, verstellbar

R6°R12

Es werden zum Transport einer Maschine mindestens
eine Lastenlenkung und eine verstellbare Lastenrolle
bendtigt. Beispiel: L6 und R6 (Gesamttraglast 12 t)

Lastenrollen verstellbar R 6 R 12

Traglast t 6 12

Anzahl Rollen Stk. 8 12

Material Rollen Kunststoff Kunststoff S
Abmessungen mm_ 250x200x115 350 x200x 115 .
Eigengewicht kg 30 38

Art.-Nr. 140 106 140 112

Schwingelemente

LK

« Schwingelemente nehmen StéRe und Vibrationen auf
» schwingungsfreier Lauf der Maschine
« leichtes Ausrichten der Maschine Uber Stellschrauben

NI D H L g

LK 3 12 120 32 100 M 12
LK 5 12 160 35 120 M 16
LK 6 12 180 39 160 M 20
Maximale Belastung pro Element (kg) LK 3 LK 5 LK 6
Drehmaschinen 270 380 900
Frasmaschinen 370 500 1.600
Flachschleifmaschinen 500 900 2.400
Stanzmaschine / Hubzahl 100 420 800 2.000
Stanzmaschine / Hubzahl 150 260 400 1.000
Stanzmaschine / Hubzahl 200 180 200 450
Art.-Nr. 103 330 103 331 103 332
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LED Arbeitsleuchten

UTH LED

MACHINE TOOLS

S

99

.1 o]

Hervorragende Ausleuchtung bei
geringem Energieverbrauch und
langer Lebensdauer

» ein echter Fortschritt, Gberall wo unter
Produktionsbedingungen gute Ausleuchtung
unerlasslich ist

+ das High-Power-LED-Modul erzeugt ein Licht,
dessen Farbtemperatur dem naturlichen Licht
entspricht, ist aulerst unempfindlich gegeniber
Erschitterungen und mit einer durchschnittlichen
Lebensdauer von 50.000 Stunden extrem haltbar -
ideal fir schwierige Umgebungsbedingungen

+ bei nahezu gleicher Lichtleistung im Vergleich zu LED - Stabe und nge
herkdmmlichen Halogen-Leuchten sparen LED- .
Leuchten Energie und somit Kosten

+ die Gehause der Leuchten sind duBerst stabil und .
gegen Wasser, Ol und Staub gekapselt (IP 65)

rickseitig mit starken Magneten versehen, auch an schwer zugéanglichen Winkeln
und Orten schnell und zuverlassig angebracht

Spannungsversorgung 12 / 24 Volt, direkt aus dem Schaltschrank oder
Uber mitgelieferten Netztransformator und Kabel

Technische Daten LED Ringe LED Stabe
Abmessung mm 85 100 200 270 570 870 1120
Art.-Nr. 670 600 670 601 670 602 670 603 670 604 670 605 670 606
n_ <
m—— —
&
¥
LED flex LED 100 LED 280 LED 400
Technische Daten LED flex LED 100 LED 280 LED 400
Armlange mm 500 - 320 + 280 320 + 400
Leuchtquelle HI POWER LED HI POWER LED HI POWER LED HI POWER LED
3W/3 St 1W/8 St. 1W/8 St. 1W/8 St.
Lebensdauer Stunden 50000 50000 50000 50000
Lichtwinkel 30° 70° 70° 70°
Farbtemperatur K 6000-7000 6000-7000 6000-7000 6000-7000 E’
Lichtstarke >1100 LUX (700) >1100 LUX (700) >1100 LUX (700) >1100 LUX (700) 2
Oberflachentemperatur <50° <50° <50° <50° :‘3
Spannung V AC/DC24 AC/DC24 AC/DC24 AC/DC24 ®
Strom mA 700 700 700 700 3
Leistung w 9 8 8 8 ®
P IP 65 IP 65 IP 65 IP 65 E
Kabellange m 1,2 1,2 1,2 1,2 3
Art.-Nr. 110 030 110 031 110 032 110 033 =
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Drehmaschinen-Spindelstock
MACHINE TOOLS

+ inkl. verchromter Befestigungsstange und Sicherheits-
Mikroschalter

+ leicht montierbar durch Verschrauben am Spindelstock

Innen-@ Art.-Nr.
400 mm 103 030
500 mm 103 031
600 mm 103 032

Drehmaschinen-Support

« inkl. Sicherheits-Mikroschalter
» sehr robuste Stahlkonstruktion, seitlich schwenkbar
« Sichtscheibe aus Polykarbonat

Abmessungen (HxB) Art.-Nr.
1500 x 150 mm 103 033
1500 x 200 mm 103 034

Leit- und Zugspindel-Schutz

+ Resistent gegen Ole, Hitze und Sauren gemaR Sicherheitsklasse M2

* hochfestes Aramid-Band mit einer stark belastbaren Polyurethan-
Verbindung

+ individuell an der Maschine montierbar

Abmessungen (LxH) Art.-Nr.

1500 x 150 mm 103 035
1500 x 200 mm 103 036
2000 x 200 mm 103 037
3000 x 250 mm 103 038

—t

_i-

i | ¥
D
Frasmaschinen-Frasspindel
Bohrmaschinen-Pinole « Konstruktion inkl. robusten Verbindungsstiicken
« individuell einstellbare Arme
Sl e SiclTerheits-MikroschaIter + einfache Montage durch Verschrauben
) ar.1 BOhrtI?fe anpassbar * 2 elektrische Sicherheitsschalter
« Sichtscheibe aus Polykarbonat « Montage links / rechts wahlbar
A 465 mm Scheiben- Art.-Nr. Art.-Nr.
Modell Art.-Nr. B 202 mm durchmesser  rechts links
BP 1 103 043 C 200 (BP 1) /300 mm (BP 2) 400 mm 103 039 103 041
BP 2 103 044 D 130 (BP 1)/200 mm (BP 2) 500 mm 103 040 103 042
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KlemmdrehmeiBel-Satz

Schaft Art.-Nr. 5 Ersatzpl.
UT 10 mm 108 770 108 774
MACHINE TOOLS 12 mm 108 771 108 775
16 mm 108 772 108 775
Abb. 20 mm 108 773 108 775

Art.-Nr. 108 770
DrehmeiRel-Satz

mit aufgel6teten HM-Platten fiir Stahl, 8 Stiick

Schaft 12 mm, Art.-Nr. 108 680
Schaft 16 mm, Art.-Nr. 108 690
Schaft 20 mm, Art.-Nr. 108 700

Réandelhalter

» Schaft H20, B14, gesamt 140 mm

* inkl. 2 Randelsatze, schrag 1 mm
* 5 Formen (Iinks, rechts, Art.-Nr. 108 520
mittig)

* 5 Drehmeil3el zur Bear-
beitung von Stahl

Satz Randel schrag

S Art.-Nr. 108 521

KlemmdrehmeiBel-Satz

Abb.

Art.-Nr. 108 680- Enthalt 8 verschiedene Klemmdrehmeilel, aufgefiihrt in

der Abbildung (Art.-Nr. 108 670) gezeigten Reihenfolge:

1. StechdrehmeiBel, Klemmsystem C, Werkstiick-@ 60 mm
GroRe Schneidpunkthéhe V f a
25x25x140 mm - 100 m/min.  0,4-0,.5 mm 4 mm

2. GewindedrehmeiBel 60°, Klemmsystem C
Grolke Schneidpunkthéhe V f a
18x18x180 mm 25 mm - - -

3. abgesetzter rechter Drehmeifel, Plattenform S, Klemm-
system M, Schneidenldnge 16 mm, mit Spanleitstufe
GroRe Schneidpunkthéhe V f a
25x20x125 mm - 80 m/min.  0,6-0,7 mm 6 mm

4. gebogener rechter DrehmeifBel, Plattenform S, Klemm-
system M, Schneidenlange 16 mm, mit Spanleitstufe
Groflke Schneidpunkthéhe V f a
25x20x125 mm - 80 m/min. 0,4-0,5mm 4 mm

Abb. Art.-Nr. 108 670

5. abgesetzter rechter Innendrehmeifel, Klemmsystem C
Groflke Schneidpunkthéhe V f a
18x18x180 mm 14 mm 60 m/min. 0,2 mm 4 mm

KlemmdrehmeiBel-Satz: Art.-Nr. 108 670
Wendeplatten P25 fiir geschmiedete, gewalzte und vergltete
Stahle. Jeder MeiRRel mit Wendeplatte, einschl. 1 Wendeplatten-

6. gebogener rechter Drehmeifel, Plattenform S, Klemm-
system C, Schneidenldange 16 mm, mit Spanleitstufe

satz (s. 0.), Werkzeug, Spezifikationen, Schafthéhe 25 mm Gréfe Schneidpunkthhe vV f a
18x18x180 mm 14 mm 60 m/min 0,2 mm 4 mm g,
Wendeplatten-Satz: 30 St. Art.-Nr. 108 675 o S
=
KlemmdrehmeiBel-Satz: Art.-Nr. 108 778 7. abgesetzter rechter Drehmeifel, Plattenform S, Klemm- :‘g
Schafthéhe 20 und 25 mm, Schéfte 20 mm, 9 Meilel system M, Schneidenlinge 20 mm, mit Spannleitstufe s
Wendeplatten-Satz: 30 St. Art-Nr. 108 779 GroRe Schneidpunkthéhe  V f a §
KlemmdrehmeiRel-Satz: Art.-Nr. 108 780 20x20x125 mm - 100 m/min. 0.4-0.5mm 4 mm E
5x Schafthéhe 16 mm, Schaftbreite 20 mm [
3x Schafthéhe 20 mm. Schaftbreite 20 mm 8. Innengewindedrehmeifel, Klemmsystem C %
1x Schafthohe 24 mm, Schaftbreite 20 mm GroRe Schneidpunkthdhe V f a =
Wendeplatten-Satz: 30 St. Art-Nr. 108 782 18x18x180 mm 25 mm - - -
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Spannzangenfutter MAS-BT
MACHINE TOOLS

Modell D D1 L1 Art.-Nr.
BT30-ER25 42 31,75 70 104 200
BT30-ER32 50 31,75 70 104 201
BT40-ER32 50 44,45 100 104 202
BT40-ER40 63 44,45 80 104 206
BT50-ER32 50 69,85 100 104 204
BT50-ER40 63 69,85 100 104 205

ER-Spannzangensatz

DIN 6499
Form B
Art.-Nr.
ER 25, 16-teilig 1-16 mm 106 050
ER 32, 6-teilig 6,8, 10, 12, 16, 20 mm 106 052

ER 40, 15-teilig 3,4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 15, 106 075
16, 18, 20, 22, 24, 25 mm

Weitere Futter fiir MK 3 / MK 4 siehe www.knuth.com

ER-Spannzangenfutter

ER 32

Aufnahme MK 3 MK 4 1ISO 30 ISO 40
Art.-Nr. 106 057 106 058 106 055 106 056
ER 40

Art.-Nr. 106 063 106 064 106 061 106 062

Anzugsbolzen DIN 69872

Modell Art.-Nr. Art.-Nr.
A B

SK 30 (A) (B) 103 600 103 604

SK 40 (A) (B) 103 601 103 605

SK 50 (A) (B) 103 603 103 607
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MACHINE TOOLS

Gewindeschneidfutter

Gewinde-Schneidapparat

Kompakte Ausfithrung mit hoher Stabilitdt und sicherer Funktion

« breiter Spannbereich - neben Werkzeugen nach metrischen, britischen
und amerikanischen Standard kénnen auch Sondergréfen verwendet

werden

» Anwendungen: Gewindeschneidemaschinen, Bohrmaschinen,
Hochgeschwindigkeits-Drehmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Technische Daten GSF M2-13/B16 M5-20/B18 M6-24/MK4
Durchmesser mm 48 54 60

Lange mm 73 85 205

Art.Nr. 104 710 104 712 104 713

Zubehor-Set fiir Bohrmaschinen

* mit Schnellspannbohrfutter und Zapfen

* im Holzkasten

-M2-M7 (MK 2+ MK 3)
Art.-Nr. 106 033

-M5-M12 (MK 3 + MK 4)
Art.-Nr. 106 035

-M8-M20 (MK 3 + MK 4)
Art.-Nr. 106 037

» eingebauter Schnellriicklauf, sofort wirksam bei Wechsel der
Vorschubrichtung

» Drehmoment der Rutschkupplung in 4 Stufen einstellbar

* mit Schaft MK 2 und MK 3 bzw. MK 3 und MK 4

« fir Gewindebohrer

Inhalt / Set: MK 2 (6-tlg.) MK 3 (7-tlg.) MK 4 (8-tlg.) 1SO 30 (4-tlg.) 1SO 40 (5-tlg.)
Reduzierhillse MK 2 /MK 1 MK 3 /MK 2 MK 4 /MK 3 ISO 30/ MK 2 ISO 40/ MK 2
Reduzierhilse - MK 3 /MK 1 MK 4 /MK 2 ISO 30/ MK 3 ISO 40/ MK 3
Reduzierhiilse - - MK 4 /MK 1 - ISO 40/ MK 4
Verlangerungshtilse MK2/MK3 MK 3 /MK 4 MK 4 /MK 5 - -

Einsteckzapfen MK2/B 16 MK3/B 18 MK 4 /B 18 ISO30/B 18 ISO40/B 18
Einsteckzapfen MK2/B 18 MK 3/B 16 MK 4 /B 16 - -
Schnellspannfutter 3-16 mm/B 18 3-16mm/B 18 3-16mm/B 18 3-16mm/B 18 3-16 mm/B 18
Schnellspannfutter 1-13mm/ 16 1-13mm/B 16 1-13mm/B 16 - -

Art.-Nr. 104 592 104 593 104 594 104 595 104 596

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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MACHINE TOOLS

Schnellverstell-Hohlspindelanschlag

« fiir Drehmaschinen

GroRe Bereich Schliissellange Art.-Nr.

« schnelles und einfaches Einstellen auf jeden Punkt in 1 19-23 540 103 010
der Hohlspindel 2 22-26 540 103 012

* Einstellen durch einfaches Anziehen mit einem 3 25-31 540 103 014
Sicherheitsschlissel 4 30-38 640 103 016
5 38-48 640 103 018

6 46-58 740 103 020

7 56-66 740 103 022

8 64-81 940 103 024

9 79-91 940 103 025

10 90-110 940 103 026

11 110-130 940 103 027

Radiendrehapparat

Das Gerat wird wie ein Drehmeif3el in den
Stahlhalter gespannt

+ zur Innen- und AufRenbearbeitung konvexer und
konkaver Formen

» zum Drehen von Radien 90°, 180°, Radien von
0-25mm

» Spantiefe bis 7 mm in ST50

Art.-Nr. 103 350

Mitlaufende Zentrierspitzen

* Prazisions-Nadellager
+ Spitze gehartet und geschliffen 60°

Morsekonus Spitze @ Korper Lange Art.-Nr.

MK 2 22 38 125 106 745
MK'3 26 50 165 106 750
MK 4 30 59 200 106 755
MK 5 45 70 240 106 760
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Teilapparate

uT ST 130+ 155

MACHINE TOOLS

+ Ubersetzungsverhaltnis 1:90, ausrastbar, Futter
manuell um 360° drehbar

» Handrad mit Skalenring
* Nonius Teilung 10"
* 6 Masken zum direkten Teilen von 2, 3, 4, 6, 8, 12, 24

* Verzahnung gehartet und geschliffen mit
Dreibackenfutter 160 bzw. 200 mm

Optionen Set fiir ST 130 + ST 155:

Teilscheibe A 26, 28, 30, 32, 34, 37, 38, 39, 41, 43,
44, 46, 47, 49, 51, 53, 57, 59

Teilscheibe B 61, 63, 67, 69, 71, 73, 77, 79, 81, 83,

87, 89, 91, 93, 97, 99

Reitstock
ST 130 Art.-Nr. 110 970

ST 155 Art.-Nr. 110 971 ST130  Art.-Nr. 110 960

ST 155  Art.-Nr. 110 965

Typ A B C a b
ST 130 250 235 221 220 150
ST 155 310 285 243 225 160
Typ © d e f g
ST 130 184 82 112 66 16
ST 155 201 82 125 75 16
Typ h i j Gewicht

ST 130 130 186 80 48 kg

ST 155 155 232 90 76 kg

Direktteilkopf

S 200

Der Direktteilkopf S 200 kann sowohl in horizontaler als auch in ver-
tikaler Aufspannung benutzt werden. Die im stabilen Gusskorper des
Teilapparates integrierte, vor Verschmutzung geschiitze Indexiereinrich-
tung positioniert prazise und gleichbleibend die Teilungen 2, 3, 4, 6, 8,
12 und 24. Die gut ablesbare, auf dem Umfang angebrachte Gradskala
erméglicht mit Nonius eine minutengenaue Ablesung auf 360 °. Uber
einen stabilen Klemmhebel kann das Spannfutter an jeder eingestellten
Position verdrehsicher fixiert werden.

Technische Daten S 200

Spitzenhohe mm 150

man. 3-B-Futter @ mm 210

Teilungen 2,3,4,6,8,12,24

Spindelrundlauf radial mm 0,01

Teilgenauigkeit " 25
Serienausstattung: i‘i"":jht kg ?:’0966

rt.-Nr.

6 Teilmasken, Futter, Bedienwerkzeug

Mehr Informationen unter www.knuth.com
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Schwenkbarer Rundtisch

uT RTS 250 - 320

MACHINE TOOLS

Optionen Art-Nr:
» INDEX-Einrichtung / RT 160-320 125805
* Reitstock / RT 200/250 125820

Typ D H H B L F E d MT Ratio Gewicht Art.-Nr.

RTS 250 250 205 140 252 310 14 12 30 Nr3 1:90 78kg 125 810

RTS 320 320 255 175 322 380 18 14 40 Nr4 1:90 133kg 125815

Rundtisch
RT 100 « 160 200 - 250 « 320
Optionen Art-Nr:
» INDEX-Einrichtung / 125805
RT 160-320
* Reitstock / RT 320 125825
* 3-B-Drehfutter Guss 125846
125 mm

Typ D H A B C E F MK d Ratio  Gewicht Aufspann. Art.-Nr.
RT100 110 85 118 150 90 10 10 2 25 1:90 7,25 kg hor. u. vert. 125 800
RT160 160 75 196 260 125 10 12 2 25 1:90 16,5 kg horizontal 125 830
RT 200 200 100 236 285 150 12 14 3 30 1:90 30,5 kg hor. u. vert. 125 835
RT 250 250 110 286 328 170 12 14 S 30 1:90 44 kg hor. u. vert. 125 840
RT 320 320 120 360 410 210 14 18 4 40 1:90 75 kg hor. u. vert. 125 845

292  Mehr Informationen unter www.knuth.com




uT

MACHINE TOOLS

Kreuztisch

Stabiler und praziser Kreuztisch fiir das
Koordinatenbohren an Radial,- Saulen-

Schwenktisch

ST

Zum préazisen Bearbeiten von Winkelbohrungen, zum Winkelfrasen, Winkelschleifen usw.

und Tischbohrmaschinen

* 1-Grad-Teilung direkt am Tisch ablesbar

 aus Grauguss, Tischoberflache und Fuhrungen geschliffen

Technische Daten ST 250 ST 300 ST 380
Anzahl der T-Nuten & & &
Abstand der T-Nuten mm 55 60 90
Breite der T-Nuten mm 12 12 16
Schwenkwinkel + 50° + 50° + 50°
Gewicht kg 20 37 45
Abmessungen mm 254x178 300x240 381x254
(LxBxH) x127 x165 x165
Art.-Nr. 129335 129340 129 345

Kreuztisch

Fiir leichte Koordinatenbohrarbeiten auf
der Tisch- oder Sdulenbohrmaschine

» Schwalbenschwanzfiihrungen

» Graugussausfiihrung

TischgroBe (L x B) 235x145 320x145 510x240
Hohe mm 154 154 197
Querhub mm 120 120 190
Langshub mm 160 260 350
T-NutmaR mm 10 10 13

max. Tischbelastung kg 85 100 140
Drehméglichkeit 360° 360° 360°
Handradteilung mm 0,025 0,025 0,05
Gewicht kg 25 30 86

Art.-Nr.

106 001

106 003

106 006

Abb. Art.-Nr. 106 017

» Gusskonstruktion g’

* T-Nuten, Kihlmittelrinne "3

» Schwalbenschwanzfiihrungen, nachstellbar :E

S

8

Technische Daten Handradteilung mm 0,05 0,05 "5

Tischaufspannflache mm 730x210 855x295 Abmessungen mm 1065x625 1267x621 b

Tischhoéhe mm 196 160 Gewicht kg 98 130 =

Verfahrweg X, Y mm 500x210 620x240 Art.-Nr. 106 009 106 017 g
T-Nuten-Breite mm 14 12x22
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MACHINE TOOLS

Prazisions-, Schleif- und Kontrollschraubstock

PSS 70

294

Hydraulikmaschinenschraubstock

HNCS

AuBerst hochwertiger Maschinenschraubstock fiir hydraulische Spannung von Werkstiicken

uT

gehartete und geschliffene Ausfiihrung ermdglicht
prazises Spannen auch im Parallelbetrieb mehrerer
Schraubstocke

4-seitig verwendbar

absolut sicheres Spannen des Werkstlicks durch
Niederzugsystem

sichere Abdeckung der Spindel gegen Spane
Auflagegenauigkeit der Basishohe 0,02 mm

HNCS 100V 130V 160V 200V
Backenbreite mm 100 130 160 200
Offnungsweite mm 0-125 0-180 0-240 0-280

Backenhéhe mm 48 55 58 63 Optionen

Gesamthéhe mm 133 150 163 173 Drehteller fiir HNCS 100V 130V 160V 200V
Spannkraft kN 36 46 56 7 Drehteller @ mm 248 296 312 378
Gewicht kg 25 38 57 78 Drehtellerhbhe mm 27 30 34 44
Art.-Nr. 104 930 104 932 104 934 104 936 Art.-Nr. 104 931 104 933 104 935 104 937

Hydraulikmaschinenschraubstock

HS

» Backen und Fiihrungsbahnen gehartet und
prazisionsgeschliffen

» der mogliche Spanndruck ist bis zu 10 mal héher

als bei konventionellen Maschinenschraubstdcken Abb. HS 100

Technische Daten HS 100 HS 125 HS 150 HS 200
Backenbreite mm 110 135 150 210

Backenh6he mm 36 48 51 65 « der Schraubstockkorper ist auf einem Drehteller montiert, dadurch um
Spannweite mm 180 220 293 300 360° schwenkbar

Gewicht kg 26 42,5 75 125 « stabiler Spanndruck unbeeinflusst von Vibrationen und StéRen

Art.-Nr. 105096 125024 125028 125029

« Hydraulik-Kraftverstarker

schwenkbar in 2 Ebenen, 360°

-
horizontal, + 45° vertikal ’N W " =

: . MAHwA el | =
Nonius zum genauen Ablesen in \ .|
Minuten

L

Gewindespindel zum Auf- und ol é
Abschwenken L

zum Schleifen, Bohren, Frasen, f
Erodieren __w

Gewicht: 12 kg :

.-.-_
n @

« 1
o
A -

A B C E F G H J L O P S N.W. Art.-Nr.

PSS70 70 80 30 137 160 32 33 45 110 62 75 180 12kg 128815
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Maschinenschraubstock mit Niederzugsystem

NZM

Aus hochwertigem Grauguss

uT

MACHINE TOOLS

» Niederzugsystem: absolut sicherer Sitz des Werkstiicks auch bei
schwerer Zerspanung

+ gehartete und prazisionsgeschliffene Stahlbacken
» Drehteller um 360° drehbar mit 1°-Teilung

+ Parallelitédt + 0,03 mm /100 mm

+ prazise geschliffene Backenfiihrungen

Technische Daten NZM100 NZM125 NZM160 NZM200
Backenbreite mm 100 125 160 200

Backenhohe mm 32 40 45 50
Spannweite mm 100 125 170 230
Hohe mm 118 136 157 179

@ des Drehtellers mm 160 187 230 268
Gewicht kg 16 24 34 56
Art.-Nr. 104916 104918 104 920 104 922

Prazisionsmaschinenschraubstock

PMS

« schwenkbar in 2 Achsen

» Auferst genaue, saubere und prazise Ausfiihrung
fur den Einsatz im Feinmechanikbereich (auch
Uhrenmacher, Schmuckindustrie)

» schwenkbar von horizontal (180°) auf vertikal (90°)
« drehbar auf den Drehteller um 360°

« Backen aus Werkzeugstahl, gehartet und
prazisionsgeschliffen

Abb. PMS 50
Technische Daten PMS 50 PMS 75 PMS 100

Backenbreite mm 50 75 104
Backenhéhe  mm 23 34 42
Spannweite mm 50 75 102
Gewicht kg 3,8 9,6 17,3
Art.-Nr. 125010 125011 125012

Universal-Maschinenschraubstock

UMS

» massiver Schraubstock optimal fiir Bohrmaschinen geeignet
+ Langlochbohrungen fur flexible Aufspannung
+ geringe Hohe fir wirtschaftlichere Ausnutzung der Maschine

Technische Daten UMS 100 UMS 140 UMS 200

Backenbreite mm 100 144 205 2
Offnung mm 105 147 222 =
Backentiefe ~mm 42 50 63 2
Montagebreite mm 170 189 250 »
Héhe mm 72 89 114 =
Lange mm 460 610 788 =
Langlochmalle mm 88 x 12 105x14 163 x 14 b
Gewicht kg 13 18 32 =
Art-Nr 125030 125031 125032 Abb. UMS 100 §
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KNUTH-Drehfutter

uT

MACHINE TOOLS Hohe Spannkraft und Rundlaufgenauigkeit bei langer Lebensdauer

» handbetatigte Drehfutter mit Spiralring, zentrisch
spannend fiir Spindelképfe DIN 55029 mit Camlock-
Stehbolzen

+ die Drehfutter sind bis max. 500 mm Durchmesser und
bis zu einer Kurzkegelgrée 11 lieferbar

+ prazise bearbeitete Drehfutterkdrper sind in Guss- und
Stahlausfiihrung verfugbar

3-Backenfutter / Stahl

3-Backen-Drehfutter (7] Camlock Drehzahl Bohrung Gewicht Art.-Nr.

mm Aufnahme min" mm kg

160 D1-4 4500 42 9 146 378
200 D1-4 4000 55 19 116 501
200 D1-6 4000 55 19 146 372
250 D1-6 3500 76 32 146 377
250 D1-8 3500 76 32 146 373
315 D1-6 2800 103 51 146 374
315 D1-8 2800 103 51 146 383
315 D1-11 2800 103 51 116 505
400 D1-8 2000 136 150 116 506
400 D1-11 2000 136 150 116 507

Weiche Aufsatzbacken fiir 3-Backenfutter Guss / Stahl
g mm Lingemm Breite mm Hohe mm  Art.-Nr.

160 78 25 41,5 116 550
200 90 27 43,0 116 551
250 103 32,5 51,5 116 552
315 120 37 55,0 116 553
400 140 42 64,5 116 554
500 140 42 74,5 116 555

4-Backenfutter / Stahl

4-Backen-Drehfutter -
[7] Camlock Drehzahl Bohrung Gewicht Art.-Nr.

mm Aufnahme min! mm kg

160 D1-4 4500 41 9 116 600
200 D14 4000 55 19 116 601
200 D1-6 4000 55 19 146 472
250 D1-6 3500 76 32 146 477
250 D1-8 3500 76 32 146 473
315 D1-6 2800 103 51 116 604
315 D1-8 2800 103 51 146 483
315 D1-11 2800 103 51 116 605
400 D1-8 2000 136 101 116 606
400 D1-11 2000 136 101 116 607

Weiche Aufsatzbacken fiir 4-Backenfutter Guss / Stahl
@mm Lingemm Breite mm Hohe mm  Art.-Nr

160 78 25 41,5 116 650
200 90 27 40,0 116 651
250 103 32,5 51,5 116 652
315 120 37 55,0 116 653
400 140 42 64,5 116 654
500 145 60 82,0 116 655
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Schnellwechselstahlhalter

Sets, 5-tlg.
MACHINE TOOLS
Set WA: Set WB: Set WD1:
1 St. Kopf A 1 St. Kopf B 1 St. Kopf D1

3 St. WAD 20x90
1 St. WAH 20x90
Art.-Nr. 103 193

Set WE:

1 St. Kopf E

3 St. WED 20x100
1 St. WEH 30x100
Art.-Nr. 103 194

3 St. WBD 25x120
1 St. WBH 32x120
Art.-Nr. 103 195

Set WC:

1 St. Kopf C

3 St. WCD 32x150
1 St. WCH 40x160
Art.-Nr. 103 196

3 St. WD1D 63x180
1 St. WD1H 63x180

Art.-Nr. 103 197

Set WD2:
1 St. Kopf D2

3 St. WD2D 63x220
1 St. WD2H 70x220

Art.-Nr. 103 198

+ passend zu allen gangigen deutschen Schnell-

Auswahl des Stahlhalterkopfes nach entsprechender Tabelle
wechselstahlhaltern

GroRe w A E B © D1 D2
. Stahlhalterkopf und Stahlhalter sind mit profilge- \’(AVechsglhalter-GréGe D 16 20 20 25 25 32 32 40 45 40 50 63 50 63
. aschine:
schliffener Verzahnung versehen - Antriebsleistung max. KW 22 44 6,6 13,2 20 28
« die Wechselhalter werden von einem Spannschalen- - Drehdurchmesser mm  150-300 200-400 300-500 400-700 500-1000 600-1100
. ) Schlittenbreite max. z mm 100 120 150 180 200 250
paar durch einen Engnterbolzen gegen die Ver- Schneidkantenhdhe
zahnung des Zentralkérpers gespannt - min. x mm h+y h+y h+y h+y h+y h+y
. . . - max. mm  x+hv X + hv X+ hv X + hv X+ hv X+ hv
Wiederholgenauigkeit 0,01 mm Hohenverstellbarkeit ~ hvmm 11 17 15 20 11 40 35 30 35 30 20 20 30
« Stahlhalter kdnnen in 40 verschiedene Winkel- Stahlauflage y mm 9 10 11 12514 15 16 17 20 20 25 20 25
= : Hohe des Arbeitsstahls
stellungen am Zentralkdrper eingestellt werden max. o B s o < PR &«
*« Winkelskala am Kopf Gesamtbreite max. v mm 100 125 150 192 202 202 230 234 242 275 282
. . . . " Gesamthdhe s mm 54 68 75 105 122 135
* Hohenjustierung der Halter tiber Randelschraube Ausladung max. u mm 48 60 71 92 102 102 112 116 124 140 147
Bohrung max. t mm 31 31 51 70 40 80

Aufpassen auf die Maschine (# 270 021)

Tk
L
WA 103 189 WADa 161 75 103271 WAHd 201 85 103275 WAJd 301 80 103276 WAA-AO 103 277
WAD 16 90 103272
WAD 20 75 103273
WAD 20 90 103274
WE 103 190 WED 20 100 103 281 WEH 30 100 103283 WEJ 30 100 103284 WEA-A2a 103 286
WED 25 100 103282 WEJ 40 100 103285
WB 103 191 WBD 25 120 103291 WBH 34 130 103295 WBJ 40 120 103296 WBA-A2a 103 297 o
WBD 25 140 103292 WBH 18 120 103298 §
WBD 32 120 103293 -
WBD 32 140 103294 S
WC 103 192 WCD 32 150 103 301 WCH 40 160 103306 WCJ 40 160 103308 WCA-A3a 103 310 @
WCD 32 170 103 302 WCH 50 160 103 307 WCJ 50 160 103309 ©
WCD 40 150 103 303 ﬁ
WCD 40 170 103 304 o
WCD 45 170 103 305 x
WD1 103 360 WD1D 40 180 103 364 WD1H 63 180 103 362 WD1J 63 180 103 363 ]
WD1D 50 180 103 365 =
WD1D 65 180 103 361
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MACHINE TOOLS

Spannwerkzeug-
sortiment De Luxe

 52-teilig

« in praktischer, stabiler Stahlblechkassette
angeordnet

» 24 Stiftschraub., je 4 Stlck der Lange 75,
100, 125, 150, 175, 200 mm

* 4 Verlangerungsmuttern, 6 Stufen-
spanneisen (3 Paar), 6 T-Nutmuttern, 6
Sechskantmuttern mit Bund, Stufenblécke

A

@ Gewinde Art.-Nr.

Stiftschrauben und
T-Nut-Muttern Sortiment

+ 38-teilig Stufenblock-Sortiment
« 24 Stiftschraub., je 4 Stiick d. Lange 75, 100,
125, 150, 175, 200 mm « 20 Stiick (10 Paar) im Holzkasten
+ 6 T-Nutmuttern + Stahl, briiniert
* 4 Verlangerungsmuttern Art.-Nr. 105 340

* Sechskantmuttern mit Bund

A

12 M 10 105 290 @

14 M 12 105 295 Gewinde Art.-Nr.
16 M 14 105 300 14 M 12 105 355
18 M 16 105 305 16 M 14 105 360
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Hebelspanneisen

» Qualitatsstahl, braniert
* nur paarweise lieferbar

Lange Bohrung Art.-Nr.

fiir Stiftschr.
100 M 12 105 790
100 M 14 105 795
125 M 16 105 800
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MACHINE TOOLS

Messuhr

» Genauigkeit nach DIN 878

» Metallgehduse matt-
verchromt

» Einspannschaft 8 mm

* AuBRenring mit 2 verstell-
baren Toleranzmarken

* Messbereich 10 mm

* Teilung 0,01 mm

Art.-Nr. 129 020

Prazisions-Magnet-Messstative

Klemmung 3 in 1 .
-

ugeT

Durch Drehung des
Klemmknopfes
werden alle 3 Bewe-
gungspunkte schnell
und sicher fixiert.

* FuR 63 x 50 x 55 mm
« Haftkraft 60 kg
Art.-Nr. 108 796

'5"..

Abb. mit Sonderzubehér

Satz Biigelmessschraube
6-tlg. 150 - 300 mm

* Messbereich jeweils 25 mm

» Genauigkeit nach DIN 863

* Ablesung 0,01 mm

+ Skalen mattverchromt

* Messspindel 8 mm &

* Bligel mit Handschutz

* Messtrommel 17 mm @

* mit Ratsche

» Spindelsteigung 0,5 mm

* mit Einstellmaly

+ einschl. Holzkasten

» Messbereich 150-175,
175-200, 200-225,
225-250, 250-275,
275-300 mm

Art.-Nr. 129 012

A

Fein-Messuhr

» Genauigkeit und
Ausfiihrung geman
Werksnorm

* Messbereich 0 - 1,27 mm

* Einspannschaft 8 mm

* kleinst. Ableseinkrement
0,002 mm

Art.-Nr. 129 022

Hydraulisches
Préazisions-

Magnet-Messstativ

» zentrale Klemmung
mit 1 Drehknopf

* hohe Klemmkraft
durch Hydraulik

* Ful 65 x 50 x 55 mm

« Haftkraft 50 kg

Art.-Nr. 108 810

———

ettt Ty
g
SR

£ &

mhm‘.‘n\‘.h"
Feintaster

+ Genauigkeit nach DIN 2270

+ autom. umkehrbarer Tastarm 4 _!

« drehbarer AuRenring zur
Nullpunktstellung

* Prazisionsedelstahllagerung zur
reibungslosen Verstellung der Tastspitze

+ Teilung 0,01 mm

* Messbereich 0,8 mm (0-40-0)

» einschl. Holzkasten

Art.-Nr. 129 065

Klemmung einzeln

* Messsaule

12mm @ x 181 mm
* Querarm

10 mm & x 150 mm
* Ful 63 x 50 x 55 mm
« Haftkraft 60 kg ’
* zusatzl. mit

Feineinstellung
Art.-Nr. 108 800

Satz Biigelmessschraube
6-tlg. 0 - 150 mm

» Genauigkeit nach DIN 863

» Ablesung 0,01 mm

» Skalen mattverchromt

* Messspindel 6,35 mm @

» Messflachen Hartmetall

+ Blgel mit Handschutz

* Messtrommel 17 mm &

* mit Ratsche

* Spindelsteigung 0,5 mm

* ab 25 mm Messbereich
mit Einstellmaf

« einschl. Holzkasten

* Messbereich 0-25,
25-50, 50-75, 75-100,
100-125, 125-150 mm

Art.-Nr. 129 010
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MACHINE TOOLS

Zubehor online

Spannmittel

Eine Vielzahl von Spannmitteln auf Anfrage

Drehfutteranschlag

2- | 3-Backen-Kraftspannfutter

3-Backen-Keilstangen-
Kraftspannfutter

Schwenkbarer Spanntisch

Prismenblocke

Keilspanner

Rasterwiirfel

Gewindebohrerhalter

Zentrischspanner

Endmafsitze

Messuhren

Schutzeinrichtung
mit Magnetfu
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3-Achs-Positionsanzeige

X.Pos 3.2

Positionsanzeigen - ein Muss fiir alle Werkzeugmaschinen

uT

MACHINE TOOLS

e =,

cu EEEEEm

Miniatur-PrazisionsmaRstibe
(einschl. Metallummantelung)
Messlénge* Art.-Nr.

100 mm 111 501
* Zur Neuausriistung oder Nachriistung von Werkzeugmaschinen, z.B. Fras- ;gg mm 111 ggi
und Drehmaschinen oder auch Messmaschinen mim
. . . . - o 250 mm 111 504
+ Die neue Anzeigengeneration ist leistungsfahiger, robuster und zuverlassiger 300 mm 111 505
+ das hochauflésende 7" Farbdisplay und leistungsfahige CPU fiir verzgerungsfreie 350 mm 111 506
A.nzelge aller F.unktlonen u.nd Werte . . . 400 mm 111 507
+ die neue Anzeigengeneration nutzt zudem die System-on-Chip Integration aller 450 mm 111 508
Funktionen auf einem Chip, kompakter und zuverlassiger 500 mm 111 509
+ problemloser Anbau und wartungsfreier Betrieb 550 mm 111 510
* héhere Arbeitsgenauigkeit 600 mm 111 511
» geringere Fehlerquote Funktionen fiir Drehmaschinen: 650 mm 111 512
« groRere Fertigungssicherheit * Anzeige von Ober- (Z0 und 700 mm 111513
« wesentliche Zeitersparnis Bettschllitten (51) SD‘?]‘(’:Ohl ge-/ 750 mm 111514
» Produktivitatssteigerung trennt als auch in Differenz- 800 mm 111515
s Summenschaltung 850 mm 111 516
* benutzergerechte Funktionen « Speicher fiir 9 Werkzeuge 900 mm 111517
* Auflésung 0,005 mm + Konusfunktion 950 mm 111518
» Koordinatenwertvorgabe + Radius / Durchmesserumschaltung 1000 mm 111 519
» Taschenrechnerfunktion 1100 mm 111 521
+ Umrechnung mm/Inch + Voll kompatibel auch zu &lteren 1200 mm 111 523
) o . X.pos-MaRstében - jetzt umriisten! LD i LT g
Funktlonen_ fiir Frasmaschinen: X.pos - Ihr Gewinn an Produktivitat, 1400 mm 111 527 g)
* Lochkreismusterberechnung Qualitat und Komfort. auch durch 1500 mm 111 529 S
. ’ -
. Lochrt.alhenberef:hnung eine Vielzahl von méglichen 1600 mm 111 531 :cg
. Eotl)rdlnat:ns;;(.elcrlerf y Sprachen (GB,DE,ESP |; F, CZ, PTG, 1700 mm 111 533 >
* Neigun ;
gung Koordinatenfunktion RUS, TR, S, RO, JR, KOR, arabisch, ko, Ml e 3
» Bogen Koordinatenfunktion hindi uvm.) 1900 mm 111 537 =
» Radienbearbeitungsfunktion einfach 2000 mm 111 539 -g
Art-Nr. 123461 3000 mm 111 559 x
rt=NE * Mindestlange = max. mechan. Verfahrweg g

grofRere Messlangen auf Anfrage
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Aufbau und Installation

KNUTH-StartUp

Wir sorgen fiir einen reibungslosen Anlauf lhrer Produktion

MACHINE TOOLS

lhre neue Maschine wird von uns vor Ort aufgebaut, justiert
und einer Funktionspriifung unterzogen.

Eine individuelle Betreuung bei Ihnen vor Ort mit einer abschlie3en-
den Einweisung des Bedieners in die Standardfunktionen der neuen
Maschine, sind der schnellste und sicherste Weg neue Technologie
in lhre Fertigung zu implementieren.

lhre Vorteile auf einen Blick

+ professioneller Aufbau und Installation
* Inbetriebnahme und Abnahmeprotokoll
» geometrische Justage vor Ort

+ Funktionsprufung und Einweisung

Unsere StartUp-Pakete sind auf den erforderlichen Aufwand und die
Technologie jeder Maschine abgestimmt und damit nicht nur fiir groRe
Anlagen attraktiv. Wir bieten diesen Service fir jede KNUTH-Maschine.

Aufbau und Erstinbetriebnahme einer Schneidanlage

» nach Einbringung der Maschine zum Aufstellort und Bereitstellung der erforder-
lichen Energieanschlisse durch den Kaufer

» Unterstlitzung unseres Technikers durch Personal & Gerat (Stapler/Kran) des
Kaufers

» Einweisung / Schulung Schneidanlage durch unseren Techniker vor Ort fir
ca.1-2Tage

%
f
/
/
/
&
/

StartUp Schneidanlage
Art.-Nr. 270300

Aufbau und Erstinbetriebnahme einer CNC-gesteuerten oder
konventionellen Werkzeugmaschine

+ Demontage der Transportsicherungen
* Zusammenbau von Maschinenkomponenten

Ry
nesenn

= %

* Ausrichten der Werkzeugmaschine

-

+ Auffiillen von Betriebsflissigkeiten
* Funktionskontrolle aller Maschinenkomponenten
+ Einschalten der Maschine

* Probelauf
+ Einweisung in die Maschinenfunktionen AnwenderSChUIung .
« Einweisung in die Wartung CNC Werkzeugmaschine
« Einrichten und Bedienen Ihrer CNC Maschine
StartUp konventionelle Werkzeugmaschine * Programmieren lhrer Maschine anhand eines
Beispielwerkstlicks
Art.-Nr. 270100
StartUp CNC-Werkzeugmaschine CNC-Werkzeugmaschine Schulung
Art.-Nr. 270200 Art.-Nr. 270202
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Maschinenversicherung

KNUTH-Protect

Finanzielle Sicherheit bei unvorhersehbaren Ereignissen

uT

MACHINE TOOLS

Maschinen in der Produktion sind taglich einer Vielzahl von Risiken ausge-
setzt. Trotz moderner Technik, sorgfaltiger Handhabung und sachgerechter
Wartung sind auf lange Sicht auch teure Schaden mdéglich, unbekannt sind bis 75.000,- €

nur Zeitpunkt und Umfang. Mit der KNUTH-Protect Maschinenversicherung Art.-Nr. 270500
wird das Risiko von Schaden zu einer berechenbaren Grolie. bis 150.000,- €

Art.-Nr. 270501

KNUTH Protect Maschinenversicherung

Generell sind Schaden an der Maschine, insbesondere durch menschliches
Fehlverhalten, technische Defekte und hdhere Gewalt / Naturgefahren bis 250.000,- €
abgesichert. Zeitraum ist 24 Monate ab Lieferung der Maschine oder 3600 Art.-Nr. 270502
Maschinenstunden.

Wartung

KNUTH-Maintenance

RegelmiaRige Wartung zahlt sich aus

MACHINE TOOLS

Ein entscheidender Faktor fiir den Erfolg produzierender Unternehmen ist die Zuverlassigkeit Ihres Maschinenparks. Dafir ist
wiederum die regelmafige Wartung ein wichtiger Baustein.

Neben der Erledigung erforderlicher Routinen wie Olwechsel oder Nachjustierungen, erhalten Sie durch den KNUTH-Service-
techniker auch eine Einschatzung zum Zustand der Maschine. Unsere Expertise kann helfen rechtzeitig die richtigen MaRnah-
men zu ergreifen, damit Ihre Maschine ein verlasslicher Bestandteil lhrer Produktion oder Werkstatt bleibt.

In unserem 380 m? grofden Ersatzteillager bevorraten wir bis zu 35.000 Original Ersatzteile und gewahrleisten damit eine hohe
Verfugbarkeit.

MaRgeschneidertes Wartungspaket fiir Schneidanlagen

« Uberpriifung der Maschinenfunktion

« Uberpriifung der Peripheriegerite

« Uberpriifung der Sicherheitseinrichtungen

» Kontrolle und Einstellung der Maschinenelemente
« alle Arbeiten nach Wartungsplan

+ Erstellen eines Arbeitsberichts

Wartungspaket Schneidanlage*
Art.-Nr. 270303

Fiir CNC Werkzeugmaschinen und konventionelle Werk-
zeugmaschinen bieten wir an:

« Uberpriifung der Maschinenfunktion

« Uberpriifung der Sicherheitseinrichtungen

« Uberpriifung der Maschinengeometrie (Auszug)

» Kontrolle und Einstellung der Maschinenelemente
+ alle Arbeiten nach Wartungsplan

+ Erstellen eines Arbeitsberichts

Wartungspaket CNC Werkzeugmaschine*
Art.-Nr. 270203

Wartungspaket konv. Werkzeugmaschine*

Art.-Nr. 270103

* Voraussetzungen: Betriebsbereite und zugangliche Maschine. Pauschalpreis zzgl. Reisekosten,
ohne Material
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KNUTH Live Demo

Testen Sie Maschinen in unserer Zentrale in Wasbek!

uT

MACHINE TOOLS

Nichts Uberzeugt besser als
eigene Erfahrung!

Besuchen Sie uns in Wasbek oder in unserer
Niederlassung, lassen Sie sich Maschinen indi-
viduell vorfiihren und sprechen Sie mit unseren
Technikern und Ingenieuren.

Zudem konnen Sie die Gelegenheit nutzen und
einen Blick hinter die Kulissen werfen! Lernen
Sie sowohl unsere Kompetenzen und Service-
leistungen als auch unsere dahinterstehenden
Mitarbeiter persénlich kennen!

Uberzeugen Sie sich selbst von der Qualitat
und Leistungsfahigkeit unserer Maschinen.

Buchen Sie einen Vorfiihrtermin!

Wir freuen uns auf |hren Besuch.

Fast wie live dabei

Sollte aber ein Besuch nicht méglich sein, bieten wir hnen KNUTH-Videos, die Probearbeiten zeigen. Sie héren und sehen
wie das Werkstlick bearbeitet wird und haben eine hervorragende Grundlage, um auch kleinste Details mit dem Techniker zu
klaren. Sprechen Sie mit unseren Vertriebsspezialisten.
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AI'-Ies zur Metallbearbeitung unter einéfﬁ Dach

In der Unternehmenszentrale Wasbek finden Kunden auf 16.000 m? Ausstellungsflache Maschinen und Technologien aus allen
Bereichen der Zerspanung und Blechbearbeitung vorfiihrbereit und kurzfristig lieferbar.

24/7 fiir Sie gedffnet: Machen Sie einen virtuellen Rundgang mit Google Street View durch unsere Lagerhallen, Ersatzteillager und Werkstatt.

Firmenzentrale Washek

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH
Schmalenbrook 14
24647 Wasbek / Neuminster

Tel. +49 4321 - 609-0 -« Fax +49 4321 - 68900
info@knuth.com

Offnungszeiten:  Mo. — Do. 08.00 - 17.00 Uhr
Fr. 08.00 - 15.00 Uhr
Samstag: nach Vereinbarung

Niederlassung Sid
KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH
Alemannenstr. 19

85095 Denkendorf bei Ingolstadt

Tel. 08466 - 9419-0 » Fax 08466 - 9419-30

verkauf-sued@knuth.com

MASCHINENSERVICE

KNUTH Technischer Service Help Desk
E-Mail service@knuth.com
Tel. +49 4321 609-273 / -268
KNUTH Ersatzteilservice

E-Mail ersatzteile@knuth.com
Tel. +49 4321 609-258 / -265

Kundenbetreuung Deutschland

Berlin + neue Bundeslander
Tel. +49 4321 - 609-155 « Fax +49 4321 - 609-194
verkauf-ost@knuth.com

Postleitzahl 20000 — 38999
Tel. +49 4321 - 609-1112 « Fax +49 4321 - 609-195
verkauf-nord@knuth.com

Postleitzahl 40000 — 69999
Tel. +49 4321 - 609-1111 « Fax +49 4321 - 609-194
verkauf-west@knuth.com

Postleitzahl 70000 — 79999
Tel. +49 4321 - 609-122 « Fax +49 4321 - 68900
verkauf-suedwest@knuth.com

Postleitzahl 80000 — 97999
Tel. +49 8466 - 9419-0 « Fax +49 8466 - 9419-30
verkauf-sued@knuth.com

Kundenbetreuung Export

Tel. +49 4321 - 609-1116 « Fax +49 4321 - 609-197
sales-export@knuth.com

Kundenbetreuung GUS / Russland

Tel. +49 4321 - 609-1115 « Fax +49 4321 - 609-197
sales-cis@knuth.com

Geschaftsfihrer: Karsten Knuth, Philip Knuth, Kristian Knuth
Rechtsform: Gesellschaft mit beschrankter Haftung (GmbH)
Registergericht: Amtsgericht Kiel

Handelsregister: HRB 1554

USt.-IdNr: DE 214088559

Alle Daten Stand Datum Drucklegung. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.



Das KNUTH-Blechzentrum

Kompetenz in Schneiden und Umformen

Maschinen aus allen Bereichen der Blechbearbeitung - Alles aus einer Hand!
Wir bieten umfassende technologielbergreifende Beratung.
Das komplette Programm ab Seite 214

Plasma-Jet Optionen: Rohrschneidsysteme, |
. Fasen-Schneidkopfe, Autogenschnelden

Water-Jet als 2D- und 5-Achs-Maschinen

| - Ihre endung

ent agidet

e Bi€gemasc

' |
ACE Laser: Komplettlésungen fiir Ihre /1 : ;
Scheicauigaben aividuelle ngen a

www.knuth.com

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH * Schmalenbrook 14 « D-24647 Wasbek « Tel. +49 (0)4321 609-0 « info@knuth.com
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	192-193_RSM_750-2000_DE
	194-195_RSM 500 A_RS_DE
	196-197_HFS F NC_DE
	198-199_HFS-52-160 N_DE
	200-201_HFS F Advanc_DE
	202-203_FSM 480_DE
	204-205_Multi-Grind_DE
	206-207_KS 100_150_B_DE
	208-209_BTM 250_SM_K_DE
	210-211_DSB_SUS_KSM__DE
	212-213_Schneidanlag_DE
	214-215_Anwender_ACE_DE
	216-217_ACE_Laser_30_DE
	218-219_ACE_Laser_30_DE
	220-221_ACE Laser Co_DE
	222-223_Plasma-Jet T_DE
	224-225_Anwender_Pla_DE
	226-227_Plasma-Jet C_DE
	228-229_Plasma-Jet A_DE
	230-231_Hypertherm_K_DE
	232-233_Water-Jet-B_DE
	234-235_Water-Jet 5X_DE
	236-237_Bericht_In 5_DE
	238-239_Scheren_Übe_DE
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